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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE
A\ h Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel dii a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement I'installation.

ENVIRONNEMENT

Cette machine doit étre utilisée uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
1l faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.
L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d’une circulation de I'air lors de I'utilisation.

Plage de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude : Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage a l'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles.

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention
au porteur de pacemaker), de risque d'électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.

Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

Afin de se protéger de brilures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent I'isolation électrique et thermique.

Utiliser une protection de soudage et/ou une cagoule de soudage d’un niveau de protection suffisant (variable selon les applications).
Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

1l est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons de I'arc, des
projections et des déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en fusion et de porter les vétements
adéquats pour se protéger.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée (de méme pour
toute personne étant dans la zone de soudage).
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Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension, le fabricant ne
pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les pieces qui viennent d'étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brilures lors de leur manipulation. Lors d’intervention
d’entretien sur la torche ou le porte-électrode, il faut s'assurer qu'il/elle soit suffisamment froid(e) en attendant au moins 10 minutes
avant toute intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d’une torche refroidie eau afin d’étre sdr que le liquide
ne puisse pas causer de brilures.

1l est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

>

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

9
)

Attention le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de certains
matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent étre particulierement nocifs, dégraisser également les piéces
avant de les souder.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenues a un support ou
sur un chariot.

Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.

Les fumées, gaz et poussieres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante, un
apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d'aération insuffisante.
Vérifier que I'aspiration est efficace en la contrélant par rapport aux normes de sécurité.




MULTICOOL 1300

RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

Protéger entierement la zone de soudage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d'au moins 11 meétres.
Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.
;Té Attention aux projections de matiére chaude ou d'étincelles méme a travers des fissures.
;\ Ils peuvent étre la source d'incendie ou d’explosion.

Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.

Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de toute matiére inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers I'appareil lui-méme ou des matiéres inflammables.

SECURITE ELECTRIQUE
N )

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d‘accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a l'intérieur comme a l'extérieur de I'appareil quand celui-ci est alimenté (Torches, pinces, cables,
électrodes) car elles sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir I'appareil, il est impératif de le déconnecter du réseau et d’attendre 2 min. afin que I'ensemble des condensateurs soit déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veillez a changer les cables et torches si ces derniers sont endommagés, par des personnes qualifiées et habilitées.

Le dimensionnement de ces accessoires doit étre suffisant.

Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s'isoler du circuit de soudage. Portez des chaussures isolantes, quel que soit le milieu ou
vous travaillez.

CLASSIFICATION CEM DU MATERIEL

Ce matériel est de Classe B
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-12.
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11.

RECOMMANDATIONS POUR EVALUER LA ZONE ET L'INSTALLATION DE SOUDAGE

Généralités

L'utilisateur est responsable de I'installation et de I'utilisation du matériel de soudage a I'arc suivant les instructions du fabricant. Si des perturbations
électromagnétiques sont détectées, il doit étre de la responsabilité de I'utilisateur du matériel de soudage a I'arc de résoudre la situation avec
I'assistance technique du fabricant. Dans certains cas, cette action corrective peut étre aussi simple qu’une mise a la terre du circuit de soudage. Dans
d’autres cas, il peut étre nécessaire de construire un écran électromagnétique autour de la source de courant de soudage et de la piéce entiére avec
montage de filtres d’entrée. Dans tous les cas, les perturbations électromagnétiques doivent étre réduites jusqu’a ce qu’elles ne soient plus génantes.

Evaluation de la zone de soudage

Avant d'installer un matériel de soudage a l'arc, I'utilisateur doit évaluer les problémes électromagnétiques potentiels dans la zone environnante. Ce
qui suit doit étre pris en compte:

a) la présence au-dessus, au-dessous et a coté du matériel de soudage a I'arc d'autres cables d‘alimentation, de commande, de signalisation et de
téléphone;

b) des récepteurs et transmetteurs de radio et télévision;

c) des ordinateurs et autres matériels de commande;

d) du matériel critique de sécurité, par exemple, protection de matériel industriel;

e) la santé des personnes voisines, par exemple, emploi de stimulateurs cardiaques ou d'appareils contre la surdité;

f) du matériel utilisé pour I'’étalonnage ou la mesure;

g) I'immunité des autres matériels présents dans I'environnement.

L'utilisateur doit s'assurer que les autres matériels utilisés dans I'environnement sont compatibles. Cela peut exiger des mesures de protection
supplémentaires;

h) I'heure du jour ot le soudage ou d’autres activités sont a exécuter.

La dimension de la zone environnante a prendre en compte dépend de la structure du batiment et des autres activités qui s’y déroulent. La zone
environnante peut s'étendre au-dela des limites des installations.

Evaluation de I'installation de soudage

Outre I'évaluation de la zone, I'évaluation des installations de soudage a I'arc peut servir a déterminer et résoudre les cas de perturbations. Il convient
que I'évaluation des émissions comprenne des mesures in situ comme cela est spécifié a I'Article 10 de la CISPR 11:2009. Les mesures in situ peuvent
également permettre de confirmer I'efficacité des mesures d‘atténuation.

RECOMMANDATION SUR LES METHODES DE REDUCTION DES EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a. Réseau public d'alimentation: Il convient de raccorder le matériel de soudage a I'arc au réseau public d’alimentation selon les recommandations
du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut étre nécessaire de prendre des mesures de prévention supplémentaires telles que le filtrage
du réseau public d'alimentation. Il convient d’envisager de blinder le cable d‘alimentation dans un conduit métallique ou équivalent d’'un matériel de
soudage a I'arc installé a demeure. Il convient d’assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. Il convient de raccorder le blindage
a la source de courant de soudage pour assurer un bon contact électrique entre le conduit et I'enveloppe de la source de courant de soudage.
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b. Maintenance du matériel de soudage a I'arc : Il convient que le matériel de soudage a I'arc soit soumis a I'entretien de routine suivant les
recommandations du fabricant. Il convient que tous les accés, portes de service et capots soient fermés et correctement verrouillés lorsque le matériel
de soudage a I'arc est en service. Il convient que le matériel de soudage a I'arc ne soit modifié en aucune fagon, hormis les modifications et réglages
mentionnés dans les instructions du fabricant. Il convient, en particulier, que I'éclateur d’arc des dispositifs d’amorcage et de stabilisation d‘arc soit
réglé et entretenu suivant les recommandations du fabricant.

c. Cables de soudage : Il convient que les cables soient aussi courts que possible, placés I'un prés de 'autre a proximité du sol ou sur le sol.

d. Liaison équipotentielle : Il convient d’envisager la liaison de tous les objets métalliques de la zone environnante. Toutefois, des objets métalliques
reliés a la piéce a souder accroissent le risque pour 'opérateur de chocs électriques s'il touche a la fois ces éléments métalliques et I'électrode. II
convient d'isoler 'opérateur de tels objets métalliques.

e. Mise a la terre de la piéce a souder : Lorsque la piéce a souder n‘est pas reliée a la terre pour la sécurité électrique ou en raison de ses
dimensions et de son emplacement, ce qui est le cas, par exemple, des coques de navire ou des charpentes métalliques de batiments, une connexion
raccordant la piéce a la terre peut, dans certains cas, et non systématiquement, réduire les émissions. Il convient de veiller a éviter la mise a la terre
des pieces qui pourrait accroitre les risques de blessure pour les utilisateurs ou endommager d'autres matériels électriques. Si nécessaire, il convient
que le raccordement de la piéce a souder a la terre soit fait directement, mais dans certains pays n‘autorisant pas cette connexion directe, il convient
que la connexion soit faite avec un condensateur approprié choisi en fonction des réglementations nationales.

f. Protection et blindage : La protection et le blindage sélectifs d’autres cables et matériels dans la zone environnante peuvent limiter les problemes
de perturbation. La protection de toute la zone de soudage peut étre envisagée pour des applications spéciales.

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA MACHINE

1l est préférable de vidanger le groupe froid avant transport.
Ne pas faire transiter le groupe froid au-dessus de personnes ou d’objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

Régles a respecter :

» Mettre la source de courant de soudage sur un sol dont l'inclinaison maximum est 10°.

« Prévoir une zone suffisante pour aérer la machine et accéder aux commandes.

 La machine doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

 Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

e Le matériel est de degré de protection IP23S, signifiant :

- Une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5mm et,
- Une protection contre la pluie dirigée a 60% par rapport a la verticale.

Ce matériel peut donc étre utilisé a I'extérieur en accord avec I'indice de protection IP23S.

Le fabricant JBDC n’assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une
utilisation incorrecte et dangereuse de cet appareil.

Les cables d’alimentation, de rallonge et de soudage doivent étre totalement déroulés afin d'éviter toute surchauffe.
ENTRETIEN / CONSEILS

> « L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est conseillé.
o Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travailler sur le matériel. A I'intérieur,
D les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé
par un personnel qualifié.

e Controler régulierement I'état du cordon d’alimentation ou des faisceaux. Si le cable d’alimentation ou les faisceaux sont endommagés, ils doivent
étre remplacés par le fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger.

o Laisser les ouies de I'appareil libres pour I'entrée et la sortie d'air.

3'::'2 Le liquide de refroidissement doit étre changé tous les 12 mois afin d’éviter les dépots pouvant boucher le circuit de refroidisse-

)\M ment de la torche.
&

Toutes fuites ou résidus de produit, aprés utilisation, doivent étre traités dans une usine de purification appropriée. Il convient
_ si possible de recycler le produit. Il est interdit de vider le produit usé dans les cours d’eau, dans les fosses ou les systemes de

X drainage. Le fluide dilué ne devrait pas étre vidé dans les égouts, sauf si cela est admis par la réglementation locale.
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INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer I'installation. Pendant I'installation, s'assurer que le générateur est déconnecté
du réseau. Les connexions en série ou en paralléle de générateur sont interdites.

DESCRIPTION DU MATERIEL (FIG-1)

Le groupe froid MULTICOOL est un systeme servant au refroidissement des torches refroidies eau (MIG/MAG et TIG) connectées a tous types de
poste a souder. Cet appareil est autonome et posséde sa propre alimentation.

Le MULTICOOL est équipé d'une protection de débit d’eau afin de protéger la torche contre un bouchon au niveau du circuit d’eau ou une détérioration
du faisceau de la torche.

1- Entrée d'eau 5-  Connecteur capteur de débit
2-  Sortie d’eau 6-  Jauge de remplissage

3-  Bouton ON/OFF 7- Cable d’alimentation

4-  Bouchon de remplissage 8- Fusible

ALIMENTATION ELECTRIQUE

Ce matériel est livre avec une prise 16A de type CEE7/7 et doit étre branché a une installation électrique monophasée 230 V (50 - 60 Hz) a trois fils
avec le neutre relié a la terre. Le courant effectif absorbé (I1eff) est indiqué sur I'appareil, pour les conditions d’utilisation maximales.

Vérifier que I'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en utilisation.

Dans certains pays, il peut étre nécessaire de changer la prise pour permettre une utilisation aux conditions maximales.

MISE EN SERVICE

« Faire le plein du réservoir (voir paragraphe «Liquide de refroidisssement» ci-dessous).

o Connecter le faisceau de la torche au Multicool.

» Connecter le cable d‘alimentation du MULTICOOL a installation électrique 230V +/- 15% (50 - 60 Hz) AVEC terre. Ce matériel ne doit étre utilisé
que sur un systéme d‘alimentation monophasée a trois fils avec un neutre relié a la terre. Le courant effectif absorbé (I1eff) est indiqué sur I'appa-
reil, pour les conditions d’utilisation maximales. Vérifier que I'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le
courant nécessaire en utilisation.

e Allumer le MULTICOOL via son interrupteur ON/OFF situé en fagade.

e Aprés 1 minute, vérifier le niveau du liquide de refroidissement et faire I'appoint si nécessaire.

LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

1l faut s'assurer que le groupe de refroidissement est éteint avant la déconnexion des tuyaux d’entrée et/ou de sortie de liquide
de la torche. Le liquide de refroidissement est nocif et irrite les yeux, les muqueuses et la peau. Le liquide chaud peut provoquer
des brulures.

Danger de br{lures par liquide chaud. Ne jamais vidanger le groupe froid aprés son utilisation. Le liquide a I'intérieur est bouil-
lant, attendre qu'il se refroidisse avant de vidanger.

REMPLISSAGE

Le réservoir du groupe froid doit étre impérativement rempli au niveau
MAX conseillé de la jauge indiquée a I'avant du groupe froid, mais jamais
en dessous du niveau MIN sous réserve d’'un message d‘avertissement.
Utiliser impérativement un liquide de refroidissement spécifique pour les
machines a souder ayant une faible conductivité électrique, étant anti-
corrosion et antigel.

L'utilisation de liquides de refroidissement autres, et en particulier du
liquide standard automobile, peut conduire, par un phénomeéne d'élec-
trolyse, a I'accumulation de dépdts solides dans le circuit de refroidisse-
ment, dégradant ainsi le refroidissement, et pouvant aller jusqua l'obs-
truction du circuit.

Ce niveau MAX conseillé est essentiel a I'optimisation des facteurs de
marche de la torche refroidie eau associées.

Toute dégradation de la machine liée a I'utilisation d’un autre liquide de
refroidissement que le type préconisé ne sera pas considérée dans le
cadre de la garantie.
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AMORCAGE DU CIRCULATEUR DE LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

T ——

Lors de la premiére utilisation du produit ou aprés avoir totalement vidé le réservoir de liquide de refroidissement, il est nécessaire d’appliquer la
procédure suivante pour amorcer en liquide le circulateur :

1/ Remplir de liquide de refroidissement le réservoir jusqu’a son niveau maximum.

2/ Connecter le Kit d’'amorgage en liquide de refroidissement sur le connecteur de liquide froid de I'appareil (raccord bleu). Placer l'autre extrémité
du Kit dans un récipient vide.

3/ Mettre en fonctionnement le circulateur de liquide. Pour I'activer, en fonction des produits, il faudra connecter une torche puis appuyer sur la
gachette de soudage, ou bien simplement mettre sous tension I'appareil.

Le circulateur devrait s'amorcer instantanément et le liquide couler dans le récipient. Si malgré tout le circulateur ne s'amorce pas, couper son
alimentation, injecter de I'air comprimé dans le Kit d’'amorcage pour chasser le liquide des tuyaux puis remettre en fonctionnement le circulateur.
Dés que le liquide coule, le circulateur est amorcé. Eteindre I'appareil, déconnecter le Kit d’'amorcage, refaire I'appoint de liquide de refroidissement
dans le réservoir et connecter votre systéme sur les raccords de liquide de I'appareil. Votre groupe de refroidissement est amorcé et prét a fonction-
ner.

CABLAGE CAPTEUR DEBIT (exemple d‘application avec une torche MIG)

R

Retirer la rondelle de serrage. Ouvrir le boitier.
-
Déconnecter I'un des fil de la gachette. Couper les 2 fils au ras des cosses.

\

\,
| aailp

Dénuder ces 2 fils.

P

Passer le cable commande fourni avec le MULTICOOL dans la
gaine de la torche.

8
Raccorder les 2 fils du cable de commande aux 2 fils de la .
gachette avec 2 prolongateurs (51441) fourni avec le MULTICOOL. Refermer le boitier et remettre la rondelle de serrage.
9 ",.‘-3, =) La gachette de la torche n’aura alors d’effet
ﬁ.{ que si le capteur du MULTICOOL détecte un débit.

Connecter le connecteur du céblé de commande au connecteur du
MULTICOOL
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CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d’achat (piéces et main d’oeuvre).
La garantie ne couvre pas :

» Toutes autres avaries dues au transport.

e |'usure normale des pieces.

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).

e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiéere).

En cas de panne, retourner |'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.
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WARNING - SAFETY RULES

GENERAL INSTRUCTIONS

m Read and understand the following safety recommendations before using or servicing the unit.
Any change or servicing that is not specified in the instruction manual must not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage caused due to non-compliance with the instructions featured in this manual .
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual.
The operator must respect the safety precautions that apply to this type of welding. In case of inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot
be held liable for damage or injury.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. Operate the machine in an open, or
well-ventilated area.

Operating temperature:

Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Store between -20 and +55°C (-4 and 131°F).

Air humidity:

Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Altitude:

Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

PROTECTION OF THE INDIVIDUALS

Arc welding can be dangerous and can cause serious injury or even death.

Welding exposes the user to dangerous heat, arc rays, electromagnetic fields, risk of electric shock, noise and gas fumes. People wearing pacemakers
are advised to consult a doctor before using the welding machine.

To protect oneself as well as others, ensure the following safety precautions are taken:

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without turn-up or cuffs. These clothes must be insulating, dry,
fireproof, in good condition and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.

Use sufficient welding protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers... (varies depending on the application/
operation). Protect the eyes during cleaning operations. Contact lenses are prohibited during use.

It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect the area against arc rays, weld spatter and sparks.

Inform the people around the working area to never look at the arc nor the molten metal, and to wear protective clothes.

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit (the same applies to any person in the
welding area).
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Keep hands, hair and clothes away from moving parts such as fans, and engines.
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in. The manufacturer is not liable for any injury
or damage caused due to non-compliance with the safety precautions.

Parts that have just been welded will be hot and may cause burns when touched. When servicing the torch or electrode holder,
make sure that it is cold enough by waiting at least 10 minutes before doing so. When using a water-cooled torch, make sure that
the cooling unit is switched on to avoid any burns that could potentially be caused by the liquid.

It is important to secure the working area before leaving it to ensure protection of the goods and the safety of people.

>

WELDING FUMES AND GAS

a The fumes, gases and dust produced during welding are hazardous. It is mandatory to ensure adequate ventilation and/or
extraction to keep fumes and gases away from the work area. An air fed helmet is recommended in cases of insufficient air supply

in the workplace.
- Check that the air intake is in compliance with safety standards.

Care must be taken when welding in small areas, and the operator will need supervision from a safe distance. Welding certain pieces of metal
containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium can be extremely toxic. The user will also need to degrease the workpiece before welding.
Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. The cylinders must be in a vertical position secured to a support or trolley.

Do not weld in areas where grease or paint are stored.
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FIRE AND EXPLOSION RISKS

Protect the entire welding area. Compressed gas containers and other inflammable material must be moved to a minimum safe
distance of 11 meters.

;Té A fire extinguisher must be readily available.

;\ Be careful of spatter and sparks, even through cracks. It can be the source of a fire or an explosion.

Keep people, flammable objects and containers under pressure at a safe distance.

Welding of sealed containers or closed pipes should not be undertaken, and if opened, the operator must remove any inflammable or explosive
materials (oil, petrol, gas...).

Grinding operations should not be directed towards the device itself, the power supply or any flammable materials.

ELECTRIC SAFETY
- e

The machine must be connected to an earthed electrical supply. Use the recommended fuse size.
An electrical discharge can directly or indirectly cause serious or deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, earth cable, cables, electrodes) because they are
connected to the welding circuit.

Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the mains and wait 2 minutes, so that all the capacitors are discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.

Damaged cables and torches must be changed by a qualified and skilled professional. Make sure that the cable cross section is adequate with the
usage (extensions and welding cables). Always wear dry clothes in good condition, in order to be insulated from the electrical circuit. Wear insulating
shoes, regardless of the environment in which you work in.

CLASSIFICATION

This equipment is Class B.
This equipment complies with the IEC 61000-3-12 standard.
This equipment complies with the IEC 61000-3-11 standard.

RECOMMANDATIONS TO ASSES THE AREA AND WELDING INSTALLATION

Overview

The user is responsible for installing and using the arc welding equipment in accordance with the manufacturer’s instructions. If electromagnetic
disturbances are detected, it is the responsibility of the user of the arc welding equipment to resolve the situation with the manufacturer’s technical
assistance. In some cases, this remedial action may be as simple as earthing the welding circuit. In other cases, it may be necessary to construct an
electromagnetic shield around the welding power source and around the entire piece by fitting input filters. In all cases, electromagnetic interferences
must be reduced until they are no longer bothersome.

Welding area assessment

Avant d'installer un matériel de soudage a I'arc, l'utilisateur doit évaluer les problemes électromagnétiques potentiels dans la zone environnante.
Ce Before installing the machine, the user must evaluate the possible electromagnetic problems that may arise in the area where the installation is
planned.

. In particular, it should consider the following:

a) the presence of other power cables (power supply cables, telephone cables, command cable, etc...)above, below and on the sides of the arc
welding machine.

b) television transmitters and receivers ;

¢) computers and other hardware;

d) critical safety equipment such as industrial machine protections;

e) the health and safety of the people in the area such as people with pacemakers or hearing aids;

f) calibration and measuring equipment

g)The isolation of the equipment from other machinery.

The user will have to make sure that the devices and equipments that are in the same room are compatible with each other. This may require extra
precautions;

h) make sure of the exact hour when the welding and/or other operations will take place.

The surface of the area to be considered around the device depends on the the building’s structure and other activities that take place there. The area
taken in consideration can be larger than the limits determined by the companies.

Welding area assessment

Besides the welding area, the assessment of the arc welding systems intallation itself can be used to identify and resolve cases of disturbances. The
assessment of emissions must include in situ measurements as specified in Article 10 of CISPR 11: 2009. In situ measurements can also be used to
confirm the effectiveness of mitigation measures.

RECOMMENDATION ON METHODS OF ELECTROMAGNETIC EMISSIONS REDUCTION

a. National power grid: The arc welding machine must be connected to the national power grid in accordance with the manufacturer’s
recommendation. If interferences occur, it may be necessary to take additional preventive measures such as the filtering of the power suplly network.
Consideration should be given to shielding the power supply cable in a metal conduit. It is necessary to ensure the shielding’s electrical continuity
along the cable’s entire length. The shielding should be connected to the welding current’s source to ensure good electrical contact between the
conduct and the casing of the welding current source.

b. Maintenance of the arc welding equipment: The arc welding machine should be be submitted to a routine maintenance check according to
the manufacturer’s recommendations. All accesses, service doors and covers should be closed and properly locked when the arc welding equipment
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is on.. The arc welding equipment must not be modified in any way, except for the changes and settings outlined in the manufacturer’s instructions.
The spark gap of the arc start and arc stabilization devices must be adjusted and maintained according to the manufacturer’s recommendations.

c. Welding cables: Cables must be as short as possible, close to each other and close to the ground, if not on the ground.

d. Electrical bonding : consideration shoud be given to bonding all metal objects in the surrounding area. However, metal objects connected to
the workpiece increase the riskof electric shock if the operator touches both these metal elements and the electrode. It is necessary to insulate the
operator from such metal objects.

e. Earthing of the welded part : When the part is not earthed - due to electrical safety reasons or because of its size and its location (which is the
case with ship hulls or metallic building structures), the earthing of the part can, in some cases but not systematically, reduce emissions It is preferable
to avoid the earthing of parts that could increase the risk of injury to the users or damage other electrical equipment. If necessary, it is appropriate
that the earthing of the part is done directly, but in some countries that do not allow such a direct connection, it is appropriate that the connection is
made with a capacitor selected according to national regulations.

f. Protection and plating : The selective protection and plating of other cables and devices in the area can reduce perturbation issues. The
protection of the entire welding area can be considered for specific situations.

TRANSPORTATION OF THE MACHINE

It is preferable to drain the cooling unit before transport.
Do not place/carry the unit over people or objects.

INSTALLATION

e Put the machine on the floor (maximum incline of 10°.)
» Ensure the work area has sufficient ventillation for welding, and that there is easy access to the control panel.
» The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.
e The machine must not be used in an area with conductive metal dusts.
» The machine protection level is IP23S, which means :
- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,
- Protection against the rain inclined at 60% towards the vertical.

These devices can be used outside in accordance with the IP23S protection index.

The manufacturer does not incur any responsability regarding damages to both objects and persons that result from an incorrect
and/or dangerous use of the machine.

The power cables, extensions and welding cables must be fully uncoiled to prevent overheating.
MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

-> * Maintenance should only be carried out by a qualified person. Annual maintenance is recommended.
e Ensure the machine is unplugged from the mains, and wait for two minutes before carrying out maintenance work.
-=D' DANGER High Voltage and Currents inside the machine.

* Remove the casing 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to have the electrical connections checked by a qualified
person, with an insulated tool.

» Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its after sales
service or an equally qualified person.

e Ensure the ventilation holes of the device are not blocked to allow adequate air circulation.

: The cooling liquid must be changed every 12 month in order to avoid sediments which could block the torch cooling circuit.

Any leak or residual fluid, after use, must be handled within the appropriate purification factory. If possible, recyclke the product.
It is prohibited to empty the product in a river, a sceptic tank or a draining system. The diluted fluid must not be emptied in the
sewers, unless euthorised by the local regulations.

INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

Only qualified personnel authorised by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During the installation, the
operator must ensure that the machine is disconnected from the mains. Connecting generators in serial or in parallel is forbidden.

EQUIPMENT DESCRIPTION (FIG-1)

The MULTICOOL cooling unit is a system designed to cool the water cooled torches connected to all types of welding machines (MIG/MAG and TIG).
This device is autonomous and has its own power supply.
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The MULTICOOL is equipped with a water flow protection to protect the torch against a plug on the water circuit or a deterioration of the torch beam.

1-  Water inlet 5- Flow sensor connector
2- Water outlet 6- Tank level indicator
3- ON/OFF button 7- Power supply cable
4-  Filling cap 8- Fuse
POWER SUPPLY

This machine is fitted with a 16A socket type CEE7/7 which must be connected to a single-phase 230V (50 - 60 Hz) power supply fitted with three
wires and one earthed neutral. The absorbed effective current (I1eff) is indicated on the machine, for optimal use.

Check that the power supply and its protection (fuse and/or circuit breaker) are compatible with the current needed by the machine.

In some countries, it may be necessary to change the plug to allow the use at maximum settings.

START UP

o Fill the tank (see «Cooling liquid» section below).

e Connect the torch to the Multicool.

¢ Connect the MULTICOOL power supply cable to a single-phase 230V +/- 15% (50 - 60 Hz) power supply WITH earth. This machine must only be
used with a single phase electricity supply system with three wires and one earthed neutral The absorbed effective current (I1eff) is indicated on the
machine, for optimal use. Check that the power supply and its protection (fuse and/or circuit breaker) are compatible with the current needed by the
machine.

e Turn on the MULTICOOL with the ON/OFF button located on the front of the machine.

o After 1 minute, check the coolant level and fill if necessary.

COOLANT

Make sure that the cooling unit is turned off before disconnecting the liquid inlet and/or outlet hoses of the torch. The coolant is
harmful and irritates the eyes, the mucous membranes and the skin. Hot liquid may cause burns.

Risk of burns due to hot liquid Never drain the cooling unit immediately after use. The liquid contained inside is boiling, wait
until it cools down before draining.

FILLING

The operator must fill the tank up to its maximum indicated on the front
of the cooling unit but never under the minimum line or a warning mes-
sage will be displayed on the screen.

It is essential to use a specific cooling liquid for welding machines with
low electrical conductivity, and with anti-corrosion and antifreeze pro-
perties.

The use of any other coolant (in particular the automotive standard coo-
lant), can lead, by electrolysis effect, to the accumulation of solid depo-
sits in the cooling system, thus damaging it and also blocking the circuit.
This recommended MAX level is essential to optimise the duty cycle of
the water cooled torch associated to it.

Any damage to the machine caused by the use of a coolant other than
the recommended type will not be considered under the warranty.

INITIATING THE COOLANT CIRCULATION

T ——

When using the product for the first time or after completely emptying the coolant tank, the following procedure must be followed to start the circula-

tion:

- Fill the tank to its maximum level with coolant.

- Connect the coolant starting kit to the cold liquid connector on the unit (blue connector). Place the other end of the kit in an empty container.

- Switch on the liquid pump. To activate it, depending on the products, it will be necessary to connect a torch and then push the trigger, or simply turn
on the device.

- The pump should start instantly and the liquid should flow into the container. If the pump still does not start, cut off its supply, inject compressed air

into the starting kit to remove the liquid from the pipes and then restart the pump.

- Once the liquid starts flowing, the pump is running. Turn off the unit, disconnect the staring kit, refill the coolant in the tank and connect your system
to the liquid connectors on the unit. Your cooling unit is ready to be operated.

11
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FLOW SENSOR WIRING (EXAMPLE WITH A MIG TORCH)

1 u
Remove the washer. Open the housing.
Disconnect one wire of the trigger. Cut the 2 wires flush to the terminals.
\
Strip these 2 wires. Put the cable supplied with the MULTICOOL into the torch sheath.
7 & °
Connect the 2 wires of the control cable to the 2 wires of the trig- .
ger with 2 extensions (51441) supplied with the MULTICOOL. Close the housing and replace the washer.
9 L% =) The torch trigger will only have an effect if the MUL-
Q"{ TICOOL sensor detects a flow.
- .
Connect the control cable connector to the MULTICOOL connector

WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:

¢ Transit damage.

* Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).

* Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
¢ Environment related failures (pollution, rust, dust).

In case of failure, return the unit to your distributor together with:
- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported
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SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEIN

A

Die Missachtung dieser Anweisungen und Hinweise kann zu schweren Personen- und Sachschaden
fihren. Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Veranderungen am Gerat vor, die nicht explizit in der
Anleitung gennant werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates enstanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fir SchweiBarbeiten fir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung angegebenen Materialanforderungen
(Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sachgemaBe Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen
Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert. Der Hersteller ist nicht fiir Schaden bei fehlerhaften oder gefahrlichen Verwendung nicht

verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kdnnen. Achten Sie
sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von Sauren, Gasen und anderen atzenden Substanzen ist.
Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:
zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).
Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).
Das Gerat ist bis in einer Hohe von 1.000m (liber NN) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umsténden auch tédlichen - Verletzungen fiihren.

Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: gefahrlicher Hitze, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Storungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerat sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschinen von einem Arzt beraten lassen),
elektrische Schlage, SchweiBlarm und -rauch.

Schitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

© @ 68

>

Die Lichtbogenstrahlung kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch geeignete trockene
Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Tragen Sie elektrisch- und warmeisolierende Handschuhe.

Tragen Sie bitte SchweiBschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach SchweiBart und
-strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontaktlinsen sind ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei entsprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvorhdnge ab, um Dritte vor
Lichtbogenstrahlung, SchweiBspritzen, usw. zu schiitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Bei Gebrauch des SchweiBgerdtes entsteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehor schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehdrschutz und schiitzen Sie in der Nahe arbeitende Personen.

Halten Sie mit den ungeschiitzten Handen, Haaren und losen Kleidungstiicken ausreichenden Abstand zu sich bewegenden Teilen
(Lifter).

Entfernen Sie unter keinen Umstdnden das Gerdtegehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller haftet nicht
fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerdtes bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem SchweiBen sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Lassen Sie den Brenner vor jeder Wachtung / Reinigung bzw. nach jedem Gebrauch unbedingt
ausreichend abkiihlen (min. 10 min). damit die Kihlfliissigkeit entsprechend abkiihlt und Verbrennungen vermieden werden.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Geraten vor dem Verlassen gesichert werden.

SCHWEISSRAUCH/-GAS

S 4

Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft flihren kénnen. Sorgen Sie
daher immer fiir ausreichend Frischluft, technische Belliftung (oder ein zugelassenes Atmungsgerat).

Sicherheitsstandards entsprechender Absaugung.

Verwenden Sie die SchweBanlagen nur in gut bellifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Raumen mit einer den aktuellen
=

13
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Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Raumen miissen Sicherheitsabstdnde besonders beachtet werden. Beim Schweien von Blei, auch in Form
von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere
Metalle entstehen giftige Dampfe. Erhdhte Vorsicht gilt beim SchweiBen von Behaltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die Bildung von
Giftgasen zu vermeiden bzw. zu verhindern, muss der SchweiBbereich des Werkstlickes von Lésungs- und Entfettungsmitteln gereinigt werden.

Die zum SchweiBen bendtigten Gasflaschen missen in gut bellifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich in
vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen
Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie von Ihrem Gaselieferanten.

SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fett und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

$ Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und
T andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
‘;él Brandschutzausriistung muss am SchweiBbplatz vorhanden sein.

Beachten Sie die beim Schweien entstehende heie Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder
Explosionen.

Behalten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehaltern.

SchweiBen Sie keine Behalter, die brennbare Materialien enthalten (auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer Gase). Bei gedffneten Behaltern
mussen vorhandene Reste entflammbarer oder explosiver Stoffe entfernt werden.

Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerat und entflammbaren Materialen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
- e

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden Sie nur die empfohlenen
Sicherungen.
Das Beriihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schldage, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren oder das gedffnete Gehduse, wenn das Gerat im Betrieb ist..

Trennen Sie das Gerdat IMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat offnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

Der Austausch von beschadigten Kabeln oder Brennern darf nur von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal vorgenommen werden. Tragen Sie
beim SchweiBen immer trockene, unbeschadigte Kleidung. Tragen Sie unabhangig von den Umgebungsbedingungen immer isolierendes Schuhwerk.

CEM-KLASSE DES GERATES

Dieses Gerat gehort zur Klasse B
Das Gerat entspricht der Norm IEC 61000-3-12.
Dieses Gerat ist mit der Norm EN 61000-3-11 konform.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist fiir den korrekten Gebrauch des SchweiBgerates und des Zubehdrs gemaB der Herstellerangaben verantwortlich. Die Beseitigung
bzw. Minimierung auftretender elektromagnetischer Stérungen liegt in der Verantwortung des Anwenders, ggf. mit Hilfe des Herstellers. Die korrekte
Erdung des SchweiBplatzes inklusive aller Gerate hilft in vielen Fallen. In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des SchweiBstroms
erforderlich sein. Eine Reduzierung der elektromagntische Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des SchweiBplatzes

Das Umfeld sollte vor der Einrichtung der LichtbogenschweiBeinrichtung auf potenzielle elektromagnetische Probleme gepriifen werden. Zur Bewertung
potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss folgendes beriicksichtigt werden:

a) Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen;

b) Radio- und Fernsehgerdte;

c) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, zum Beispiel, Industriematerialschutz;

e) die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerate tragen;

f) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, ob andere Werkstoffe in der Umgebung benutzt werden kénnen. Weitere SchutzmaBnahmen kénnen dadurch erforderlich
sein;

h) die Tageszeit, zu der die Schweiarbeiten ausgefiihrt werden miissen.

Die GroBe der zu beachtenden Umgebung ist von der Struktur des Gebaudes und der anderen dort stattfindenden Aktivitdten abhangig. Die Umgebung
kann sich auch auBerhalb der Grenzen der SchweiBanlagen erstrecken.

Priifung des SchweiBgerates )
Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerates weitere Probleme I6sen. Die Priifung sollte gemaf Art. 10 der
IEC/CISPR 11:2009 durchgefihrt werden. In-situ Messungen kénnen auch die Wirksamkeit der MinderungsmaBnahmen bestatigen.
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HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDER

a. Offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerat gemaB der Hinweise des Herstellers an die 6ffentliche Versorgung
anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, konnen weitere MaBnahmen erforderlich sein (z.B. NetZfilter). Eine Abschirmung der Versorgungskabel
durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrommeln sollten vollstandig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der
Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kdnnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerdtes und des Zubehdors: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerat gemaB der Hinweise des Herstellers an die 6ffentliche
Versorgung anzuschlieBen. Alle Zugédnge, Betriebstiiren und Deckel miissen geschlossen und korrekt verriegelt sein, wenn das Gerat in Betrieb ist.
Das SchweiBgerat und das Zubehor sollten in keiner Weise geandert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Gerateherstellers erwahnten
Anderungen und Einstellungen. Fiir die Einstellung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen miissen die Anweisungen des
Gerateherstellers besonders zu beachten.

c. SchweiBkabel: SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich und eng zusammen am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten des SchweiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen werden.
Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt werden. Der Anwender muss sich
von metallischen Bestlickungen isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstlicks kann in bestimmte Fallen die Stérung reduzieren. Die Erdung von Werkstiicken, die
Verletzungsrisiken fiir Anwender oder Beschadigung anderer elektrischen Materialen erhéhen kdnnen, sollte vermieden werden. Die Erdung kann
direkt oder tiber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator muss gemaB der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kann die Stérungen
reduzieren. Die Abschirmung der ganen SchweiBzone kann fiir Spezialanwendungen in Betracht gezogen werden.

TRANSPORT DER MACHINE

Das Kiihlaggregat sollte vor dem Transport zu entleert werden.
Ne pas faire transiter le groupe froid au-dessus de personnes ou d’objets.

AUFSTELLUNG

o Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Untergrund, mit einem Neigungswinkel nicht groBer als 10°.

* Prévoir une zone suffisante pour aérer la machine et accéder aux commandes.

o Schiitzen Sie das Gerat vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

¢ Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

e Das Gerat ist IP23S-Schutzart konform, d. h.:

- das Gerét schiitzt die eingebauten Teile vor Beriihrungen und mittelgroBe Fremdkdrpern mit einem Durchmesser >12,5 mm.
- Schutzgitter gegen Spriihwasser (beliebige Richtungen bis 60° Abweichung von der Senkrechten).

Dieses Gerdt kann also im Freien verwendet werden gemaB der IP23S-Schutzart.

Der Hersteller JBDC haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméaBe Handhabung dieses Gerates entstanden
sind.

Die Versorgungs-, Verldngerungs- und SchweiBkabel miissen komplett abgerollt werden, um ein Uberhitzungsrisiko zu verhindern.

WARTUNG / HINWEISE
e Alle Wartungsarbeiten missen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine jahrliche

-> Wartung/Uberpriifung ist empfohlen.
_:t). ¢ Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten an dem Gerat vornehmen. Warten Sie bis der Liifter nicht mehr lauft. Die
Spannungen und Strome in dem Gerat sind hoch und geféhrlich.

¢ Nehmen Sie regelmaBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie
regelmaBig Priifungen des JBDC Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Techniker durchfiihren.

o Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller, seinen Reparaturservice oder eine
qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

o Liftungsschlitze nicht bedecken.

Das Kiihimittel muss alle 12 Monate getauscht ersetzt werden, um eine Verstopfung des Kiihlkreislaufes zu vermeiden.

Leckagen oder Restmengen diirfen nicht liber den Abfluss entsorgt werden. Das Kiihimittel sollte recycelt werden. Das Produkt
darf nicht Gber den Abfluss oder flieBende oder stehende Gewasser entsorgt werden. Das Kiihimittel darf nicht in Abwasserleitun-
gen entleeren werden, au8er wenn es von den lokalen Rechtsvorschriften erlaubt ist.

INSTALLATION - PRODUKTFUNKTION

Nur erfahrenes Fachpersonal ist zur Installation berechtigt. Es ist sicherzustellen, dass die SchweiBstromquelle und das Kiihlaggregat wahrend den
Installationsarbeiten vom Netz getrennt ist. Reihen- oder Parallelschaltungen des Kiihlaggregates sind verboten.

15
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MATERIALBESCHREIBUNG (FIG-1)

Das Kiihlaggregatsystem MULTICOOL ist zur Abkiihlung von wassergekiihlten Brennern (MIG/MAG und WIG) geeignet, die an alle Typen von SchweiB3-
gerdten angeschlossen sein kdnnen. Das Gerat ist autark und verfiigt (iber eine eigene Stromversorgung. Um den Brenner vor einem Riickstau des
Wasserkreislaufs oder einer Beschadigung des Brenner-Schlauchpakets zu schiitzen, ist MULTICOOL mit einem Wasserdurchlaufschutz versehen.

1-  Wassereinlauf 5- Stecker des DurchfluBsensors

2-  Wasserauslauf 6- Flillstandsanzeige

3-  An-, Ausschalter 7-  Versorgungskabel

4-  Einfillstopfen 8- Sicherung
SPANNUNGSVERSORGUNG

Das Gerat wird mit einem 16-A-Stecker, Typ CEE7/7 geliefert und ist fiir den einphasige Betrieb mit 230 V (50 - 60 Hz) mit geerdetem Neutralleiter
gedacht. Die effektive Stromaufnahme (Ileff) wird am Gerdt angezeigt.

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgung und deren Schutz (Sicherung und/oder Schutzschalter) fiir den bei der Anwendung bendtigten Strom geei-
gnet sind. In bestimmten Landern kann es notwendig sein, den Stecker zu wechseln, um den Einsatz bei Maximalbedingungen zu gewahrleisten.

INBETRIEBNAHME

e Behalter auffiillen (siehe Paragraph «Flissigkeit und Kiihlung» unten).

¢ Brenner-Schlauchpaket an MULTICOOL anschlieBen

e MULTICOOL-Versorgungskabel an die elektrische Anlage mit Erdung anschlieBen, 230 V +/- 15 % (50 - 60 Hz). Das Gerat darf nur an ein einphasiges
Versorgungssystem mit geerdetem Neutralleiter benutzt werden. Die effektive Stromaufnahme (I1eff) wird am Gerat angezeigt. Es ist sicherzustellen,
dass die Versorgung und deren Schutz (Sicherung und/oder Schutzschalter) fiir den bei der Anwendung bendtigten Strom geeignet sind.

e MULTICOOL uber den An-, Ausschalter am Gehduse einschalten.

e Nach 1 Minute den Stand der Kiihimittelflisigkeit Uberprifen und gegebenenfalls nachfiillen.

KUHLMITTELFLUSSIGKEIT

Es ist sicherzustellen, dass das Kiihlaggregat ausgeschaltet ist, bevor die Einlauf- und/oder Auslaufschlduche der Kihlflissigkeit
des Brenners abgeklemmt werden. Das KihImittel ist schadlich und reizt die Augen und Schleimhaute. Die heiBe Flissigkeit
kann Verbrennungen verursachen.

Verbrennungsgefahr durch heie Flissigkeit. Kiihlaggregat niemals direkt nach Benutzung entleeren. Die enthaltene Flissigkeit
ist heiB, vor Entleerung abwarten bis sie sich abgekiihlt hat.

FULLUNG

Der Kiihimittelbehalter sollte bis zum MAX Niveau auf der Anzeige vorne
am Gerat geflillt sein, der Fillstand darf nicht unterhalb das MIN-Ni-
veaus fallen.

AusschlieBlich ein fir SchweiBgerate empfohlenes Kihimittel mit einer
niedrigen elektrischen Leitfahigkeit benutzen.

Der Einsatz anderer Kiihimittel, insbesondere Standardkiihimittel fiir Au-
tomobile, kann aufgrund elektrolytischer Reaktionen zu Feststoff-Abla-
gerungen im Kihlkreislauf fiihren, die den Kihlkreislauf verstopfen kon-
nen. Die Kihlfunktion wird dadurch beeintrachtigt oder unterbunden.
Die angebene Einschaltdauer des angeschlossenen, wassergekiihlten
Brenners ist nur bei maximalem Kiihimittelstand gewahrleistet.
Jeglicher Maschinenschaden, der auf den Einsatz eines anderen Kiihimit-
tels als das empfohlene Produkt zuriickzufiihren ist, ist von der Garantie
ausgeschlossen.

BEFULLEN DES KUHLGERATES

T ——"

Befolgen Sie bei der ersten Verwendung des Gerats oder nach dem Entleeren des Kuhimittelbehalters folgende Anweisungen:

- Den Behdlter bis MAX-Niveau mit KihImittel fiillen.

- Das Einstell-Set an dem blauen Anschlussstecker anschlieBen Das offene Schlauchende des Sets in einem leeren Behalter legen.

- Das Kiihlgerat einschalten. Die Kiihimittelzirkulation startet, je nach Produkt, wenn ein Brenner angeschlossen und der Taster gedruckt werden oder
einfach das Gerat eingeschaltet wird.

- Der Kreislauf wird aktiviert und KihImittel flieBt in den Behalter. Wenn der Kreislauf nicht startet, schalten Sie das Kihlgerat wieder aus und blasen
Sle den Kihlkreislauf mit Druckluft Giber das Einstell-Set aus, dann schalten Sie das Gerat wieder ein.

- FlieBt das Kiihimittel ist der Kiihlkreislauf eingestellt. Das Gerat ausschalten, das Einstell-Set entfernen, Kiihimittel erganzen und das SchweiBgerat
anschlieBen. Das Kiihlgerat ist einsatzbereit.
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VERKABELUNG DES DURCHFLUSSSENSORS (ANWENDUNGSBEISPIEL MIT MIG-BRENNER)

g .

Klemmscheibe entfernen. Gehause o6ffnen.
Einen der Leiter am Brennertaster abklemmen. Die 2 Drahte biindig an den Aderendhiilsen abschneiden

\

\
| aailp

Diese 2 Drahte abisolieren.

Mitgelieferte Steuerleitung, versehen mit MULTICOOL in Brenner-
schaft einfiihren.

-

8
Die 2 Drahte der Steuerleitung mit denen des Brennertasters
verbinden, mit Hilfe der 2 mit MULTICOOL mitgelieferten Verlan- Gehduse wieder verschlieBen und Klemmscheibe einsetzen
gerungen.
9 L% =) Der Brennertaster hat nur dann eine Wirkung, wenn
Q"{ der MULTICOOL-Sensor eine Stromung feststelit.
Stecker der Steuerleitung und MULTICOOL verbinden.
HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf angezeigt werden
(nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kosten-
lose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen. Die Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.
Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemé&Ben Gebruach, Sturz oder harte StéBe sowie durch nicht autorisierte Reparatu-
ren oder durch Transportschaden, die infolge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z. B.
Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben usw.) sowie bei Gebruachsspuren tibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich iber den Fachhandel einschicken. Die Reparatur
erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (unterschrift) des zuvor Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung
tragt der Hersteller ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL

m Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
Toda modificacién o mantenimiento no indicado en el manual no se debe llevar a cabo.

Todo daio fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al fabricante.
En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el aparato.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en el aparato y el manual. Se deben
respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacién se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producto.
Hay que asegurarse de que haya una buena circulacién de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura :

Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).

Almacenado entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).

Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:

Hasta 1000 m por encima del nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar lesiones graves e incluso mortales.

La soldadura expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacién luminica del arco, de campos electromagnéticos (atencién a los que
lleven marcapasos), de riesgo de electrocucion, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerse correctamente y proteger a los demas, siga las instrucciones de seguridad siguientes:

Para protegerse de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

Utilice una proteccién de soldadura y/o una capucha de soldadura de un nivel de proteccién suficiente (variable segun aplicaciones).
Protéjase los ojos durante operaciones de limpieza. Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de soldadura de los rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de soldadura de que no miren los rayos del arco ni las piezas en fusién y que lleven ropas
adecuadas para protegerse.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de soldadura alcanza un nivel de ruido superior al limite autorizado (asi como cualquier
otra persona que estuviera en la zona de soldadura).

© ® 68&

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes mdviles (ventilador).
No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion del aparato estando bajo tensidn, el fabricante no podra ser considerado
responsable en caso de accidente.

Las piezas soldadas estan caliente y pueden provocar quemaduras durante su manipulacién. Cuando se hace un mantenimiento de
la antorcha o portaelectrodos, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente fria y espere al menos 10 minutos antes de toda
intervencién. El grupo de refrigeracién se debe encender cuando se utilice una antorcha refrigerada por liquido para que el liquido
no pueda causar quemaduras.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes materiales.

>

HUMOS DE SOLDADURA Y GAS

El humo, el gas y el polvo que se emite durante la soldadura son peligrosos para la salud. Hay que prever una ventilacién
suficiente y en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara de aire puede ser una solucion en caso de aireacion

Q.
insuficiente.
= Compruebe que la aspiracion es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencion, la soldadura en los lugares de pequefias dimensiones requiere una vigilancia a distancia de seguridad. La soldadura de algunos materiales
18 Aque contengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente nocivos. Desengrase las piezas antes de soldarlas.
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Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicion vertical y sujetadas con un soporte o sobre un carro.
La soldadura no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.

RIESGO DE FUEGO Y DE EXPLOSION

% Atencion a las proyecciones de materiales calientes o chispas incluso a través de las fisuras. Pueden generar un incendio o una
T explosion.
‘;él Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.

La soldadura en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de cualquier material inflamable o
explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).
Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia la fuente de energia de soldadura o hacia materiales inflamables.

SEGURIDAD ELECTRICA
- e

La red eléctrica utilizada de tener imperativamente una conexion a tierra. Utilice el tamafio de fusible recomendado sobre la tabla
de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tension tanto en el interior como en el exterior del generador de corriente cuando este esta encendido (antorchas,
pinzas, cables, electrodos) ya que estan conectadas al circuito de soldadura.

Antes de abrir el aparato, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto de los condensadores se
descarguen.

No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada. Dimensione la seccién de los cables de forma adecuada
a la aplicacién. Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de soldadura. Lleve zapatos aislantes, sin importar el lugar
donde trabaje.

CLASIFICACION CEM DEL MATERIAL

Este material es de Clase B.
Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-12.
Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-11.

RECOMENDACIONES PARA EVALUAR LA ZONA Y LA INSTALACION DE SOLDADURA

Generalidades

El usuario se responsabiliza de instalar y usar el aparato siguiendo las instrucciones del fabricante. Si se detectan alteraciones electromagnéticas, el
usuario debe resolver la situacion siguiendo las recomendaciones del manual de usuario o consultando el servicio técnico del fabricante. En algunos
casos, esta accion correctiva puede ser tan simple como una conexion a tierra del circuito de soldadura. En otros casos, puede ser necesario construir
una pantalla electromagnética alrededor de la fuente de corriente de soldadura y de la pieza entera con filtros de entrada. En cualquier caso, las
perturbaciones electromagnéticas deben reducirse hasta que no sean nocivas.

Evaluacion de la zona de soldadura

Antes de instalar el aparato de soldadura al arco, el usuario debera evaluar los problemas electromagnéticos potenciales que podria haber en la zona
donde se va a instalar. Lo que se debe tener en cuenta:

a) la presencia, encima, abajo y en los laterales del material de soldadura al arco de otros cables de red eléctrica, control, de sefializacion y de
teléfono;

b) receptores y transmisores de radio y television;

c) ordenadores y otros materiales de control;

d) material critico, por ejemplo, proteccién de material industrial;

e) la salud de personas cercanas, por ejemplo, que lleven estimuladores cardiacos o aparatos de audicion;

f) material utilizado para el calibrado o la medicion;

g) la inmunidad de los otros materiales presentes en el entorno.

El usuario debera asegurarse de que los aparatos del local sean compatibles entre ellos. Ello puede requerir medidas de protecciéon complementarias;
h) la hora del dia en el que la soldadura u otras actividades se ejecutan.

La dimensién de la zona conjunta a tomar en cuenta depende de la estructura del edificio y de las otras actividades que se lleven a cabo en el lugar.
La zona se puede extender mas alla de los limites de las instalaciones.

Evaluacion de la instalacion de soldadura

Ademas de la evaluacién de la zona, la evaluacion de las instalaciones de soldadura al arco puede servir para determinar y resolver los problemas
de alteraciones. Conviene que la evaluacion de las emisiones incluya las medidas hechas en el lugar como especificado en el Articulo 10 de la CISPR
11:2009. Las medidas hechas en el lugar pueden permitir al mismo tiempo confirmar la eficacia de las medidas de mitigacion.

RECOMENDACIONES SOBRE LOS METODOS DE REDUCCION DE EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

a. Red eléctrica publica: conviene conectar el equipo de soldadura a la red eléctrica publica segun las recomendaciones del fabricante. Si se
produjeran interferencias, podria ser necesario tomar medidas de prevencion suplementarias como el filtrado de la red publica de alimentacion
eléctrica. Se recomienda apantallar el cable de red eléctrica en un conducto metélico o equivalente para material de soldadura instalado de forma
fija. Conviene asegurar la continuidad eléctrica del apantallado sobre toda la longitud. Se recomienda conectar el cable apantallado al generador de
soldadura para asegurar un buen contacto eléctrico entre el conducto y la fuente de soldadura.

b. Mantenimiento del material de soldadura al arco: conviene que el material de soldadura al arco esté sometido a un mantenimiento regular
segun las recomendaciones del fabricante. Los accesos, aperturas y carcasas metalicas estén correctamente cerradas cuando se utilice el material de
soldadura al arco. El material de soldadura al arco no se debe modificar de ningiin modo, salvo modificaciones y ajustes mencionados en el manual
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de instrucciones del fabricante. Se recomienda, en particular, que los dispositivos de cebado y de estabilizacion de arco se ajusten y se les haga un
mantenimiento siguiendo las recomendaciones del fabricante.

c. Cables de soldadura: Conviene que los cables sean lo mas cortos posible, colocados cerca y a proximidad del suelo sobre este.

d. Conexion equipotencial: Se recomienda comprobar los objetos metélicos de la zona de alrededor que pudieran crear un paso de corriente. En
cualquier caso, los objetos metalicos junto a la pieza que se va a soldar incrementan el riesgo del operador a sufrir descargas eléctricas si toca estos
elementos metalicos y el hilo a la vez. Conviene aislar al operador de esta clase de objetos metalicos.

e. Conexion a tierra de la pieza a soldar: Cuando la pieza a soldar no esta conectada a tierra para la seguridad eléctrica o debido a su dimensiones
y lugar, como es el caso, por ejemplo de carcasas metalicas de barcos o en la carpinteria metalica de edificios, una conexion a tierra de la pieza puede
reducir en algunos casos las emisiones. Conviene evitar la conexion a tierra de piezas que podrian incrementar el riesgo de heridas para los usuarios
o dafar otros materiales eléctricos. Si fuese necesario, conviene que la conexion a tierra de la pieza a soldar se haga directamente, pero en algunos
paises no se autoriza este conexion directa, por lo que conviene que la conexidn se haga con un condensador apropiado seleccionado en funcion de
la normativa nacional.

f. Proteccion y blindaje: La proteccion y el blindaje selectivo de otros cables y materiales de la zona puede limitar los problemas de alteraciones.
La proteccion de toda la zona de soldadura puedes ser necesaria para aplicaciones especiales.

TRANSPORTE Y TRANSITO DEL APARATO

Es preferible vaciar el grupo de refrigeracion antes de transportarlo.
No transporte el generador de corriente por encima de otras personas u objetos.

INSTALACION DEL MATERIAL

« La fuente de corriente de soldadura se debe colocar sobre una superficie cuya inclinacion maxima sea 10°.

« Cologue la maquina en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.

e La maquina debe ser protegida de la lluvia y no se debe exponer a los rayos del sol.

« No utilice en un entorno con polvos metalicos conductores.

o El material tiene un grado de proteccion IP23S, lo cual significa:

- una proteccion contra el acceso a las partes peligrosas con un dedo y contra objetos sélidos con un didametro superior o igual a 12.5mm.
- una proteccion contra la lluvia que cae a 60% respecto a la vertical.

El material se puede utilizar en el exterior segun el indice de proteccion IP23S.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad respecto a dafos provocados a personas y objetos debido a un uso incorrecto y
peligroso de este aparato.

Los cables de alimentacion, de prolongacion y de soldadura deben estar completamente desenrollados para evitar cualquier sobrecalentamiento.
MANTENIMIENTO / CONSEJOS

>  El mantenimiento sélo debe realizarlo un personal cualificado. Se aconseja efectuar un mantenimiento anual.
 Corte el suministro eléctrico, luego desconecte el enchufe y espere 2 minutos antes de trabajar sobre el aparato. En su
-=D' interior, la tension y la intensidad son elevadas y peligrosas.

» De forma regular, quite el capd y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasion para pedir a un personal cualificado que compruebe
que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

o Compruebe regularmente el estado del cable de alimentacion. Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el fabricante, su
servicio post-venta o una persona con cualificacion similar, para evitar cualquier peligro.

« Deje los orificios del equipo libres para la entrada y la salida de aire.

El liquido de refrigeracion se debe cambiar cada 12 meses para evitar que se formen depdsitos que puedan taponar la circulacion
de la refrigeracion de la antorcha.

Todas las fugas o residuos de producto, tras su uso, se deben tratar en una fabrica de purificacion apropiada. Si es posible,
recicle el producto. Esta prohibido vaciar el producto usado en la corriente de agua, en las fosas o los sistemas de drenado. El
fluido diluido no se debe vaciar en desagles, salvo si lo admite la normativa local.

INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

Solo el personal experimentado y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalacion. Durante la instalacion, asegurese que el generador esta
desconectado de la red eléctrica. Las conexiones en serie o en paralelo del generador estan prohibidas.
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DESCRIPCION DEL MATERIAL (FIG-1)

El grupo de refrigeracion MULTICOOL es un sistema que sirve a refrigerar las antorchas con refrigeracion liquida (MIG/MAG y TIG) conectada a su
equipo de soldadura. Este aparato es autdbnomo y posee su propia conexion eléctrica.

El MULTICOOL posee una proteccion de caudal de agua que protege la antorcha contra bloqueos en la circulacion del agua o un deterioro del cable
de la antorcha.

1- Entrada de agua 5- Conector de sensor de caudal
2- Salida de agua 6- Nivel de llenado

3- Botdn ON/OFF 7- Cable de alimentacion eléctrica
4-  Tapon de embase 8-  Fusible

ALIMENTACION ELECTRICA

Este material incluye una clavija de 16 A de tipo CEE7/7 y se debe conectar a una instalacion eléctrica monofasica de 230V (50-60 Hz) de tres hilos
con el neutro conectado a tierra. La corriente efectiva absorbida (I1eff) esta sefialada sobre el equipo para condiciones de uso maximas.
Compruebe que la alimentacién y sus protecciones (fusible y/o disyuntor) sean compatibles con la corriente necesaria durante su uso.

En ciertos paises puede ser necesario cambiar la toma de corriente para condiciones de uso méaximas.

PUESTA EN MARCHA

e Llene la reserva (lea el parrafo «Liquido de refrigeracion», aqui abajo).

o Conecte el cable conector de la antorcha al Multicool.

 Conecte el cable de alimentacién del MULTICOOL a la instalacion eléctrica de 230V +/- 15% (50 - 60 Hz) CON tierra. Este aparato debe utilizarse
solamente en una toma eléctrica monofasica de 3 hilos con neutro conectado a tierra. La corriente efectiva absorbida (I1eff) esta sefialada sobre
el equipo para condiciones de uso maximas. Compruebe que la alimentacion y sus protecciones (fusible y/o disyuntor) sean compatibles con la
corriente necesaria durante su uso.

¢ Encienda el MULTICOOL mediante su interruptor ON/OFF situado en la parte frontal.

e Tras un minuto, compruebe el nivel del liquido de refrigeracion y complete si fuese necesario.

LiQUIDO DE REFRIGERACION

Se debe asegurar que el equipo de refrigeracion esté apagado antes de la desconexion de los tubos de entrada y salida de
liquido de la antorcha. El liquido de refrigeracion es nocivo e irrita los ojos, las membranas mucosas y la piel. El liquido caliente
puede provocar quemaduras.

Peligro de quemaduras por liquido caliente. No vacie el equipo de refrigeracién tras su uso. El liquido en el interior esta hir-
viendo, espere a que se enfrie antes de vaciarlo.

LLENADO

La reserva del equipo de refrigeracion se debe llenar obligatoriamente
hasta el nivel MAX aconsejado en el nivel que se encuentra en la parte
frontal del equipo de refrigeracion y nunca se debe dejar por debajo del
indicador MIN.

El liquido de refrigeracion CORAGARD CS330 (o equivalente), recomen-
dado por el fabricante, se debe utilizar imperativamente (mas informa-
cion en la pagina web : http://www.aqua-concept-gmbh.eu). El uso de
otros liquido de refrigeracion, y en particular de liquido estandar para
automoviles, puede provocar, mediante un fendmeno de electrolisis, la
acumulacion de depdsitos sdlidos en el circuito de refrigeracion, que
disminuyen la calidad de la refrigeracion y pueden llegar a obstruir el
circuito.

Este nivel MAX aconsejado es esencial para el uso éptimo del ciclo de
trabajo de la antorcha con refrigeracion liquida asociada.

Toda degradacion de la maquina vinculada al uso de otro liquido de
refrigeracion que no sea el CS330 recomendado (o equivalente) no se
considerara en garantia.

CABLEADO SENSOR DE CAUDAL (EJEMPLO DE APLICACION CON UNA ANTORCHA MIG)

Retire la arandela de fijacion. Abra la carcasa.
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3 4
Desconecte uno de los cables del gatillo. Corte los 2 cables al nivel del terminal.
N\
5 6
Pele estos dos cables. Pase el cable de control incluido con el MULTICOOL en la funda de
la antorcha.
7 8
Enchufe el conector del cable de control al conector del MULTI- El gatillo de la antorcha no tendra efecto salvo si el sensor del
COOL. MULTICOOL detecta un caudal.
9 (',.‘3 =) El gatillo de la antorcha no tendra efecto salvo si el
%; sensor del MULTICOOL detecta un caudal.
Enchufe el conector del cable de control al conector del MULTI-
COOL.
GARANTIA

La garantia cubre todos los defectos o vicios de fabricacion durante 2 afos, a partir de la fecha de compra (piezas y mano de obra)

La garantia no cubre:
« Todas las otras averias resultando del transporte
o El desgaste normal de las piezas (cables, pinzas...)

e Los incidentes resultando de un mal uso (error de alimentacion, caida, desmontaje)

« Los fallos relacionados con el entorno (polucion, oxidacion, polvo...)
En caso de fallo, regresen la maquina a su distribuidor, adjuntando:
» Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura...)

» Una nota explicativa del fallo




MULTICOOL 1300

MPABWUJIA BE3ONACHOCTH

OBLUME YKASAHHMA
3TN yKa3aHus JO/MKHbI OblTb MPOYTEHBI U MOHATLI 10 HaYasna CBapoyHbIX paborT.
M3MeHeHs 1 PeMOHT, He yKa3aHHble B 3TON MHCTPYKUMK, HEe AOMDKHbI 6bITb NpeAnpUHATI.

I'Ipov|3BquTenb HE HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbl U MaTepUalibHbIE NOBPEXAEHUA CBA3AHHbIE C HECOOTBETCTBYHOLLUM ﬂaHHOVI NHCTPYKUUN
MCnonb30BaHWEM annapara.
B cnyyae I'Ip06}'IeMbI mnnu COMHeHVIl‘/II, 06paTVITer K KBaJ'IVICbVILlVIpOBaHHOMy cneunanncTty ansa npasubHOroO UCNOJib30BaHUSA YCTaHOBKN.

OKPYXKAIOLLIAA CPELIA

370 obopynoBaHUE LOMKHO BbITb UCMOJb30BAHO UCKIOUUTENBHO AMs CBAPOUHbIX paboT, OrpaHNYMBasiChb yKasaHUsIMM 3aBOACKON TabinMukm u/unm
MHCTPYKUMKM. Heobxoaumo cobntoaatb AMPEKTHBbLI MO MepaM 6e30macHOCTU. B ciiyyae HeaaekBaTHOrO UM OMaCHOrO UCMOMb30BaHMUS NMPOV3BOAUTESb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTY.

Annapart JomkeH 6biTb YCTaHOBMEH B NMOMeLLeHUN 6e3 MNbifu, KUCI0TbI, BO3rOpaeMbIX rasos, Uiu ApYrux KOPPO3UMHbIX BELLECTB. Takue Xe yCroBust
[ODKHBI 6bITb COBMIOAEHDI ANst €ro XpaHeHus. Y6eanuTech B MPUCYTCTBUM BEHTUMSILMM NPU UCMOb30BaHWM annapata.

TemnepaTypHble npeaensbi:

Wcnonb3oBaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 go +104°F).
XpaHeHwue: ot -20 go +55°C (o1 -4 po 131°F).
BnaxkHoCTb BO3ayxa:

50% wunun Huxe npu 40°C (104°F).

90% unu Huxe npu 20°C (68°F).

BbicoTa Hag ypoBHEM Mops:

[o 1000m BbIcOTbI Haa ypoBHeM Mopst (3280 ¢yToB).

NMHANBUAVYAJIbHASA SALLUTA U 3ALLUTA OKPYXXAROLLIMX

[lyroBasi cBapka MOXeT 6bITb OMaCHOW 1 BbI3BaTb TSHXKENbIE U AaXe CMepTe/bHble paHEeHWsI.

CBapouHble paboTbl NofABepratoT Mosb30BaTENs BO3LAEWCTBMIO OMACHOrO UCTOYHKKA Tenna, CBETOBOro U3My4eHus Ayrv, SNeKTPOMarHUTHbIX Nonei
(ocoboe BHMMaHME NnLaM, UMELLMM 31EKTPOKAPANOCTUMYNISTOP), CUIIbHOMY LLYMY, BbIAENEHUSM ra3a, a Takke MOryT CTaTb MPUUMHON NopaxeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

Y10 6bl MPaBMIILHO 3aLWMTUTL CEBS U 3alUMTUTL OKpYXKatoLMX, cobntoganTe cneaytowme npasmia 6e30nacHoCTU:

YTt0obbl 3aWmMTUTL Cebsi OT OXOroB U 0bBnyyYeHust Npu paboTe C anmnapaToM, HaAeBanTe Cyxyl pabouyto 3aWwuTHy0 oaexay (B
XOPOLUEM COCTOSIHUM) U3 OFHEYMOPHOW TKaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOPast MOKPbLIBAET MOMHOCTLIO BCE TENO.

PaboTaliTe B 3alWMTHbIX pykaBuLaX, obecrieunBaroLLme 3neKTpo- U TEPMOU3ONISLIMIO.

Wcronb3yiTe cpeacTsa 3aluMThl AN CBApKWM W/WMAW LWMEM A CBApKWU COOTBETCTBYIOWIErO YPOBHS 3aliuThbl (B 3aBMCMMOCTW OT
WCMOMb30BaHWA). 3aLUMTUTE ra3a Npu ornepaumnsax OYUCTKU. HOLIEHNE KOHTAKTHBIX SIMH3 BOCMPELLAETCS.

B HEKOTOPBLIX CMlydasX HEOBXOAMMO OKPYXKMTb 30HY OMHEYMOPHLIMM LUITOPaMM, YTOBbI 3aLMTUTL 30HY CBApKM OT Jiyueil, 6pbi3r 1
HaKafeHHOrO LunaKa.

MpenynpeauTte OKpyXXatoLmx He CMOTPETb Ha Ayry U obpabaTbiBaeMble AETanu U HAfeBaTh 3aLUMTHYIO pabouyo oaexay.

Hocute HayLWHWKK NPOTUB LWyMa, eCcnu CBapOHHbIVI npouecc A0CTUraeT 3BYKOBOIo YpOBHS Bbille A03BOJIEHHOIO (3TO XXE OTHOCUTCA
KO BCEM NMuUaM, HaxoAdsLlmnMcs B 30He CBapKVI).

© @ 68

[JepxuTe pyku, BOMOChI, OAEXAY NojAasblie OT NMOABWKHbIX YacTel (ABUraTenb, BEHTUASTOP...).
Hukorga He CHUMaliTe 3alWUTHBINA KOPMYC C CUCTEMbI OXTAXAEHWS!, KOrAa UCTOYHMK MOA HanpsbkeHueM. Mpou3BoanuTeNb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM B CJly4ae HeCHacTHOro Cryyasl.

TONbKO YTO CBApEHHbIE AETANM FOPSAYM M MOTYT BbI3BaTh OXOMM MPU KOHTAKTE C HUMW. Bo BpeMsi TEXO6CYXUBAHWA FOPEKM Uin
3NeKTPOAOAEPKaTENs YBeaNTECh, UTO OHM AOCTATOMHO OXNAAUINCH U NOAOKANTE Kak MUHMMYM 10 MUHYT nepen HadanoM pabor.
MpW MCMONIb30BAHUM FOPESIKM C XKMAKOCTHLIM OX/IXAEHWEM CUCTEMA OXNaXAEHUs AO/HKHA BbiTb BKOYEHA, YTOBbI HE 0BXeubcs
XUAKOCTBIO.

OueHb BaXkHO 06€30MacuTb pabouyio 30Hy Nepea TeM, Kak e NOKUHYTb, YTO6bI 3aLMTUTL SI0AEN N UMYLLECTBO.

>

CBAPOYHbIE 1bIM N TA3

a BbifensiemMble Npu CBapke [blM, ra3 W Mbiflb OMacHbl NSl 340pOBbs. BeHTUNAUMS [o/mkHa ObiTb AOCTAaTOYHOM, UM MOXET
noTpe6oBaThCs LOMOMHUTENbHAs NMoAaYa Bo3ayxa. Mpy HeoCTaTOYHOM BEHTUIISLIMM MOXHO BOCTO/b30BaThCS MaCKOM CBapLUMKa-
pecrnupaTopom.

- MpoBepbTe, UTOOLI BCacbiBaHWe BO3Ayxa 6b110 3hPeKTUBHLIM B COOTBETCTBMU C HOPMaMK 6€30MacHOCTY.

ByabTe BHMMATESbHbI: CBapka B HeGOMbLWIMX MOMeLleHUsx TpebyeT HabnmoaeHns Ha 6e30MacHOM pacCTosiHWMM. KpoMe TOro, CBapka HEKOTOPbIX
METas/I0B, CoAEPXaLUMX CBUHEL, KaAMMIA, LMHK, PTYTb UK Aaxke 6epUinii, MOXET 6biTh Upe3BbIUaiHO BpeaHOit. CneayeT 0UMCTUTbL OT XKMpa AeTanu
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nepez CBapKoW.

[a30Bble 6a10HbI JOMKHbI BbITb CKIAAMPOBaHbI B OTKPBITHIX UM XOPOLUO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHWSX. OHU [OMKHbI BbiTb B BEPTUKATbHOM
NOMOXEHWW W 3aKPEMNEHbI HA CTOMKE UK TENEXKE.

HK B KOEM Cflyyae He BapuTb BOMM3M XKMpa UK Kpacku.

PUCK MOXXAPA U B3PbIBA

% MOMHOCTBIO 3aLMTUTE 30HY CBapKuW. Bosropaemble MaTepuasnbl A0/MKHbI GbiTb YAaneHbl Kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
T MpoTuBONOXapHOe 060pyA0BAHME AOMKHO HAXOAUTLCA BOM3U NPOBEAEHMSI CBAPOYHbBIX PaboT.
‘éél OCTOpPOXHO C Bpbl3ramMu ropsivero MaTepuana unm Uckp, aaxe yepes wenu. OHWM MOryT NoBreYb 3a coboii Noxap Un B3pbIB.

Yananute ntogei, Bo3ropaeMble NMpeaMeThl U BCE eMKOCTM MOA AaB/EHWEM Ha 6e30macHoe paccTosHuE.

HU B KOEM C/lyyae He BapuTe B KOHTEMHEPAX UM 3aKPbITbIX Tpy6ax. B ciyyae, eCiim OHU OTKPbIThI, TO Nepe CBapKOM UX HY>XXHO 0CBOBOAMUTBL OT BCEX
B3pbIBYATBLIX WM BO3rOPaeMbIX BELECTB (MAc/o, TOM/IMBO, OCTATOYHbIE rasbl ...).

LUnncoBsasnbHble paboTbl HE A0/MKHBI 6bITh HaMPaB/eHbl B CTOPOHY MCTOYHMKA MM B CTOPOHY BO3rOpaeMbix MaTepuasos.

SJIEKTPUYECKASA BE3OIMNMACHOCTb
- e

Vcrnonb3yemas anekTpuyeckas CeTb JOMKHa 0653aTesibHO 6biTh 3a3eMeHHoii. CobniopalTe kanvbp npefoxpaHUTENsl yKasaHHbI
Ha annapare.
neKTpUYEcKUit paspsii MOXET BbI3BaTb NPSIMblE WU KOCBEHHbIE PaHEHUS!, U AaXe CMePTb.

Hukoraa He foTparmBanTech 40 YacTei Noa HanpsKEHWEM Kak BHYTPYM, Tak U CHapy>XUW UCTOYHMKA, KOrAa OH Noj HanpsbkeHueM (ropenku, 3aXuMbl,
kabenu, anekTpoabl), T.K. OHU NMOAK/IOYEHbI K CBAPOYHON Lieny.

Mepen TeM, kak OTKPbITb UCTOYHUK, €F0 HYXXHO OTK/IKOUUTbL OT CETU U NOAOXKAATb 2 MUHYTHI NSl TOro, YTO6bI BCE KOHAEHCATOPbl Paspsaninch.
Hukoraa He goTparvBaiTeCb OAHOBPEMEHHO [0 FOPESNIKW UMM 3MIEKTPOAOAEPXKATENS U A0 3aXKMMa MacChl.

Ecnu kabenw, ropenku noBpexaeHbl, Monpocute KBanUdULUMPOBAHHLIX M YMOMHOMOYEHHbIX CMEeLManMcToB UX 3aMeHUTb. Pa3Mepbl ceueHus
kabeneli JOMKHbI COOTBETCTBOBATL NMPUMEHeHMI0. Bceraa HocuTe cyxyto ofeXzay B XOPOLUEM COCTOSIHWM ANsi U30JIILMK OT CBapOYHOM Lenu. Hocute
u3onupytoLlyto 06yBb HE3aBUCUMO OT TOW Cpeabl, Fae Bbl paboTaeTe.

KJTACCUOUKALUA SJTIEKTPOMArHUTHOW COBMECTUMOCTH

3710 obopynosaHue Knacca B.
9710 0bopynosaHue cootBeTcTBYeT HopMe CEI 61000-3-12.
3TOT annapat cootBeTcTBYeT HopMe CEI 61000-3-11.

PEKOMEHAALMW AJ151 OLLEHKU 30Hbl CBAPKU U CBAPOYHOM YCTAHOBKU

0O6wme nonoXkeHus

[Monb3oBaTeNb OTBEYAET 3a YCTaHOBKY U UCMOJIb30BaHNE YCTAHOBKU pyl-IHOI‘/'I ,qerBOVI CBapku, cneays ykasaHMam npomsBoanTens. rlpM 06Hapy>KEHVIVI
SNEKTPOMAarHUTHbIX VI3.I'Iyl-IEHVIl7l nonb3oBaTeNb annapaTa pquOVI ﬂerBOVI CBapKu A0/MKEH pa3peLllunTb npoﬁneMy C MoOMOLL b0 TEXHUYECKOMN noanepXkn
npounssoanTens. B HEKOTOPbIX C/ly4vasix 3TO KOppeKTupyoLlee ,qeﬁcmme MOXET ObITb [A0CTaTO4YHO NPOCTbLIM, HAaNpuMep 3a3eM/ieHne CBapOHHOVI uenu.
B AOpyrux cny4dasax BO3MOXHO n0Tpe6yeTc;| CO34aHne SNEKTPOMArHUTHOroO 3KpaHa BOKPYr MCTOYHMKA CBAapO4YHOro Toka U BCel CBapMBaEMOﬁ aetanmn
nyTeM MOHTUPOBAHWSA BXOAHbIX CbVIJ'IprOB. B ntobom Ciy4ae 3/1eKTPOMarHUTHbIE N31yYeHUA AOJIKHbI 6bITb YMEHbLUEHbI Tak, yTObObI OHU BOsbLUE HE
co3/aBasnn MoMex.

OueHKa 30Hbl CBapKu

Mepen ycTaHOBKOWM 060pyOBaHWSI [yroBOM CBapKW MO/b30BaTeNb AO/MKEH OLEHUTb BO3MOXHbIE MEKTPOMarHWTHblE NpobneMbl, KOTopble Mory
BO3HMKHYTb B OKpYXatoLei cpeae. Cneaytowme MOMEHTbI A0KHbI BblTb NPUHSTHI BO BHUMAHME:

Q) HanMume Hag, Noa U psiaoM ¢ obopyaoBaHMEM AN AyrOBOVM CBapKW, APYrux kabenew nuTaHus, yrpaBneHus, curHanusaumm u Tenedoxa;

b) nprMeMHVKK 1 NepeaaTUMKN paamo U TeNneBUaEHNS;

C) KOMMbIOTEPOB M APYrUX YCTPOWCTB YNpaBneHus;

d) obopynoBaHue ansa 6e3onacHOCTX, HaNpuMep, 3aluTa NPOMbILLNIEHHOrO 060pyAOBaHMS;

€) 340pOBbe HAaXOAALWMXCS MO-61M30CTH NoAEN, HAaNPUMEP, UCMOMb3YIOWMX KapAUOCTUMYNATOPbI U YCTPOMCTBA OT ryXOThbl;

f) MIHCTPYMEHT, UCMoNb3yeMblli ANst KanMbpoBKU UK U3MEPEHUS;

g) NOMEX0YCTOMYMBOCTb APYroro 060pyaoBaHus, HaxoasLwerocs nobamsocTy.

Monb3oBaTenb AomkeH ybeauTbCst B TOM, YTO BCe annapaThl B MOMELLEHWN COBMECTUMbI APYr C APYroM. OTO MOXeT noTpeboBaTb cobntoaeHus
[OMOMHUTENBHBIX MEP 3aLUUTbI:

h) onpeneneHHoe BpeMsi AHS, KOra CBapka unu apyrue paboTbl MOXHO 6yAET BbIMONHUTb.

Pa3mepbl Opr)KaIOU.leVI cpeabl, KOTOpble HaAo Y4YuUTbIBaTb, 3aBUCAT OT KOHCTPYKUUW 34aHUA U APYyrux pa60T, KOTOpble B HEM NpPOBOAATCA.
PaccMaTpuBaemasi 30Ha MOXET NPOCTUPATLCS 3a Npeaesbl pa3MeLleHnst YCTAaHOBKU.

OueHKa CBapoO4HOW YCTaHOBKM

MOMMMO OLIEHKM 30HbI, OLieHKa annapaToB py4YHON AyroBoi CBapKu MOXET NMOMOYb ONPEAENUTb U PELUTL CydYan 3NeKTPOMarHUTHbIX noMex. OueHka
M3MyYEHUI O/MDKHA YYMTbIBaTb M3MEPEHUS B YCOBUSIX 3KCMyaTaumu, kak 3To ykasaHo B Ctatbe 10 CISPR 11:2009. M3MepeHusi B yCNOBUSIX
3KCnlyaTaummn MoryT Takxe Mo3BonnTb NOATBEPANTL 3h(PEKTUBHOCTL MEP MO CMSIrYEHMIO BO3AENCTBUS.

PEKOMEHAALWWN NO METOAUKE CHM)XEHUSA SJIEKTPOMATHUTHOIO U3JTYYEHUA

a. O6wecTBeHHasi CUCTEMa MUTAHUA: annapaT Py4yHOW AyroBOM CBapKM HYXHO MOAKMOYMTL K OGLUECTBEHHOW CETW NUTaHus, cneays
pekoMeHZauuMsM npousBoauTens. B ciyyae BO3HUKHOBEHMSI NMOMEX BO3MOXHO GyfeT Heo6X0AMMO MPUHSTL AOMONHUTENbHbIE NPeayrnpeanTeNbHbIe
Mepbl, Takue Kak unbTpauus o6LIECTBEHHOW CUCTEMbI MUTaHUS. BO3MOXHO 3alMTWTL LUHYP MWTAHWS anmnapaTta C MOMOLLbIO SKPaHU3MUpYtoLLen
OMNETKM, NMMBO MOXOXMM npucrocobneHneM (B Clyyae eciv anmnapaT py4Hol AyroBOM CBapKu MOCTOSIHHO HaXOAWTCS Ha OMpeaeneHHOM paboyem
MecTe). HeobxoauMMo o6ecneunTb 3MeKTPUYECKYI0 HEMpepbIBHOCTb 3KpaHM3Mpytowen ornéTku no Bcell anvHe. Heo6xoauMMo MOACOeaMHUTH



MULTICOOL 1300

3KpaHW3MPYIOLLYIO OMNETKY K UCTOYHUKY CBAapOYHOrO TOKa AJisi 0b6ecrieveHus XOpOLLEro 3MeKTPUYEecKoro KOHTaKTa Mexay LUHYpOM U KOpryCcoM
UCTOYHMKA CBAPOYHOrO TOKa.

b. Texo6cnyxuBaHue annaparta py4HoW AyroBoi CBapKu: annapaT py4YHol AyroBoi CBapku HY>HO HE06X0AMMO NepUoANYECKU 06CNyXXMBaTh
COrnacHo pekoMeHaauumsM npomssoauTens. Heobxoaumo, YTobbl Bce AOCTYMbI, SIIOKU M OTKUAIBAIOLLMECS YaCTW Kopriyca Bblv 3aKpbiThl ¥ NPaBUIIbHO
3aKpenJsieHbl, Korga anmnapaT py4YHoi AyroBoi CBapku roToB k paboTe unm HaxoauTcs B paboyeM cocTosiHun. Heobxoammo, 4Tobbl annapaT pyyHoii
[yroBoi cBapku He 6bin nepefenaH kakuMm 6bl TO HK Gbl10 06pa3oM, 3a UCKIOYEHUEM HACTPOeK, yKasaHHbIX B PYKOBOACTBE npovssoauTens. B
YaCTHOCTW, CriedyeT OTperynvMpoBaTb U 06CyXMBaTb MCKPOBOM MPOMEXYTOK AyryM YCTPOMCTB Mokura v CTabunmsauum fyrm B COOTBETCTBUM C
pekoMeHZaLMsIMU NPOU3BOANTENS.

c. CBapouHble Kabenu : kabenu AomkHbl BbiTb Kak MOXHO KOPOYE M NMOMeELLEeHbI APYT PSAOM C ApyroM B6MM3K OT nona uau Ha rnony.

d. 3KkBMNOTEHLMaNbHbIE COEANHEHUA: HeobX0aAMMO 0becrneunTb CoeAMHEHNe BCEX MEeTanMYeckux NpeaMeToB OKpYXKatoliei 30Hbl. TeM He
MeHee, MeTaiMyeckve npeaMeThl, CoeAnHEHHbIE CO CBAapUMBaEMON eTabio, YBENYMBAKOT PUCK AJ1st NMONb30BaTess yaapa 3/1eKTPUYECKUM TOKOM,
€CNv OH OJHOBPEMEHHO KOCHETCSI 3TUX METas/IMyeckmx NnpeaMeToB W anekTpoaa. Onepatop AOMKeH ObiTb U30/IMPOBAH OH TakuUX MeTaIn4eckux
npeaMeToB.

e. 3a3eM/ieHne cBapuBaeMoii fetanu: B cnyyae, ecnv cBapvBaeMas AeTasb He 3a3eMieHa Mo CO0BpaXKeHNsIM 3M1eKTPUYECKoi 6e30nacHoCTM Unm
B CW/Ty CBOWX Pa3MepOoB M CBOEro PacrosfioXeHusl, kak, Hanpumep, B Cilydae Kopryca CyAHa WM MeTafIoKOHCTPYKLMM NMPOMBbILLIEHHOO 06beKTa,
TO COeaMHeHWe AeTanu C 3eMfei, MOXET B HEKOTOPbIX ClyyasiX, HO HE CUCTeMaTUYecku, COKpPaTUTb Bblibpockl. Heobxoaumo usberaTb 3a3emneHue
fertanei, koTopble Mornm 6bl yBENMUNTL ANsi MOMb30BATENEN PUCKU PaHEHUI UMW JXe MOBpeaWTb Apyrue 3neKTpoycTaHoBkU. Mpu HagobHocTH,
cnefyeT HanpsiMyto NOACOEANHUTL fieTalb K 3eMIE, HO B HEKOTOPbIX CTPaHaX, KOTOpble He pa3peLuatoT NpsiMoe NOACOeANHEHWE, ero HyXHO caenaTb
C MOMOLLbIO MOAXOASILLEro KOHAeHcaTopa, BbIGpaHHOMo B 3aBUCUMOCTY OT HaLMOHAIbHOrO 3aKOHOAATENbCTBA.

f. 3awmTa u 3KpaHM3UpYyoLlas onIETKa: BbIGOPOYHas 3aluMTa M SKpaHU3MPYIoLLas OMNIETKa ApYrux kabenel n 060pyA0BaHNs, HAXOASALWMXCS B
6nu3nexaluem paboyeM yyacTke, MOMOXKET OrpaHUUMTbL NPobNeMbl, CBSI3aHHbIE C MoMexaMmu. 3alumTa BCell CBapOYHOii 30Hbl MOXET paccMaTpuBaThCs
B HEKOTOPbIX 0COBbIX Cryyasx.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT AINMAPATA

XenatenbHO C/MTb XMAKOCTb Kyniepa Nepes ero TpaHCMopTUPOBKO.
He nepeHocuTb annapaT Hag NMoAbMU UKW NpeaMeTaMu.

YCTAHOBKA AMNMAPATA

e [oCTaBbTE MCTOYHUK CBAPOYHOIO TOKA Ha MoJI, MaKCMMasibHbIM HAKMOH koToporo 10°.
e [peaycMoTpyTe AOCTAaTOYHO 60OMbLLOE MPOCTPAHCTBO AJ1S XOPOLUEro NpOBETPUBAHMS UCTOYHMKA CBAapOYHOrO TOKa M JOCTYNa K YNpaB/IEHUIO.
e /ICTOYHMK CBapOYHOro TOKa AO/MKEH ObITb YKPbIT OT NMPOSIMBHOIO AOXAS U HE CTOSITb Ha COSHLE.
* He ncnonb3oBaTh B cpeae cofepykalleit MeTasIM4ecKyto Mblfb-NMpoBOAHMK.
* O60opynoBaHve nmeeT 3awmTy IP23S, yTo 03HavaeT:
- 3aWwmTy OT NonajaHuns B OMacHble 30HbI TBEPAbIX TeNn AnaMeTpoM >12,5mm u,
- 3aWwmTy NPOTMB Kanesb AOXAS, HanpaBieHHbIX noa yrnoM 60% OTHOCUTENbHO BEpTUKAIW.
5710 0bopynoBaHMe MOXET ObITb UCMOIb30BAHO BHE MOMELLEHMS COOTBETCTBEHHO CTemneHu 3awwmTbl IP23S.

npOVIBBOﬂVITEJ'Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTN OTHOCUTESTIbHO yu.lep6a, HAHECEHHOro iMuam unu nNpeamMeTam, U3-3a HenpasuIbHOro
1 ONacHOro ncnonb3oBaHUs 3Toro OGOpyﬂOBaHMH.

LLHYp nuUTaHus, yanuHuTens u CBapOHHbIl‘/'I kabenb AOMKHbI MOMHOCTLIO pa3MOoTaHbl BO 3bexaHue neperpesa.

OBCJ1Y)XUBAHUE / COBETbI

o TexHunyeckoe 06CNyXWBaHME [OMKHO MPOM3BOAUTLCS TOMBKO KBanuMdUUMpOBaHHbIM cneumanuctoM. CoBeTtyeTcs

9 NpOBOAMTb EXeroaHoe TexobcnyxmBaHuve.
b— o OTK/IOYMTE NUTAHWUE, BbIAEPHYB BUJIKY U3 PO3ETKM, N AOXAUTECH OCTAHOBKW BEHTUNATOPA Nepes TeM, Kak NpucTynuTb

K TexobcnyxxumBaHuio. BHyTpy annapaTta BbICOKME ¥ OMacHble HanpshkeHve 1 TOK.

° PerynﬂpHo OTKprBal)lITe annapart u HpOﬂyBal)'lTe €ro, 4YTOObI OUMCTUTL OT MblIn. Heobxoammo Takxke NPOBEPATL BCE 3NIEKTPUHECKME COEANHEHNUA C
NMOMOLLBbIO U30JINPOBAHHOIO UHCTPYMEHTA. I'IpOBepKa OO0J/MHKHA OCYLLECTBNATbCA KBal'IMCbVILlMpOBaHHbIM cneymnanmncToMm.

° PerynslpHo I'IpOBepﬂl‘/llTe COCTOAHME NpoBOAA NUTAHUA. Ecm LLHYP NUTaHUA NOBPeXAeEH, OH AOJ/XEH ObITb 3aMeHeH npon3BoaUTENEM, Er0 CepBVICHOl‘;I
cny>|<6017| mnun KBaJ'IVICbMLlVIpOBaHHbIM crneumnanncToM BO U3bexxaHne ornacHOCTU.

e OcTaBnsiTe OTBEPCTUA UCTOYHUKA CBAPOYHOIro TOKa cBOBOAHBIMU ANSt NMPOXOXXAEHUA BO3ayXa.

XKunakocTb oxnaxaeHus Ao/mkHa ObiTb 3aMeHeHa Kaxxable 12 MecsiLieB, YTO NMOMOXET NpeaoTBpaTUTL 0bpa3oBaHMe 0CaAKoB,
KOTOpble MOryT 3abuTb Lienb OXNTaXAEHNS TOPENKU..

Jltobble ocagku UM OCTaTKM XXMAKOCTU AOSKHbI 6bITb 06paboTaHbl Ha

npeaHasHayYeHHoW AN 3TOro BOAOOUMLLAIOLLIEN CTaHUMKU. ECnn BO3MOXHO, NPOAYKT AO/MKEH 6biTb NepepaboTaH. KaTeropuuecku
3anpeLLeHo CNMBaTh UCMOSb30BaHHYIO XMUAKOCTb B PEKU, OTCTOMHWUKN UK APEHAXKHBIE CUCTEMbI. Pa3baBneHHYI XUAKOCTb He
cnefyeT CAvMBaTh B KaHaNM3aLUMio, KpoMe C/lyYaeB, Koraa 3To A0MNyCKaeTCs MECTHOW perfiaMeHTaumnei.

YCTAHOBKA U NPUHUWN AEACTBUA

TONbKO OMbITHBIN U yI'IOJ'IHOMOl-IeHHbIl‘/II nponsBoanTeENEM Crneunannct MOXET OCYLLECTBIATb YCTAHOBKY. Bo BpeMA YCTaHOBKU y6euv|Ter, YTO UCTOYHUK
OTKJ/ItOYeH OT ceTu. MNMocnegoBaTenbHbIE Un napannenbHble COEANHEHUA UCTOYHUKA 3anpeLleHbl.



26

MULTICOOL 1300

OMUCAHUE OBOPY[JOBAHMUA (FIG-1)

Cucrema oxnaxaeHust (kynep) MULTICOOL npeaHasHayeHa Anst OXaXKAeHMsS! FOPESIOK C XXMAKOCTHbIM oxnaxaeHneM (MIG/MAG v TIG) noaKItoYeHHbIX
K nobomy TNy cBapoyHOro annapata. OH MOMHOCTbIO aBTOHOMeH M 060pyAoBaH CO6CTBEHHBIM MOAK/OUYEHNEM K SN1EKTPOCETU.

MULTICOOL o6opyaoBaH 3aliMToi Mofayv >XUAKOCTM No3Bonsioleid usbexaTb 0b6pa3oBaHWsi MPOBKM B CUCTEME LMPKYNSILMM XKMAKOCTU WK
NOBPEXAEHNS pyKaBa ropesnku.

1-  BXx0opA »unaKoctu 5- KOHHeKTOp AaTumka pacxoaa
2-  BbIX0OA XXMAKOCTU 6- YpoBHEMep HanosHEHWS

3- KHonka ON/OFF (BKJ1/BbIKJT) 7- LLHYyp nuTaHus

4-  [Npobka 3anpaBOYHOr0 OTBEPCTUS 8- MnaBkuit NpefoxpaHuTenb
SJIEKTPONMUTAHMUE

[JaHHoe 060pynoBaHue noctaBnseTcs ¢ Bunkoi 16A Tuna CEE7/7 v fomkHbl 6bITb NMOACOEANHEHBI K 3NIEKTPUYECKON YCTaHOBKE Ha 3 NMpoBOAa,
230 B (50 - 60 I'y), ¢ 3a3eMneHHON HelTpanbto. ddekTuBHOe 3HaueHne noTpebnsiemoro Toka (I1leff) ans ucnonb3oBaHMs NpY MakCMMasbHbIX
YCNIOBMSAX YKa3aHO Ha annapare.

MpoBepbTe YTO NUTaHWE W ero 3aWwuThl (MIaBKUIA NPeAoXPaHUTENb /UK NpepbIBaTeNlb) COBMECTUMbI C TOKOM, HEOGXOAUMBIM A1t paboThl
annapara.

B HeKoTOpbIX CTpaHax BO3MOXHO NMOHAA0OUTCA NOMEHSATb BUMKY AJ1S UCMOMb30BaHUSA MPU MaKCUMasibHbIX YCIOBUSIX.

3ANYCK

e HanonHute 6ak (cM Huxe pasgen «OxnaxaaroLwas XUaKoCTb»).

e [MoakntounTe pykae ropenku k Multicool.

e Brntounte kabenb nutaHus MULTICOOL B anekTpoyctaHoBky 230B +/- 15% (50 - 60Iy) ¢ 3A3EMJIEHMEM. 371 annapatbl MOXHO NOAKIOYaTb
TONbKO K OAHO(A3HOMY MUTAHMIO C YETbIPbMS MPOBOAAMU U C 3a3eM/IEHHBIM HyNIEBbIM NMPOBOAOM. PheKTUBHOE 3HaYeHne noTpebnsemoro
Toka (I1eff) ans McNonb30BaHMS NpYU MakCUMasbHBIX YCIOBKSIX YKa3aHO Ha annaparte. [poBepbTe UTO NMUTaHWE U ero 3alwuTsl (MiaBKuii
npeaoxpaHuTenb U/Unn nNpepbiBaTesb) COBMECTUMbI C TOKOM, He06XoAMMbIM ANa paboTbl annapara.

e BisitounTe MULTICOOL ¢ nomolubto nepekntoyatens ON/OFF Ha nepeaHel naHenu.

o MogoxanTe 1 MUHYTY U NpOBepbTE YPOBEHb OX/AXAAMOLLEN XMAKOCTH, Ao6aBbTe Npy HEOEXOAUMOCTY.

OXJIAXKOAKOLLAA XXKMAKOCTb

Y6eauTech B TOM, UTO CUCTEMA OXJAX/EHMS BbIK/IOYEHA Nepea TeM, KaK OTCOEAVMHUTL pyKaBa MoAayuv v BbIBOAA XXWAKOCTU
oT ropenku. OxnaxxaatoLas XUAKOCTb BpeAHa W pa3apa}xaeT rnasa, CM3UCTYo 060/104KY M KOXY. [opsiyas XMAKOCTb MOXET
BbI3BaTb OXOIW.

OnacHOCTb OXOroB ropsiyelt XUAKOCTb0. HKorga He crvBaiTe XUAKOCTb Kyniepa nocse ero UCrosb3oBaHus. XXMaKOCTb BHYTPU
kunsiwas. MoaoXkanTe noka oHa OCTLIHET NMpeXAe YeM CIMBaTh ee.

HAMOJIHEHUE BAKA

bak kynepa gomkeH 06a3aTenbHO 6bITb HaNOHEH 0 PEKOMEHA0BAHHOrO
ypoBHs MAX, ykasaHHOro Ha ypoBHeMepe crnepeau Kynepa, HO HU B
KOeM crnyyae He Humxe yposHs MIN.

Heobxoaumo wucnonb3oBaTh oxnaxaaoulyto xuakoctb CORAGARD
CS330 (WM 3KBMBANEHT), PEeKOMeHAyeMylo npoussoauTenem (ans
noapo6HoM nHdopmaumu: http://www.aqua-concept-gmbh.eu).
Vicnonb3oBaHue Apyrvx OXnaxzaloLmx XUAKOCTEN, HanpuMep Tocona,
13-3a npouecca 3eKTpoan3a MoryT MpUBECTU K HAaKOMIEHWIO OCaaKoB
B MU CUCTEMbI OXNaXAEHUs 1, Takum 06pas3oM, yXyAwwWTb npouecc
OXNAXAEHNS UK Aaxke 3abuthb ee.

STOT pEKOMEHAOBaHHbIM ypoBeHb MAX upesBblYaliHO BaXkeH Afist
onTuMm3aummn MB% oxNaxxaaeMow ropenku.

JNioboe noBpexaeHvie annapaTa, CBs3aHHOE C UCMO/Ib30BaHNE OT/IMYHOW
OT peKoOMeHAyeMOW XnakocTu oxnaxaeHust CS330 (Mnu akBUBaneHTa),
He 6yaeT paccMaTpuBaThCS Kak rapaHTUHBIN Cryyaid.
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NMOACOEAMHEHUE OATYUKA NOAAYN (HA MPUMEPE NPUMEHEHWS FTOPEJIKA MIG)

g .

CHUMUTE 3aMKOBYIO LLIANGY. OTKpoMTe Kopnyc.
=
OTcoeanHuTe OAUH U3 NPOBOLOB FOPENKW. OtpexbTe 06a NpoBoAa BPOBEHL C My(dTaMu.

\

\
| aailp

CHUMUTE U30MALMIO C 3TUX 2-X MPOBOAOB.

MpoTsHWTe kabenb ynpasneHus noctaensieMmblit ¢ MULTICOOL
Yyepes pykas ropesku.

P

8
CoeanHuTe 2 NpoBOAA YNpas/ieHns C 2 NpoBOAAMM Kypka C o o
nomoLubio 2 yanuHutenei (51441) noctasnsiemMbix ¢ MULTICOOL. 3aKkpoyiTe KOpMyC 1 3aHOBO YCTaHOBHTE 3aMKOBY!O Waiby.
9 “-. N -) Kypok ropenkv Bkaroumt astomatnueckm MULTI-
%{ COOL TONbKO ecnu faTynK onpeaenuTt nogavy.

MoAKNoUMTE KOHHEKTOP Kabens yrnpaBieHus K KOHHEKTOPY
MULTICOOL

FAPAHTUA

[apaHTWA pacnpocTpaHsaeTcs Ha boit 3aBoackom aedeKT unm 6pak B TedeHue 2X feT C AaThbl MOKYNKK u3aenus (3andyactv 1 pabodas cuna).

[apaHTWA He pacrnpoCTPaHAETCa Ha:

o JTio6ble MOMIOMKM, BbI3BaHHbIE TPAHCMOPTUPOBKOIA.

o HopManbHblii M3HOC AeTaneit (Hanpumep : Kabenu, 3axuMsl 1 T.4.).

o Cniyyan HenpaBuM/IbHOTO UCMOb30BaHMs (OLWMBKa NUTaHUs, nageHue, pasbopka).

o Cnyyau BbIXOAA U3 CTPOSi U3-3a OKPYXKatoLLEl cpeabl (3arpssHeHne Bo3ayxa, Kopposus, Mbib).

Mpu BbIXOAE M3 CTPOS, 06paTUTECH B MYHKT MOKYMKM annapaTta C NpeabsBieHneM ClieayoLmx A0KYMEHTOB:
- NOKYMEHT, NOATBEPXKAAIOLLMIA NOKYNKY (C AATOW): KAacCOBbIV YeK, MHBOIAC....

- OnNncaHune nosioMKu.
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

m Voor het in gebruik nemen van het product moeten deze instructies gelezen en goed begrepen wor-
den. Voer geen wijzigingen of onderhoud uit die niet in de handleiding vermeld staan.

Geen enkel lichamelijk letsel of schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan verhaald worden op de fabrikant
van het apparaat. Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een bevoegd persoon om het apparaat correct te installeren.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende luchtstroom tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).
Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).
Hoogte :

Tot 1000 m boven de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan elektro-magnetische
velden (waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie-gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing). Bescherm uw
ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn uitdrukkelijk verboden.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te schermen tegen stralingen, projectie en wegspattende
gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aangepaste kleding te
dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als de laswerkzaamheden een hoger geluidsniveau bereiken dan de toegestane norm (dit
geldt tevens voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).

© @ 68

Houd uw handen, haar en kleding op voldoende afstand van bewegende delen (ventilator).
Verwijder nooit de behuizing van de koelgroep wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en onder
spanning staat. Wanneer dit toch gebeurt, kan de fabrikant niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet, en kunnen brandwonden veroorzaken wanneer ze aangeraakt worden. Zorg ervoor dat,
voordat u begint met onderhoudswerkzaamheden aan de toorts of de elektrode-houder, deze voldoende afgekoeld zijn, en wacht
ten minste 10 minuten alvorens met deze werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet in werking zijn tijdens het gebruik van
een watergekoelde toorts, om te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen niet in gevaar te brengen.

>

LASDAMPEN EN GAS

a Dampen, gassen en stof uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende ventilatie, soms
is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er

onvoldoende ventilatie is.
- Controleer of de zuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen die
bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor aanvang van de
laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley. Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.
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BRAND EN EXPLOSIE RISICO

% Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten minimaal op 11 meter afstand geplaatst worden.
T Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.
‘5@3 Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren heen. Ze kunnen brand of explosies veroorzaken.

EHoud personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden verboden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar of
explosief product (olie, brandstof, gas residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar de lasapparaat, of in de richting van brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
- e

Het elektrische netwerk dat gebruikt wordt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektrodes) die onder spanning staan. Deze delen
zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voor het openen van het lasapparaat, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massaklem aan.

Zorg ervoor dat, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, deze vervangen worden door gekwalificeerde en bevoegde personen. Gebruik alleen
kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend
schoeisel, waar u ook werkt.

EMC CLASSIFICATIE VAN HET MATERIAAL

Materiaal klasse B.
Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-12 norm.
Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-11 norm.

AANBEVELINGEN OM DE LASZONE EN DE LASINSTALLATIE TE EVALUEREN

Algemene aanbevelingen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het booglasmateriaal volgens de instructies van de fabrikant. Als
elektromagnetische storingen worden geconstateerd, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker van het booglasmateriaal om het probleem
op te lossen, met hulp van de technische dienst van de fabrikant. In sommige gevallen kan de oplossing liggen in een eenvoudige aarding van het
lascircuit. In andere gevallen kan het nodig zijn om met behulp van filters een elektromagnetisch schild rondom de stroomvoorziening en om het
vertrek te creéren. In ieder geval moeten de storingen veroorzaakt door elektromagnetische stralingen beperkt worden tot een aanvaardbaar niveau.

Evaluatie van de las-zone

Voor het installeren van een booglas-installatie moet de gebruiker de mogelijke elektro-magnetische problemen in de omgeving evalueren. Daarbij
moeten de volgende gegevens in acht genomen worden :

a) de aanwezigheid boven, onder, of naast het booglasmateriaal van andere voedingskabels, van besturingskabels, signaleringskabels of telefoonkabels;
b) ontvangers en zenders voor radio en televisie;

¢) computers en ander besturingsapparatuur;

d) essentieel veiligheidsmateriaal, zoals bijvoorbeeld bescherming van industriéle apparatuur;

e) de gezondheid van personen in de omgeving, bijvoorbeeld bij gebruik van pacemakers of gehoorapparaten;

f) materiaal dat gebruikt wordt bij het kalibreren of meten;

g) de immuniteit van overig aanwezig materiaal.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat alle apparatuur in de werkruimte compatibel is. Dit kan aanvullende veiligheidsmaatregelen vereisen;
h) het tijdstip waarop het lassen of andere activiteiten kunnen plaatsvinden.

De afmeting van het omliggende gebied dat in acht genomen moet worden hangt af van de structuur van het gebouw en van de overige activiteiten
die er plaatsvinden. Het omliggende gebied kan groter zijn dan de begrenzing van de installatie.

Evaluatie van de lasinstallatie

Naast een evaluatie van de laszone kan een evaluatie van de booglasinstallaties elementen aanreiken om storingen vast te stellen en op te lossen.
Bij het evalueren van de emissies moeten de werkelijke resultaten worden bekeken, zoals die zijn gemeten in de reéle situatie, zoals gestipuleerd
in Artikel 10 van de CISPR 11:2009. De metingen in de specifieke situatie, op een specifiecke plek, kunnen tevens helpen de efficiéntie van de
maatregelen te bevestigen.

AANBEVELINGEN VOOR METHODES OM ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES TE REDUCEREN

a. Openbare spanningsnet : het lasmateriaal moet aangesloten worden op het openbare net volgens de aanbevelingen van de fabrikant. Als
er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen, zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk. Er kan
overwogen worden om de voedingskabel van de lasinstallatie af te schermen in een metalen omhulsel of een equivalent daarvan. Het is wenselijk de
elektrische continuiteit van het omhulsel te verzekeren over de hele lengte. De bescherming moet aangekoppeld worden aan de lasstroomvoeding,
om er zeker van te zijn dat er een goed elektrisch contact is tussen de geleider en het omhulsel van de lasstroomvoeding.

b. Onderhoud van het booglasapparaat : onderhoud regelmatig het booglasmateriaal, en volg daarbij de aanbevelingen van de fabrikant
op. Alle toegangen, service ingangen en kleppen moeten gesloten en correct vergrendeld zijn wanneer het booglasmateriaal in werking is. Het
booglasmateriaal mag op geen enkele wijze veranderd worden, met uitzondering van veranderingen en instellingen zoals genoemd in de handleiding
van de fabrikant. Let u er in het bijzonder op dat het vonkenhiaat van de toorts correct afgesteld is en goed onderhouden wordt, volgens de
aanbevelingen van de fabrikant.

c. Laskabels : De kabels moeten zo kort mogelijk zijn, en dichtbij elkaar en vlakbij of, indien mogelijk, op de grond gelegd worden

29
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d. Aarding : Het is wenselijk om alle metalen objecten in en om de werkomgeving te aarden. Waarschuwing : de metalen objecten verbonden
aan het te lassen voorwerp vergroten het risico op elektrische schokken voor de gebruiker, wanneer hij tegelijkertijd deze objecten en de elektrode
aanraakt. Het wordt aangeraden de gebruiker van deze voorwerpen te isoleren.

e. Aarding van het te lassen voorwerp : wanneer het te lassen voorwerp niet geaard is, vanwege elektrische veiligheid of vanwege de afmetingen
en de locatie, zoals bijvoorbeeld het geval kan zijn bij scheepsrompen of metalen structuren van gebouwen, kan een verbinding tussen het voorwerp
en de aarde, in sommige gevallen maar niet altijd, de emissies verkleinen. Vermijd het aarden van voorwerpen, wanneer daarmee het risico op
verwondingen van de gebruikers of op beschadigingen van ander elektrisch materiaal vergroot wordt. Indien nodig, is het wenselijk dat het aarden
van het te lassen voorwerp rechtstreeks plaatsvindt, maar in sommige landen waar deze directe aarding niet toegestaan is is het aan te raden te
aarden met een daarvoor geschikte condensator, die voldoet aan de reglementen in het betreffende land.

f. Beveiliging en afscherming : Selectieve afscherming en bescherming van andere kabels en materiaal in de omgeving kan problemen verminderen.
De beveiliging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

TRANSPORT EN TRANSIT VAN DE MACHINE

Het is wenselijk om de koelgroep af te tappen alvorens deze te transporteren.
Til nooit het apparaat boven personen of dingen.

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

« Plaats de voeding op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

¢ Zorg voor voldoende ruimte om de machine te ventileren en om toegang te hebben tot het controle board.

e Plaats het lasapparaat niet in de stromende regen, en stel het niet bloot aan zonlicht.

 Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

» Het apparaat heeft een beveiligingsgraad IP23S, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en
- dat het beveiligd is tegen vallende waterdruppels (60% ten opzichte van een verticale lijn).

Deze apparaten kunnen dus buiten gebruikt worden in overeenstemming met veiligheidsindicatie IP23S.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door niet
correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

De voedingskabels, verlengsnoeren en lassnoeren moeten helemaal afgerold worden, om oververhitting te voorkomen.

ONDERHOUD / ADVIES
e Het onderhoud kan alleen door gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden. Een jaarlijkse onderhoudsbeurt wordt

-> aangeraden.
_=D. e Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken, en wacht twee minuten alvorens

werkzaamheden op het apparaat te verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

» De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

» Controleer regelmatig de staat van het elektrische snoer. Als dit snoer beschadigd is, moet het door de fabrikant, zijn reparatie dienst of een
gekwalificeerde technicus worden vervangen, om ieder gevaar te vermijden.

 Laat de ventilatieopening vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

3'::'2 De koelvloeistof moet iedere 12 maanden vervangen worden, om te voorkomen dat het koelvloeistofcircuit van de toorts verstopt
raakt.

Ieder restant van lekkage of residu moet na gebruik in een speciale zuiveringsinstallatie behandeld worden. Het is wenselijk
" om het product te recyclen. Het is verboden het gebruikte product in oppervlaktewater, in een put of in een afwateringssysteem
te lozen. De verdunde vloeistof zou niet in riolen geloosd moeten worden, behalve wanneer dit is toegestaan door de
—0 plaatselijke autoriteiten.

INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET PRODUKT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel kan de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator tijdens het
installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Seri€le en parallelle generator-verbindingen zijn verboden.

OMSCHRIJVING VAN HET MATERIAAL (FIG-1)

De koelgroep MULTICOOL is bestemd voor het koelen van watergekoelde toortsen (MIG/MAG en TIG), aangesloten aan alle typen lasapparatuur. Dit
apparaat is autonoom en beschikt over z'n eigen voeding.
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De watertoevoer van de MULTICOOL koelgroep is beveiligd : de toorts wordt zo beschermd tegen eventuele verstopping in de watertoevoer en tegen
beschadiging van de kabel.

1- Ingang water 5- Aansluiting sensor
2- Uitgang water 6-  Vloeistof-niveau
3-  Knop ON/OFF 7- Voedingskabel

4-  Vuldop 8- Zekering
ELEKTRISCHE VOEDING

Dit materiaal wordt geleverd met een 16A stekker type CEE7/7, en moet worden aangesloten op een enkelfase elektrische installatie, 230 V (50 - 60
Hz) met drie kabels en met geaard stopcontact. De effectieve stroomafname (I1eff) bij optimaal gebruik staat aangegeven op het toestel.
Controleer of de stroomvoorziening en de bijbehorende beveiligingen (netzekering en/of hoofdschakelaar) compatibel zijn met de stroom die nodig
is voor het gebruik van dit apparaat.

In sommige landen kan het nodig zijn om de elektrische aansluiting te wijzigen om het toestel optimaal te kunnen gebruiken.

INGEBRUIKNAME

e Vul het reservoir volledig (zie paragraaf «Koelvloeistof» hieronder).

e Sluit de kabel van de toorts aan op de MULTICOOL.

e Sluit de voedingskabel van de MULTICOOL aan op een 230V +/- 15% (50 - 60 Hz) elektrische installatie met geaard stopcontact. Dit materiaal
mag alleen aangesloten worden op een enkelfase voedingssysteem met drie kabels met geaard stopcontact. De effectieve stroomafname (l1eff) bij
optimaal gebruik staat aangegeven op het toestel. Controleer of de stroomvoorziening en de bijbehorende beveiligingen (netzekering en/of hoofd-
schakelaar) compatibel zijn met de stroom die nodig is voor het gebruik van dit apparaat.

¢ Schakel de MULTICOOL aan met behulp van de ON/OFF schakelaar op de voorkant van het apparaat.

e Controleer na 1 minuut het niveau van de koelvloeistof, en vul indien nodig bij.

KOELVLOEISTOF

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de koelgroep uitgeschakeld is alvorens de slangen van de in- en uitgang van de
toorts af te koppelen. De koelvloeistof is schadelijk en irriteert de ogen, de slijmvliezen en de huid. Warme vloeistof kan brand-
wonden veroorzaken.

Waarschuwing : de hete vloeistof kan brandwonden veroorzaken. Nooit de koelgroep aftappen na gebruik. De vloeistof in de
koelgroep is kokend heet. Wacht tot de vloeistof is afgekoeld alvorens af te tappen.

VULLEN

Het reservoir van de koelgroep moet absoluut gevuld zijn tot het aanbe-
volen niveau MAX, aangegeven aan de voorzijde van de koelgroep, en
mag nooit onder het MIN niveau komen. Dit zal een waarschuwingsmel-
ding geven.

Gebruik altijd een koelvloeistof die speciaal geschikt is voor lasappara-
tuur, met een gering geleidend vermogen, corrosie-werend en anti-vries.
Het gebruik van andere koelvloeistoffen, met name standaard auto-
koelvloeistof kan, door een elektrolytische reactie, leiden tot een opho-
ping van vaste afzettingen in het circuit van het koelsysteem. Hierdoor
kan de kwaliteit van de koeling verslechteren en kan het circuit verstopt
raken.

Dit aanbevolen niveau MAX moet gerespecteerd worden, en is essentieel
voor het optimaliseren van de inschakelduur van de aangesloten water-
gekoelde toorts.

Iedere degradatie van het apparaat, veroorzaakt door het gebruik van
een andere koelvloeistof dan het aanbevolen type zal niet onder de ga-
rantievoorwaarden vallen.

HET IN WERKING STELLEN VAN DE CIRCULATIEPOMP VAN DE KOELVLOEISTOF

T ———

Tijdens het eerste gebruik van dit apparaat, of nadat het koelvloeistof-reservoir volledig geleegd is, is het noodzakelijk om de volgende procedure
op te volgen om de vloeistof naar de circulatiepomp te voeren :

- Vul het reservoir met koelvloeistof tot het maximum niveau.

- Sluit de Kit aan op de aansluiting voor koelvloeistof van het apparaat (blauwe aansluiting). Plaats het andere uiteinde van de Kit in een lege bak of
houder.

- Stel de circulatiepomp in werking. Om deze te activeren moet er, afhankelijk van het product, of een toorts aangesloten worden en op de trekker
gedrukt worden, of moet het apparaat eenvoudig in werking worden gesteld.

- De circulatiepomp moet nu meteen opstarten, en er moet vloeistof in de bak of houder lopen. Indien de circulatiepomp niet opstart, moet de
elektrische voeding afgesloten worden en moet er perslucht in de Kit geinjecteerd worden om zo de vloeistof uit de slangen te verwijderen. Vervol-
gens moet de circulatiepomp weer aangezet worden.

- Zodra de vloeistof loopt, is de circulatiepomp correct opgestart. Zet het apparaat uit, koppel de Kit af, vul opnieuw het reservoir bij met koelvloeis-
tof en sluit uw apparaat aan op het koelvloeistofsysteem. Uw koelgroep is opgestart en klaar om te functioneren.
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BEKABELING SENSOR (VOORBEELD MET EEN MIG TOORTS)

g .

Verwijder de afsluitring. Open de behuizing.
Koppel één van de kabels van de trekker los. Snij de 2 draden net na de kabelschoenen af.

\

\
| aailp

Leg deze 2 kabels bloot.

Breng de besturingskabel, meegeleverd met de MULTICOOL, in in
de mantel van de toorts.

-

8
Sluit de 2 draden van de besturingskabel aan op de 2 draden
van de toorts met 2 verlengingen (51441), meegeleverd met de Sluit de behuizing en herplaats de afsluitring.
MULTICOOL.
AR =) De trekker van de toorts zal alleen werken wanneer
9 Qﬂi de sensor van de MULTICOOL een watertoevoer waar-
S neemt.

Sluit de aansluiting van de beéturingskabel aan op de MULTI-
COOL.

GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :

« Alle overige schade als gevolg van vervoer.

» De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

« Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
* Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).

- Een beschrijving van de storing.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI
Queste istruzioni devono essere lette e comprese prima dell'uso.
Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno fisico o materiale dovuto ad un uso non conforme alle istruzioni presenti in questo manuale non potra essere considerata a carico del
fabbricante. In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente l'installazione.

AMBIENTE

Questo materiale deve essere usato soltanto per eseguire operazioni di saldatura entro i limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere usato in un locale senza polvere, né accido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi della circolazione dell’aria durante I'utilizzo.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).

Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita de I'aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :

Fino a 1000 m al di sopra del livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura ad arco puo essere pericolosa e causare ferite gravi o mortali.

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di caldo , di radiazione luminosa dellarco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori
di pacemaker), di rischio di elettrocuzione, di rumore e di emanazioni gassose.

Per protteggersi bene e proteggere gli altri, rispettare le istruzioni di sicurezza che seguono:

Per proteggersi fine di brucciature per proteggere da ustioni e radiazioni, indossare indumenti senza polsini, isolamento, asciutto,
ignifugo e in buone condizioni, che coprono tutto il corpo.

Usare guanti che garantiscono l'isolamento elettrico e termico.

Utilizzare una protezione di saldatura e/o un casco d«per saldatura i livello di protezione sufficente (cariabile a seconda delle
applicazioni). Proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere la zona di saldatura dai raggi dell’arco, dalle
proiezioni e dalle scorie incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di non fissare le radiazioni d’arco nemmeno i pezzi in fusione e di portare vestiti
adeguati per proteggersi.

Utilizzare un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivani ad un livello sonoro superiore al limite autorizzati (fare lo
stesso per tutte le persone presenti sulla zona di saldatura).

© ® 68&

Mantenere a distanza delle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall’'unita di refrigerazione quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d’incidente.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. QUando s'interviene sulla torcia o sul porta-
elettrodo, bisogna assicurarsi che questi siano sufficientemente freddi e aspettare almeno 10 minuti prima di qualsiasi intervento.
L'unita di refrigerazione deve essere accesa prima dell’uso di una torcia a raffreddamento liquido per assicurarsi che il liquido non
causi ustioni.

E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di uscire per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

.' I fumi, gas e polveri emesse dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e a
volte & necessario un apporto d‘aria. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione insufficiente.
= Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione ha bisogno di una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre il taglio di certi materiali
contenenti piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillio pud essere particolarmente nocivo; pulire e sgrassare le parti prima di tagliarle.

Le bombole devono essere messe in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale e mantenute ad un supporto o carrello.

La saldatura & proibita se in vicinanza a grasso o vernici.

33



34

MULTICOOL 1300

RISCHIO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
T Un’attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.
> é Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure, queste possono essere causa di incendio o di
u esplosione.

Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i container sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse € proibita e se essi non aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale infiammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere dirette verso la fonte di corrente di saldatura o verso dei materiali infiammabili.

SICUREZZA ELETTRICA
- e

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la taglia di fusibile consigliata sulla tabella segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un’incidente grave diretto, indiretto, o anche mortale.

Mai toccare le parti sotto tensione all'interno e all’esterno del dispositivo quando quest’ultimo *e collegato alla presa di corrente (torce, morsetti, cavi,
elettrodi), poiché esse sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire la fonte di corrente di saldatura, bisogna disconneterla dalla rete e attendere 2 minuti affinché I'insieme dei condensatori sia scaricato.
Non toccare allo stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Cambiare i cavi e le torce se questi ultimi sono dannegiati. Chiedere ausilio a persone abilitate e qualificate. Dimensionare la sezione dei cavi a
seconda dell’applicazione. Sempre usare vestiti secchi e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scape isolanti, indifferentemente
dell’ambiente di lavoro.

CLASSIFICAZIONE CEM DEL MATERIALE

Questo dispositivo € di classe B.
Questo dispositivo & conforme alla CEI 61000-3-12.
Questi dispositivi sono conformi alla CEI 61000-3-11.

CONSIGLI PER VALUTARE LA ZONA E L'INSTALLAZIONE DI SALDATURA

Generalita

L'utente & responsabile dell'installazione e dell'uso del materiale di saldatura allarco secondo le istruzioni del fabbricante. Se delle perturbazioni
elettromagnetiche sono rivelate, € responsabilita dell'utente del dispositivo di saldatura all’arco di risolvere la situazione con I'assistenza tecnica del
fabbricante. In certi casi, questa azione correttiva potrebbe essere molto semplice come ad esempio la messa a terra di un circuito di saldatura. In
altri casi, potrebbe essere necessario costruire uno schermo elettromagnetico intorno alla fonte di corrente di saldatura e del pezzo completo con
montaggio di filtri d’entrata. In ogni caso, le perturbazioni elettromagnetiche devono essere ridotte fino a che esse non siano pil fastidiose.

Valutazione della zona di saldatura

Prima di installare un dispositivo di saldatura allarco, l'utente deve valutare i potenziali problemi elettromagnetici nella zona circostante. Bisogna
tenere conto di ciod che segue:

a) la presenza sopra, sotto e accanto al dispositivo di saldatura all’arco di altri cavi di alimentazione, di comando, di segnalazione e telefonici;

b) di ricettori e trasmettitori radio e televisione;

c) di computer e altri dispositivi di comando;

d) di dispositivi critici di sicurezza, per esempio, protezione di dispositivi industriali;

e) la salute delle persone vicine, per esempio, I'azione di pacemaker o di apparecchi uditivi;

f) di dispositivi utilizzati per la calibratura o la misurazione;

g) I'immunita degli altri dispositivi presenti nell'ambiente.

L'utente deve assicurarsi che gli altri dispositivi usati nell'ambiente siano compatibili. Questo potrebbe richiedere delle misure di protezione
supplementari;

h) l'orario della giornata in cui la saldatura o delle altre attivita devono essere eseguite.

La dimensione della zona circostante da prendere in considerazione dipende dalla struttura degli edifici e dalle altre attivita svolte sul posto. La zona
circostante puo stendersi oltre i limiti delle installazioni

Valutazione della zona di saldatura

Oltre alla valutazione della zona, la valutazione delle installazioni di saldatura all’arco possono servire a determinare e risolvere i casi di interferenze.
Conviene che la valutazione delle emissioni comprenda misure in situ come specificato all’articolo 10 della CISPR 11:2009. Le misure in situ possono
anche permettere di confermare I'efficacia delle misure di attenuazione.

CONSIGLI SUI METODI DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI ELETTROMAGNETICHE

a. Rete pubblica di alimentazione: conviene collegare il materiale di saldatura all'arco a una rete pubblica di alimentazione secondo le
raccomandazioni del fabbricante. Se ci sono interferenze, potrebbe essere necessario prendere misure di prevenzione supplementari, come il filtraggio
della rete pubblica di rifornimento [elettrico]. Converrebbe prendere in considerazione il rinforzo del cavo della presa elettrica passandolo in un
condotto metallico o equivalente di un materiale di saldatura all’arco fissati stabilmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita elettrica del
blindaggio su tutta la lunghezza. Conviene collegare il blindaggio alla fonte di corrente di saldatura per assicurare il buon contatto elettrico fra il
condotto e I'involucro della fonte di corrente di saldatura.

b. Manutenzione del materiale di saldatura all’arco: ¢ opportuno che il materiale di saldatura all'arco sia sommesso alla manutenzione
seguendo le raccomandazioni del fabbricante. E opportuno che ogni accesso, porte di servizio e coperchi siano chiusi e correttamente bloccati quando
il materiale di saldatura all'arco € in funzione. E opportuno che il materiale di saldatura all'arco non sia modificato in alcun modo, tranne le modifiche
e regolazioni menzionati sulle istruzioni del fabbricante. E opportuno, in particolar modo, che lo spinterometro dellarco dei dispositivi di avviamento
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e di stabilizzazione siano regolati e mantenuti secondo le raccomandazioni del fabbricante.

c. Cavi di saldatura: & opportuno che i cavi siano i pil corti possibili, piazzati I'uno dopo I'altro in prossimita del suolo o sul suolo.

d. Collegamento equipotenziale: converrebbe considerare il collegamento di tutti gli oggetti metallici della zona circostante. Tuttavia, oggetti
metallici collegati al pezzo da saldare potrebbero accrescere il rischio per I'operatore di scosse elettriche se costui tocca contemporaneamente questi
oggetti metallici e I'elettrodo. E opportuno isolare I'operatore di tali oggetti metallici.

e. Messa a terra del pezzo da saldare: quando il pezzo da saldare non € collegato a terra per sicurezza elettrica o a causa delle dimensioni e del
posto dove si trova, come, ad esempio, gli scafi delle navi o le strutture metalliche di edifici, una connessione collegando il pezzo alla terra puo, in
certi casi e non sistematicamente, ridurre le emissioni. E opportuno vegliare alla messa a terra dei pezzi che potrebbero accrescere i rischi di ferire
gli utenti o danneggiare altri materiali elettrici. Se necessario, & opportuno che collegamento fra il pezzo da saldare la terra sia fatto direttamente,
ma in certi paesi che non autorizzano questo collegamento diretto, si consiglia che la connessione sia fatta con un condensatore appropriato scelto
in funzione delle regole nazionali

f. Protezione e blindaggio: La protezione e il blindaggio selettivi di altri cavi e materiali nella zona circostante possono limitare i problemi di
perturbazioni. La protezione di tutta la zona di saldatura puo essere considerata per delle applicazioni speciali.

TRASPORTO E TRANSITO DEL DISPOSITIVO

E meglio scaricare I'unita di raffreddamento prima del trasporto.
Non far passare il dispositivo su persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL MATERIALE

» Mettere la fonte di corrente di saldatura su un suolo inclinato al massimo di 10°.

» Prevedere una zona sufficiente per aerare il dispositivo di corrente di saldatura e accedere ai comandi.

e La fonte di corrente di saldatura deve essere al riparo della pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.
* Non usare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

o II materiale & di grado di protezione IP23S, che significa:

- aree pericolose protette per impedire il contatto con corpi solidi di diam >12.5 mm et,

- protezione contro la pioggia diretta a 60% in relazione alla verticale.

Questo materiale potrebbe essere usato all'aperto con I'indice di protezione IP23S.

1l fabbricante non assume nessuna responsabilita circa i danni provocati a persone e oggetti dovuti ad un uso incorretto e
pericoloso di questo dispositivo.

I cavi di alimentazione, di prolunga e di saldatura devono essere totalmente srotolati, per evitare il surriscaldamento.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

> « La manutenzione deve essere effettuata da una persona qualificata. E consigliata una manutenzione annuale.
| o Interrompere |'alimentazione staccando la presa, e attendere due minuti prima di lavorare sul dispositivo. All'interno, le

tensioni e intensita sono elevate e pericolose.

¢ Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare all’aiuto del soffiatore. Cogliere l'occasione per far verificare le connessioni elettriche con un utensile
isolato da persone qualificate.

« Controllare periodicamente lo stato del cavo di alimentazione. Se il cavo di alimentazione € danneggiato, esso deve essere sostituito dal fabbricante,
dal suo servizio post-vendita o da persone di qualifiche simili per evitare pericoli.

e Lasciare le uscite d'aria della fonte di corrente del dispositivo libere per I'entrata e I'uscita d'aria.

Il liquido di rafreddamento deve essere sostituito ogni 12 mesi per evitare depositi che possono intasare il circuito di raffredda-
mento della torcia.

Ogni perdita o residuo del prodotto, dopo I'utilizzo, deve essere trattato in una fabbrica di purificazione adeguata. E opportuno se
possibile riciclare il prodotto. E proibito riversare il prodotto consumato nei corsi d’acqua, nelle fosse o nei sistemi di drenaggio. Il
fluido diluito non dovra essere riversato nelle fognature, a meno che questo non sia ammesso dalla regolamentazione locale.

INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il generatore sia scollegato
dalla rete. Le connessioni in serie o parallele di generatori sono vietate.
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DESCRIZIONE DEL MATERIALE (FIG-1)

L'unita di raffreddamento MULTICOOL € un sistema che serve al raffreddamento delle torce raffreddate ad acqua (MIG/MAG e TIG) collegate a qual-
siasi tipo di dispositivo di saldatura. Questo apparecchio & autonomo e possiede una propria alimentazione.

1 MULTICOOL ¢ dotato di una protezione del flusso d’acqua per proteggere la torcia contro un‘eventuale ostruzione nel circuito dell'acqua o un even-
tuale deterioramento dei fasciocavi della torcia.

1- Entrata dell'acqua 5- Connettore sensore di flusso
2- Uscita dell'acqua 6- Manometro di riempimento
3- Tasto ON/OFF 7- Cavo di alimentazione

4-  Tappo del serbatoio 8- Fusibile

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

Questo apparecchio € dotato di una presa 16A di tipo CEE7/7 e dev’essere collegato ad una rete monofase 230 V (50 - 60 Hz) a tre fili con il neutro
collegato a terra. La corrente effettiva assorbita (I1eff) & indicata sul dispositivo, per le condizioni d'uso ottimali.

Verificare che I'alimentazione e le protezioni (fusibile e/o disgiuntore) siano compatibili con la corrente necessaria in uso.

In certi paesi, potrebbe essere necessario cambiare la spina per permettere |'uso del dispositivo in condizioni ottimali.

MESSA IN FUNZIONE

» Riempire il serbatoio (vedi paragrafo «Liquido di raffreddamento» sottoriportato).

e Connettere il fasciocavi della torcia al Multicool.

e Connettere il cavo d’alimentazione del MULTICOOL alla rete elettrica 230V +/- 15% (50 - 60 Hz) CON messa a terra. Questo dispositivo deve es-
sere utilizzato solo sulla rete elettrica monofase a tre fili con neutro collegato a terra. La corrente effettiva assorbita (I1eff) € indicata sul dispositivo,
per le condizioni d’uso ottimali. Verificare che I'alimentazione e le protezioni (fusibile e/o disgiuntore) siano compatibili con la corrente necessaria in
uso.

e Accendere il MULTICOOL tramite il suo interruttore ON/OFF situato sul frontale.

* Dopo 1 minuto, verificare il livello del liquido di raffreddamento e, se necessario, rabboccarlo.

LIQUIDO DI RAFFREDDAMENTO

Bisogna assicurarsi che 'unita di raffreddamento sia spenta prima di disconnettere i tubi d’entrata e di uscita del liquido dalla
torcia. 1l liquido di raffreddamento & nocivo e irrita gli occhi, le mucose e la pelle. 1l liquido caldo puo causare delle ustioni.

Pericolo di ustioni da liquido caldo. Mai svuotare I'unita di raffreddamento subito dopo I'utilizzo. Il liquido all'interno € bollente,
attendere che si raffreddi prima di svuotarlo.

RIEMPIMENTO

1l serbatoio dell’'unita di raffreddamento dev’essere imperativamente
sempre riempito al livello MAX suggerito dall’asta indicato sul frontale
dell’unita stessa, e il livello non deve mai scendere sotto il livello MIN.

Dev'essere imperativamente utilizzato il liquido refrigerante CORAGARD
CS330 (o equivalente), raccomandato dal fabbricante (maggiori infor-
mazioni sul sito : http://www.aqua-concept-gmbh.eu). L'utilizzo di altri
liquidi di raffreddamento, e in particolare del liquido standard auto, pud
portare, per un fenomeno di elettrolisi, all’accumulo di depositi solidi
nel circuito di raffreddamento, diminuendo cosi il raffreddamento, con
possibile ostruzione del circuito.

Questo livello MAX consigliato € essenziale all'ottimizzazione dei cicli di
lavoro della torcia a raffreddamento ad acqua associata.

Qualsiasi deterioramento della macchina conseguente all’'uso di un altro
liquido di raffreddamento diverso dal CS330 consigliato (o equivalente)
non sara considerato nell'ambito della garanzia.
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CABLAGGIO SENSORE FLUSSO (ESEMPIO D’APPLICAZIONE CON UNA TORCIA MIG)

1 u
Togliere la rondella di serraggio. Aprire la custodia.
Scollegare uno dei fili del pulsante torcia. Tagliare i 2 fili all'altezza dei capicorda.
\
Spellare i 2 fili Passare il cavo comando fornito con il MULTICOOL nella guaina
P ) della torcia.
7 & °
Collecgoar:el el g Elrl o?f#éﬁ\éo(giiggafmna el i of:'ifj I\e/IIUle_JI_IIszCagtcc)eLtorua Richiudere la custodia e rimettere la rondella di serraggio.
9 '*,.‘3 = 1| pulsante della torcia entrera in funzione solo se il
ﬁ.{ sensore del MULTICOOL individuera un flusso.
CoIIeQare il connettore del ca\)o di comando al connettore del
MULTICOOL

GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d’opera).

La garanzia non copre:

* Danni dovuti al trasporto.

e La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).

e Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
¢ I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:
- la prova d'acquisto con data (scontrino, fattura...)
- una nota esplicativa del guasto.
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FIG-1

PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / 3ANYACTM / PEZZI DI RICAMBIO / RESERVE
ONDERDELEN

lo o—mn
\4 _ =
[ | A
0. 1|

“ [—®"

7 7

=
o

1 | Patin / Pad / StandfiiBe / soporte / Mopowsa / Beschermkapje / Distanziale/pattino 56120
Pompe 8 L/min avec ventilateur intégré / 8 L/min pump with integrated fan / Pumpe 8 L/min mit integrierter Liftung / Bomba 8L/min
2 | con ventilacion integrada / MoMna 8 51/MUH CO BCTPOEHHbLIM BeHTUnsTopoM / Pomp 8 L/min met geintegreerde ventilator / Pompa 8 L/ 71793
min con ventilatore integrato
Radiateur eau / Water radiator / Fliissigkeitskiihlkdrper / Radiador de agua / PaamaTop »xwuakoctu / Radiator water / Radiatore acqua 71779
4 | Réservoir 7 L/ 7 L tank / Behélter 7 L / Deposito 7 L / Bak 7 n / Reservoir 7 L / Serbatoio 7 L 71794
5 Connecteur capteur de débit / Flow sensor connector / Stecker DurchfluBsensor / Conector de sensor de caudal / KoHHekTop aaTuvka 51126
pacxoga / Aansluiting sensor / Connettore sensore di flusso
Capteur de débit d’eau / Water flow sensor / Sensor Wasserdurchfluss / Sensor de caudal de agua / JaTumnk pacxoaa »uakoctu / Sensor 71795
watertoevoer / Sensore del flusso dell’acqua
7 | Entrée d’eau / Water inlet / Wassereinlauf / Entrada de agua / Bxoa xuakoctu / Ingang water / Entrata dell’acqua 71695
8 | Sortie d'eau / Water outlet / Wasserauslauf / Salida de agua / Bbixog »xuakoctv / Uitgang water / Uscita dell'acqua 71694
9 | Bouton ON/OFF / ON/OFF button / An-, Ausschalter / Boton ON/OFF / Knonka ON/OFF (BKJ1/BbIKJT) / Knop ON/OFF / Tasto ON/OFF 52460
10 | Porte fusible / Fuse holder / Sicherungshalter / Porta fusible / MaTpoH nnaBkoro npegoxpaHutens / Zekeringhouder / Porta fusibile 51387
11 Cable d'alimentation / Power supply cable / ersorgungskabel / Cable de alimentacion eléctrica / LLHyp nuTaHus / Voedingskabel / Cavo 21519
di alimentazione
12 Bouchon de remplissage / Filling cap / Einfiillstopfen / Tapdn de embase / Mpo6ka 3anpaso4Horo oteepctus / Vuldop / Tappo del serba- 71800
toio
13 | Bouchon de vidange / Drain plug / Entleerungsstopfen / Tapén de vaciado / Mpo6ka cimeHoro oteepctus / Dop / Tappo di scarico 71801
Fusible / Fuse / Sicherung / Fusible / MnaBkuii npenoxpannTens / Zekering / Fusibile 51330
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
TEXHUWYECKUE CNMELUMNOUKALUN / SPECIFICHE TECNICHE / TECHNISCHE GEGEVENS

GROUPE FROID / COOLING UNIT / CUCTEMA OXJIAMCAEHUS /
UNITA DI RAFFREDDAMENTO / KOELGROEP LTS 2l

Primaire / Primary / Primar / MepBuyka / Primario / Primaire

Tension d’alimentation / Power supply voltage / Stromversorgung / 230V +/- 15%
HanpspkeHune nutanus / Tensione di alimentazione / Voedingsspanning °

Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / YactoTa cetu /
- 50/ 60 Hz
Frequenza settore / Frequentie sector

Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / MnaBkuin NnpefoxpaHnTenb 1.6 A
npepbiBatens / Fusibile disgiuntore / Zekering hoofdschakelaar ’

Puissance de refroidissement a 1l/min a 25°C / Cooling power at 1l/min at
25°C / MowHocTb oxnaxxaeHust 1 n/muH npu 25°C / Potenza di raffreddamen- 1.3 kW
to a 1l/min a 25°C / Koelvermogen 1I/min bij 25°C

Pression maximale / Maximum pressure / MakcumanbHoe faBneHuve / Pres- 0.28 MPa
sione massima / Maximale druk '

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / -10° » +40°C
Pabouas TemnepaTtypa / Temperatura di funzionamento / Gebruikstemperatuur

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / ° o
) - -20° » +55°C
TemnepaTypa xpaHeHus / Temperatura di stoccaggio / Bewaartemperatuur

Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / CteneHb 3awmTsl / Grado di 23S
protezione / Beschermingsklasse

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Pa3mepbi (OxLLXB)

/ Dimensioni (LxIxh) / Afmetingen (Lxbxh) 70x29 x 39 cm

Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht 19 kg

39



40

MULTICOOL 1300

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONA / PICTOGRAMMEN

A

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. - Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell’uso.
- Caution ! Read the user manual.

- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.

- Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

- BHMMaHuWe ! YuTaliTe MHCTPYKLIMIO MO MCMONb30BaHuIo.

- Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing.

- Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell'uso.

- Lapparell respecte la norme EN 60974-2. - 1l disposittivo rispetta la norma EN 60974-2.

EN60974-2 - This product is compliant with standard EN 60974-2. ] )
- Annapar coBIoAaeT HopMbl EN 60974-2. Het apparaat voldoet aan de norm EN 60974-2.
La source de courant de soudage est conforme aux normes
EN60974-1/-10 et de classe B. - El aparato es conforme a las normas EN60974-1/-10 y de clase B.
EN60974-10 - This welding machine is compliant with standard EN60974-1/-3/- - ICTO4HMK CBApOYHOrO TOKa OTBeYaeT HopMaM EN60974-1/-10 u
class B 10 of class B. OTHOCKTCS! K Kraccy B.

- Das Gerét entspricht der Norm EN60974-1, EN60974-10, Class B - De stroombron voldoet aan de normen EN60974-1/-10 en klasse B.
fir SchweiBgerate.

1~
50-60 Hz DD

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz - Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60Hz
- Single phase power supply 50 or 60 Hz - OpHodazHoe snekTponuTaxme 50 nnm 60y
- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz - Enkelfase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.

- Tension assignée d'alimentation . i ]
9 - Tensione assegnata d'alimentazione

Ul - Assigned voltage - . h
- HoMUHanbHoe HanpsxeHue NuTaHus. Nominale voedingsspanning
A - Ampéres - Amperes - Ampere - AMnepsb! - Ampére - Ampéres
- Courant maximal assigné d‘alimentation. ; - - .
I1lmax - Maximum rated power supply current - Corrente nominale massima di alimentazione.
- HOMMHanbHbIM MakCUManbHbIi TOK MUTaHWS. - Maximale nominale voedingsstroom
ﬁt ) gg%ﬁﬁg ':Jrgilgsystem - Unita di raffreddamento
- C1cTeMa oxaxaeHns - Koelgroep
Vv - Volt - Volt - Volt - BonbT - Volt
- Puissance de refroidissement pour 1Litre par minute ) ) )
- ; ) ) - Potenza di raffreddamento per 1Litre al minuto
- Cooling power for 1Litre per minute ] -
P 1L/min ) Momch':b e 1pm4Tpa B iHyTy - Koelvermogen voor 1 Liter per minuut
kW - Kilowatt - Kunosatt - Kilowatt
- Pression maximale en sortie . L .
; - Pressione massima in uscita
Pmax - Maximum output pressure : ]
- MakcumanbHoe faBneHve Ha Bbixoae Maximale druk uitgang
- Mégapascal
MPa - Megapascal - Megapascal
- Meranackanb
- Protection contre l'accés aux parties dangereuses des corps
solides de @ 212,5mm et chute d’eau (30% horizontal).
- Protected from foreign bodies @ >12,5mm and water (30% Protezi tro I I icolose dei i solidi di @
horizontal) - Protezione contro I'accesso alle aree pericolose dei corpi solidi di
I . - >12,5mm e la cadute d'acqua (30% orizzontale).
IP23S - gegen Eindringen von Kérpern mit einem Durchmesser @

- Beveiligd tegen toegang tot gevaarlijke delen van vaste elementen

p . ’ p o
>12,5mm und gegen Spriihwasser geschiitzt (Einfallwinkel 30% met @ >12,5mm en tegen vallend water (30% horizontaal).

horizontal).
- 3awmTa OT nonaaaHus B ornacHble 30HbI TBepabIX Ten @ >12,5mMm
1 Kanenb BoAbl (FOPU30HTaNbHbINM HaknoH 30%).

- Fusible 1.6 A
- 1.6 A fuse
- MnaBkuit npegoxpanuTens 1.6 A

- Fusibile 1.6 A
- Zekering 1.6 A

- Entrée de liquide de refroidissement / Coolant inlet. / Einlass Kiihimittelfliissigkeit / entrada de liquido de refrigeracién / Bxoa ans
oxnaxpatoLeit xuaroctv / Ingang koelvloeistof / Ingresso del liquido di raffreddamento

OIE

- Sortie de liquide de refroidissement / Coolant outlet. / Auslass Kihimittelflissigkeit / Salida de liquido de refrigeracion / Beixog ans
oxnaxxpatowlen xuakoctu / Afvoer koelvloeistof / Uscita del liquido di raffreddamento

- Niveau maximum d’eau . . .
- Livello massimo di acqua

MAX - Maximum water level ) .
2 - Maximale waterniveau
- MaKkcuMarnbHbI YPOBEHb XUAKOCTH
- Niveau minimum d'eau . . .
L - Livello minimo di acqua
MIN - Minimum water level

M - Minimale waterniveau
- MUHMMaNbHBIV YPOBEHb XMAKOCTU

C€

- Appareil conforme aux directives européennes. La déclaration de

conformité est disponible sur notre site internet. - Dispositivo in conformita con le direttive europee La dichiarazione di
- Devicecompliant with European directives.. The certificate of conformita & disponibile sul nostro sito internet.

compliance is available on our website. - Het toestel is in overeenstemming met de Europese richtlijnen. Het
- AnnapaTt(bl) COOTBETCTBYET(IOT) €BPONENCKUM AMPEKTUBAM. certificaat van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site.

[leknapauus COOTBETCTBUSA €CTb Ha HalleM caire.
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ERL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eura-
sienne).

- EAC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitdtszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)
- 3Hak cootBeTcTBUSA EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYeckoe
coobLecTBo).

- Marchio di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica).
- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van
overeenstemming

- Ce matériel fait 'objet d'une collecte sélective selon la directive
européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domes-

tique !

- This hardware is subject to waste collection according to the

European directives 2002/96/UE. Do not throw out in a domestic - Questo dispositivo & oggetto di raccolta differenziata secondo la diret-
bin ! tiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

- Fur die Entsorgung Ihres Gerates gelten besondere Bestimmun- - Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn

gen (Sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es  2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !
darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden.

- 3710 0bopyAOBaHWE NOANEXUT NepepaboTke CornacHo

avpekTvBe EBpocoto3a 2012/19/UE. He BbiGpacbiBaTh B 06LLMiA

MYCOpPOCHOPHMK!

- Matériel ventilé.
- Fan cooled hardware.
- BeHTunmpyemoe obopyaosaHue.

- Materiale ventilato.
- Geventileerd materiaal.

.

- Produit dont le fabricant participe a la valorisation des emballages en cotisant a un systéme global de tri, collecte sélective et recyclage des
déchets d’emballages ménagers.

- The product’s manufacturer contributes to the recycling of its packaging by contributing to a global recycling system.

- Produkt fiir getrennte Entsorgung (Elektroschrott): Werfen Sie es daher nicht in den Hausmdill!

- Producto sobre el cual el fabricante participa mediante una valorizacién de los embalajes cotizando a un sistema global de separacién, reco-
gida selectiva y reciclado de los deshechos de embalajes domésticos.

- Annapat, Npo13BoANTENb KOTOPOro Y4acTBYeT B rnobanbHON nporpaMme nepepaboTku YNakoBKM, BbIGOPOYHON yTumn3aumm u nepepaboTke
6bITOBbIX OTXOAOB.

- De fabrikant van dit product neemt deel aan het hergebruik en recyclen van de verpakkingen, door middel van een contributie aan een globaal
sorteer en recyclage systeem van huishoudelijk verpakkingsafval.

- Il fabbricante di questo prodotto partecipa alla valorizzazione degli imballi contribuendo ad un sistema globale di raccolta differenziata e
riciclaggio degli imballaggi domestici.

- Produit recyclable qui releve d’'une consigne de tri selon le décret n°2014-1577.

- This product should be recycled appropriately.

- Recyclingprodukt, das durch Miilltrennung entsorgt werden muss, (Verordnung-Nr. 2014-1577).
- Producto reciclable que requiere una separacion determinada segun el decreto n° 2014-1577.

- JTOT annapaTt NOANEXMUT YTUAM3aLUMW COrNacHO NoCcTaHoBNeHMO n°2014-1577

- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

- Prodotto riciclabile soggetto a racconta differenziata secondo il decreto n°2014-1577.

JBDC
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANCE
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