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Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Bedienungsanleitung.

1.1 Aligemeine Hinweise
Sicherheitshinweise beachten!
Bedienungsanleitung lesen!

Achtung: Bedienungsanleitung Teil 2
Iesen und beachten!

Technische Anderungen vorbehalten. Abbil-
dungen kénnen vom Original abweichen.

1.4 Technische Daten

kTP 310 ALU (DD
1.2 Lieferumfang
- Kartuschenpistole
- Bedienungsanleitung

1.3 Bestimmungsgemaifle
Verwendung
Die druckluftbetriebene Kartuschenpistole

eignet sich zum Abdichten von Fugen; zum
Beispiel bei Glas, Keramik, Holz, Metall,

Mauerwerk und im Sanitdrbereich mit
handelsiblichen:

o Kunststoffkartuschen,

e Aluminiumkartuschen und

e Silikonpuppen

mit 310 ml Volumen.

Jede andere Verwendung ist zweckentfrem-
det.

Luftverbrauch 100(l/min
Maximal zuldssiger Druck 8|bar
Arbeitsdruck (FlieBdruck) 1-8|bar
Luftregulierung stufenlos
Kartuschen-, PuppengréBe <310|ml
Kartuschenaufnahme (Durchmesser) 50,3|mm
Kartuschentyp Kunststoffkartusche

Aluminiumkartusche

Puppentyp mit maximal 50 mm Durchmesser

z. B. Silikonpuppe

Empfohlener Schlauchdurchmesser (innen) bei L= 10 m 6/mm

Abmessungen: Breite x Tiefe x H6he

315 x 70 x 215/mm

Gewicht

0,9kg

1.5 Aufbau

01 Stecknippel

02 Abzugshebel

03 Luftregulierung

04 Kartuschengehduse
05 Uberwurfmutter

06 Uberwurfmutter

08 Teleskopkolben
09 Vorsatz fir Silikonpuppen

1.6 Inbetriebnahme

Achtung: Bedienungsanleitung Teil 2
Iesen und beachten!

Achtung: Gerat drucklos machen!
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Einsatz mit Kartuschen:

1.

2.

»

Uberwurfmutter (Pos. 05) abschrauben
(Bild 2).

Kartusche am Gewindezapfen abschnei-
den.

Gewindespitze aufschrauben.

Ohne Vorsatz (Pos. 09) betreiben.
Kartusche in Gehause (Pos. 04) einflh-
ren (Bild 2).

Uberwurfmutter (Pos. 05) festschrauben
(Bild 2).

Einsatz mit Silikonpuppen:

1.

2.

Geh&use (Pos. 04) von der Uberwurf-
mutter (Pos. 06) abschrauben (Bild 3).

Teleskopkolben (Pos. 08) entnehmen
und Vorsatz (Pos. 09) auf den vorderen
Kolben montieren (Bild 5).

In umgekehrter Reihenfolge zusammen-
setzen.

Uberwurfmutter (Pos. 05) abschrauben
(Bild 2).

Silikonpuppe in Gehause einsetzen.
Silikonpuppe vorne aufschneiden.

In Uberwurfmutter (Pos. 05) Diise ein-
setzen.

Uberwurfmutter (Pos. 05) festschrauben
(Bild 6).

1.7 EG-Konformitatserkla-

rung
Kartuschenpistole Serien-Nr.
KTP 310 ALU T460028

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2008

Wir erkldaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit folgenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt:

DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; 98/37/EG
(bis 28.12.2009); 2006/42/EG (ab
29.12.2009)

Moreo Sodut

i.V. Marco Lodni

Leiter Entwicklung/Versuch
08.2008

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
72770 Reutlingen
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The specified illustrations appear at the be-
ginning of the Operating Instructions.

1.1 General information

Observe the safety instructions!
Read the Instruction Manual!

Note: Read and memorise part 2 of the
instruction manual!

1.4 Technical data

KTP 310 ALU
Subject to technical modifications. Illustra-
tions may deviate from the original.

1.2 Scope of delivery
- Cartridge gun
- Instruction manual

1.3 Conventional use

The compressed air-operated Cartridge gun

is suitable for sealing joints; for example in
glass, ceramics, wood, metal,

masonry and plumbing with
commercially available:

¢ plastic cartridges,

e Aluminium cartridges and
e silicone puppets

with volume of 310 ml.

Any other type of use is considered contrary
to the intended use.

Air consumption 100]{l/min
Max. permissible pressure 8|bar
Working pressure (flow pressure) 1-8|bar
Air regulation Continuous

Cartridge, puppet size <310/ml
Cartridge support (diameter) 50,3|mm

Cartridge type

Plastic cartridge, alumin-
ium cartridge

Puppet type with maximum diameter of 50 mm

e.g. silicon puppet

Recommended hose diameter (inner) at L= 10 m 6/mm
Overall dimensions: width x depth x height 315 x 70 x 215|mm
Weight 0,9kg

1.5 Components

01 Plug nipple

02 Trigger lever

03 Air regulation

04 Cartridge housing
05 Union nut

06 Union nut

08 Telescope piston
09 Attachment for silicon puppets

1.6 Commissioning
Note: Read and memorise part 2 of the

instruction manual!
Caution: Depressurise the unit!
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Use with cartridges:

1.

2.

»

Unscrew the union nut (item 05)
(Figure 2).

Cut off the cartridge at the threaded
stem.

Screw on the threaded tip.

Operate without attachment (item 09).
Guide the cartridge into the housing
(item 04) (Figure 2).

Screw the union nut (item 05) tightly
(Figure 2).

Use with silicon puppets:

1.

2.

Unscrew the housing (item 04) from the
union nut (item 06) (Figure 3).

Remove the telescope piston (item 08)
and install the attachment (item 09) on
the front piston (Figure 5).
Assemble in reverse order.
Unscrew the union nut
(Figure 2).

Insert the silicon puppet into the hous-
ing.

Cut the silicone puppet open at the front.
Inset the nozzle into the union nut
(item 05).

Screw the union nut (item 05) tightly
(Figure 6).

(item 05)

1.7 EC Declaration of Con-

formity
Cartridge gun Serial no.
KTP 310 ALU T460028

Year of CE mark: 2008:

We declare under our sole responsibility that
this product complies with the following

guidelines and standards:

DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; 98/37/EC
(from

(until 2009-12-28);  2006/42/EC

2009-12-29)

Joreo Sodut

pp Marco Lodni

Head of Development/Testing
08.2008

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
72770 Reutlingen
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Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

1.1 Généralités
Tenir compte des consignes de sécurité!
Lire la notice d'utilisation!

Attention: consulter et respecter les
consignes du mode d'emploi, partie 2 !
Sous réserve de modifications techniques.
Les illustrations peuvent différer du produit
original.

kTP 310 ALU CFD
1.2 Eléments fournis
- Pistolet a cartouches
- Mode d'emploi

1.3 Consignes d'utilisation
Le pistolet a cartouches pneumatique

sert a étanchéifier les joints, notamment sur
les piéces en verre, en céramique, en bois,
en métal,

la magonnerie et les sanitaires, a I'aide des
produits suivants du commerce :

e cartouches en plastique,

e cartouches en aluminium et

e poches de silicone

avec une capacité de 310 ml.

Toute autre utilisation est détournée de sa
destination premiére.

1.4 Caractéristiques techniques

Consommation d'air 100(l/min
Pression maximale admissible 8|bars
Pression de service (pression d'écoulement) 1-8|bars
Réglage d'air Continu

Taille des poches ou cartouches <310|ml
Logement de cartouches (diameétre) 50,3|mm

Type de cartouches

Cartouches en plastique ou
en aluminium

Type de poches (diametre de 50 mm maximum)

Par exemple poche de sili-
cone

Diamétre (intérieur) de tuyau souple recommandé pour 6/mm

L=10m

Dimensions : largeur x profondeur x hauteur

315 x 70 x 215/mm

Poids

0,9kg

1.5 Structure

01 Raccord a enficher
02 Gachette

03 Réglage d'air

04 Cylindre a cartouche
05 Ecrou chapeau

06 Ecrou chapeau

08 Piston télescopique

09 Adaptateur pour poches de silicone

1.6 Mise en service

Attention: consulter et respecter les
consignes du mode d'emploi, partie 2 !

Attention : Mettez hors

pression .

I'appareil
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Utilisation avec cartouches :

1. Dévisser I'écrou chapeau (rep. 05)

(fig. 2).

Couper I'embout fileté de la cartouche.

Visser la douille.

Ne pas mettre I'adaptateur (rep. 09).

Introduire la cartouche dans le cylindre

(rep. 04) (fig. 2).

6. Visser I'écrou chapeau (rep. 05) a fond
(fig. 2).

ik wn

Utilisation avec poches de silicone :

1. Dévisser le cylindre (rep. 04) de I'écrou-
chapeau (rep. 06) (fig. 3).

2. Retirer le piston télescopique (rep. 08) et
placer I'adaptateur (rep. 09) a l'avant du
piston (fig. 5).

3. Procéder au montage dans I'ordre inver-
se.

4. Dévisser I'écrou chapeau (rep. 05)
(fig. 2).

5. Insérer la poche de silicone dans le cylin-
dre.

6. Couper l'avant de la poche de silicone.

7. Insérer la buse dans I'écrou chapeau
(rep. 05).

8. Visser I'écrou chapeau (rep. 05) a fond
(fig. 6).

1/ 6

1.7 Déclaration de confor-
mité CE

Pistolet a cartouches |N° de série
KTP 310 ALU T460028
Année du marquage CE : 2008

Nous déclarons, sous notre seule responsa-
bilité, que ce produit est conforme aux direc-
tives et normes suivantes :

DIN EN ISO 12100 ; DIN EN 792 ; 98/37/CE
(jusqu'au 28/12/2009) ; 2006/42/CE (a par-
tir du 29/12/2009)

Joreo Sodut

p.p. Marco Lodni

Responsable Développement/Essais
08.2008

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43

72770 Reutlingen, Allemagne
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Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

1.1 Indicaciones generales

Deben observarse las indicaciones de
seguridad.
Leer el manual de instrucciones.

‘Atencién: leer y observar el manual de
instrucciones, parte 2

1.4 Datos técnicos

kTP 310 ALU CED

Reservado el derecho a introducir modifica-
ciones técnicas. Las ilustraciones pueden va-
riar con respecto al original.

1.2 Suministro
- Pistola de cartuchos
- Manual de instrucciones

1.3 Uso previsto

La Pistola de cartuchos accionada por aire
comprimido

es apta para obturar juntas en, p. €j., vidrio,
ceramica, madera y metal,

en mamposteria y equipos sanitarios con:

e Cartuchos de plastico,

¢ Cartuchos de aluminio y

e Paquetes de silicona convencionales

con un volumen de 310 ml.

Cualquier otro uso se considera inadecuado.

Consumo de aire 100(l/min
Max. presidon admisible 8|bar
Presidn de trabajo (presion de flujo) 1-8|bar
Regulacién de aire continua
Tamafio de cartucho/paquete <310/ml
Alojamiento del cartucho (diametro) 50,3|mm
Tipo de cartucho Cartuchos de plastico o de
aluminio
Tipo de paquete con un didametro maximo de 50 mm p. €j., paquete de silicona
Diametro (interior) de manguera recomendado para L= 10 m 6/mm
Dimensiones: ancho x profundidad x alto 315 x 70 x 215|mm
Peso 0,9kg

1.5 Composicion

01 Bogquilla insertable
02 Gatillo

03 Regulacién de aire
04 Carcasa de cartucho
05 Tuerca de racor

06 Tuerca de racor

08 Embolo telescopico
09 Adaptador para paquetes de silicona

1.6 Puesta en servicio

Atencion: leer y observar el manual de
instrucciones, parte 2

Atencion: idespresurizar el aparato!
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Uso con cartuchos:

1.

ik wn

Desenroscar la tuerca de racor (pos. 05)
(fig. 2).

Cortar el vastago roscado del cartucho.
Enroscar la rosca por la punta

Utilizar sin adaptador (pos. 09).
Introducir el cartucho en la carcasa
(pos. 04) (fig. 2).

Enroscar la tuerca de racor (pos. 05)
(fig. 2).

Uso con paquetes de silicona:

1.

2.

1/ 8

Desenroscar la carcasa (pos. 04) de la
tuerca de racor (pos. 06) (fig. 3).

Extraer el émbolo telescopico (pos. 08) y
montar el adaptador (pos. 09) en el ém-
bolo delantero (fig. 5).

Montar siguiendo el orden inverso.
Desenroscar la tuerca de racor (pos. 05)
(fig. 2).

Insertar el paquete de silicona en la car-
casa.

Cortar el paquete de silicona por delante.
Colocar la boquilla en la tuerca de racor
(pos. 05).

Enroscar la tuerca de racor (pos. 05)
(fig. 6).

1.7 Declaracion de confor-

midad CE
Pistola de cartuchos |N.° serie
KTP 310 ALU T460028

Afo del marcado "CE" de conformidad:
2008

Por la presente declaramos bajo nuestra ex-
clusiva responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes directivas y nor-
mas:

DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; 98/37/CE
(hasta el 28/12/2009); 2006/42/CE (desde
el 29/12/2009)

Mw&adwt

p. p. Marco Lodni
Dlrector de desarrollo y ensayo
08.2008
Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
72770 Reutlingen
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

1.1 Algemene aanwijzingen
Veiligheidsaanwijzingen in acht nemen!
Gebruiksaanwijzing doorlezen!

Let op: gebruiksaanwijzing deel 2 lezen
en in acht nemen!

Technische wijzigingen voorbehouden. Af-
beeldingen kunnen van het origineel afwij-
ken.

1.4 Technische gegevens

kTP 310 ALU (ND
1.2 Leveringsomvang
- Cartridgepistool
- Gebruiksaanwijzing

1.3 Toepassing conform de
bepalingen

Het met perslucht aangedreven cartridgepi-

stool

is geschikt voor het afdichten van voegen;
bijvoorbeeld bij glas, keramiek, hout, me-
taal,

metselwerk en op het gebied van het sanitair
met

in de handel gebruikelijke:

o kunststof cartridges,

e aluminium cartridges en

¢ siliconenpatronen

met 310 ml inhoud.

Ieder ander gebruik is oneigelijk.

Luchtverbruik 100(l/min
Max. toelaatbare druk 8|bar
Werkdruk (continudruk)) 1-8|bar
Luchtregeling traploos

Cartridge-, patroongrootte <310|/ml
Cartridgeopname (diameter) 50,3|mm

Cartridgetype

kunststof cartridge alumi-
nium cartridge

Patroontype met maximaal 50 mm diameter

bijv. siliconenpatroon

Aanbevolen slangdoorsnede (binnen) bij L= 10 m 6/mm

Afmetingen: breedte x diepte x hoogte

315x 70 x 215/mm

Gewicht

0,9|kg

1.5 Opbouw

01 Steeknippel

02 Aftaphendel

03 Luchtregeling

04 Cartridgebehuizing
05 Wartelmoer

06 Wartelmoer

08 Telescoopzuiger
09 Voorzetstuk voor siliconenpatronen

1.6 Inbedrijfname

Let op: gebruiksaanwijzing deel 2 lezen
en in acht nemen!

Let op: apparaat drukloos maken!
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Gebruik met cartridges:

1.

ik wn

Wartelmoer afschroeven

(afbeelding 2).

Cartridge bij draadstift afsnijden.
Draadtop opschroeven.

Zonder voorzetstuk (pos. 09) bedienen.
Cartridge in behuizing (pos. 04) voeren
(afbeelding 2).
Wartelmoer (pos. 05)
(afbeelding 2).

(pos. 05)

vastschroeven

Gebruik met siliconenpatronen:

1.

2.

Behuizing (pos. 04) van de wartelmoer
(pos. 06) afschroeven (afbeelding 3).

Telescoopzuiger (pos. 08) uitnemen en
voorzetstuk (pos. 09) op de voorste zui-
ger monteren (afbeelding 5).

In omgekeerde volgorde monteren.
Wartelmoer (pos. 05) afschroeven
(afbeelding 2).

Siliconenpatroon in behuizing plaatsen.
Siliconenpatroon aan voorzijde opensnij-
den.

In wartelmoer (pos. 05) sproeier plaat-
sen.

Wartelmoer (pos. 05)
(afbeelding 6).

vastschroeven

1/ 10

1.7 EG-conformiteitsverkla-

ring
Cartridgepistool Serie-nr.
KTP 310 ALU T460028

Jaar van de CE-markering: 2008

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording
dat dit product overeenkomt met de volgen-
de richtlijnen en normen:

DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; 98/37/EG
(tot 28.12.2009); 2006/42/EG (vanaf
29.12.2009)

Woreo Sodut

bij volmacht Marco Lodni

Leider Ontwikkeling/Proefneming
08.2008

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
72770 Reutlingen
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Podane rysunki znajdujg sie w zatgczniku
instrukcji obstugi.

1.1 Wskazowki ogdlne

Nalezy przestrzegac wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwal!

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi!

Uwaga: Nalezy przeczytac i stosowac
sie do czesdi 2 instrukcji obstugi!

Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona.
Ilustracje mogg roznic sie od oryginatu.

1.4 Dane techniczne

KTP 310 ALU
1.2 Zakres dostawy
- Wyciskacz pneumatyczny do mas
- Instrukcja obstugi

1.3 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Napedzany sprezonym powietrzem

Wyciskacz pneumatyczny do mas

nadaje sie do uszczelniania spoin; na
przyktad w przypadku szkta, ceramiki,
drewna, metalu,

muru i sanitariatdw za pomocq
dostepnych w sprzedazy:

¢ Naboje z tworzywa sztucznego,
¢ Naboje aluminiowe i

o Wktady silikonowe

0 pojemnosci 310 ml.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem.

Zuzycie powietrza 100|{l/min
Maks. dopuszczalne cisnienie: 8|bar
Cisnienie robocze (ci$nienie przeptywu): 1-8|bar
Regulacja powietrza bezstopniowa

Rozmiar naboju, wkiadu <310|ml
Mocowanie naboju ($rednica) 50,3|mm

Typ naboju

Nabdj z tworzywa sztucznego,
naboj aluminiowy

Typ wktadu z maksymalng srednica 50 mm

np. wkiad silikonowy

Zalecana $rednica przewodu (wewnetrzna) przy L= 10 m 6/mm

Wymiary: szer. X gteb. x wys.

315 x 70 x 215/mm

Ciezar

0,9/kg

1.5 Konstrukcja

01 Ztaczka wtykowa
02 Dzwignia spustowa
03 Regulacja powietrza
04 Obudowa naboju

05 Nakretka kotpakowa
06 Nakretka kotpakowa

08 Tiok teleskopowy
09 Nasadka dla wktaddéw silikonowych

1.6 Uruchamianie
Uwaga: Nalezy przeczytac i stosowac
sie do czesdi 2 instrukcji obstugi!

Uwaga: Urzadzenie pozbawione cisnienia!

I/ 11



KTP 310 ALU

Uzycie nabojow:

1. Odkreci¢ nakretke kotpakowg (poz. 05)

(rys. 2).

Odcig¢ nabdj przy czopie gwintowanym.

Przykreci¢ koncédwke gwintowana.

Stosowac bez nasadki (poz. 09).

Wprowadzi¢ nabdj do obudowy (poz. 04)

(rys. 2).

6. Przykreci¢ nakretke kotpakowa (poz. 05)
(rys. 2).

ik wn

Uzycie wkladow silikonowych:

1. Odkreci¢ obudowe (poz. 04) od nakretki
kotpakowej (poz. 06) (rys. 3).

2. Wyja¢ tlok teleskopowy (poz.08) i
zamontowa¢ nasadke (poz. 09) do
przedniego ttoka (rys. 5).

3. Ziozenie nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci.

4. Odkreci¢ nakretke kotpakowg (poz. 05)
(rys. 2).

5. Wiozy¢ wkiad silikonowy do obudowy.

6. Nacig¢ wktad silikonowy z przodu.

7. Wilozy¢ dysze w nakretke kotpakowq
(poz. 05).

8. Przykreci¢ nakretke kotpakowa (poz. 05)
(rys. 6).

/12

1.7 Deklaracja zgodnosci

WE
Wyciskacz Nr seryjny
pneumatyczny do
mas
KTP 310 ALU T460028
Rok oznakowania CE: 2008

Niniejszym oswiadczamy na wilasng
odpowiedzialnos$¢, iz produkt ten jest zgodny
Z nastepujacymi wytycznymi oraz normami:
DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; 98/37/EG
(do 28.12.2009); 2006/42/EG (od
29.12.2009)

Woyeo Sodut

z up. Marco Lodni

Kierownik Dziatu Rozwoju i Badan
08.2008

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43

72770 Reutlingen
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KTP 310 ALU RUS
1.2 KoMnaeKT noctaBKM
- [ucToneT co cMeHHbIM 6anIoHOM
- PYKOBOACTBO no aKcnnyatauun

1.3 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHM 10

MucToneT co CMeHHbIM 6anoHOM
C NHeBMaTM4eCKnM npmnBoaoMm

noaxoanT Ana ynnoTHeEHUA WBOB, HanpuMmep,

Wnntoctpaumm HaxOoANTCS B Hauane Mpu paboTe CO CTEKNIOM, KepaMuKOW,
pYKOBOACTBa MO 3KCnyaTaumu. AepeBoM, MeTanoM,
KUPMUYHOM KNaAKOW M CaHTEXHUYECKMMMU

1.1 O6wue ykasaHusa npuéopamMu, C UCMoMb30BaHUEM
Cob6nropaiiTe npaeuvna TexHuku  CTaHAapTHbIX:
6e3sonacHocTH! ¢ [nacTMaccoBble CMeHHble 6ansoHsbl,
MpouuTaiite PYKOBOACTBO Mo e AflOMUHUEBbIE CMEHHbIE 6anoHbl 1
akcnnyarauyum! ® CUIMKOHOBbLIX CTEPXHEeN
BHuMaHume: npountaiiTe u cobnogante  ognémom 310 M.

yKasaHus BYKOBOACTBa M0 Ucnonb3oBaHne B MIO6bIX APYrUX LENsX
sKeryaraunn, 4acte 2: . ABNseTCs MCMOoJSIb30BaHMEM He no
KoMmnaHusa ocTtaBnseTr 3a coboi npaso l'la Ha3Ha4yYeHu.
BHeceHue TEXHUYECKMX W3MEHEHUN.
Wnnioctpauum  MoryT  oT/iMyatbcs  OT
opvruHana.
1.4 TexHMUYecKUe XapaKTEepUCTUKMU
Pacxoa Bosayxa 100{n/MnH
MakcumanbHo gonyctumo [laBneHue 8|6ap
Pabouyee paBneHune (CKOpPOCTHOM Hanop) 1-8|6ap
PerynsTop noaaun Bo3ayxa nnaBHO
Pasmep cMeHHOro 6annoHa, CTepXxHs <310|mn
KpenneHune cMeHHoro 6annoHa (anameTtp) 50,3 |MM

Twun cMeHHoro 6annoHa

MnacTMaccoBbii  CMEHHbIN

6annoH AnoMUHKEBBIN
CMeHHbI 6annoH

Tun CTepXHs C MakCcuManbHbIM AnameTpoM 50 MM HanpuMep, CUJNKOHOBbLIN
CTepXeHb

PekomeHayeMbIVi AnameTp wnaHra (BHyTpeHHUn) npu L = 10 ™ 6|MM

Pasmepbl: WnpuHa x MybuHa x BeicoTa

315 x 70 x 215|MmM

Macca

0,9|kr

1.5 KoHcTpyKuusa

01 BcTtaBHOW HUNNENb
02 CnyckoBoi pblyar
03 Perynsatop nogayu Bosayxa
04 Kopnyc cMeHHOro 6annoHa

05 HakuaHas raika

06 HakupHas ranka

08 Teneckonuyeckuit nopeHb

09 Hacagka ansi CUIMKOHOBBIX CTEPXKHEN

I/ 13



@®US KTP 310 ALU
1.6 BBop B 3kcnyatauuio
BHuMaHue: npouuTanTe un cobniogante

yKasaHus

pPYKOBOACTBaA no
aKcnayataumm, 4yactb 2!
BHuMaHue: CbpocbTe  paBneHue B
ycTpovicTee!

Pa6oTta co cMeHHbIMK 6annoHaMu:

1. OtBepHuTe HakuiHytk raviky (nos. 05)
(puc. 2).

2. PaspexbTe CMEHHbIV
pe3bb0BO LIENKM.

3. HaBepHuUTe pe3b60BON HAKOHEYHMK.

He ncnonb3yiite Hacaaky (nos. 09).

5. BcTaBbTe CMeHHbI 6annoH B Kopnyc
(nos. 04) (puc. 2).

6. 3aTaHuTe HakumAHyk raiky (nos. 05)
(puc. 2).

6annmoH y

e

Pa6oTa C CWIMKOHOBBIMU CTEPXKHAMM:

1. OTtBepHUTE HaknaHyt rarky (nos. 06) ot
kopnyca (no3. 04) (puc. 3).

2. W3BnekuTe TeneckonuMyeckuii MopLleHb
(no3. 08) n HapgeHbTe Hacaaky (no3. 09)
Ha nepeaHui nopweHb (puc. 5).

3. C6opka npousBoauTCa B ObpaTHOM
nocriefoBaTeNbHOCTMU.

4. OTBepHUTE HakuaHyw ranky (nos. 05)
(puc. 2).

5. BcTaBbTe CM/IMKOHOBbLIA CTEPXEHb B
Kopnyc.

6. CpenaiTe Hagpes Ha nepegHEM KOHUeE
CUJIMKOHOBOIO CTEPXKHS.

7. BcTaBbTe COMo B HaKMAHYIO ranky (nos.
05).

8. 3aTsHuTe HakupHyt rainky (nos. 05)
(puc. 6).

1/ 14

1.7 [Aexnapaumna o
cootBetcTBum EC

Mucroner co (CepuitHbiii N2
CMEHHbIM 6a/1JIOHOM
KTP 310 ALU T460028

o mapkuposku CE: 2008

Mbl 3asBNseM CO BCEW OTBETCTBEHHOCThLIO,
yTo  AaHHOE  uM34enMe  COOTBETCTBYET
cnefyowWwmnM cTaHgapTaM U AMpeKTUBaM:

DIN EN ISO 12100; DIN EN 792; 98/37/EG
(mo 28.12.2009); 2006/42/EG (c
29.12.2009)

w
Mos o &adui ME77
Bo ucnonHeHne, Mapko JlogHu
Pykosoautens KOHCTPYKTOPCKO-
ucnbiTaTeNbHOro oTaena
08.2008

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
72770 Reutlingen
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Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Bedienungsanleitung.

2.1 Allgemeine Hinweise
Sicherheitshinweise beachten!
Bedienungsanleitung lesen!

2.2 Symbole

ktp/stp (DD

Priifungen, Einstellungen, Wartungsarbeiten
in einem Wartungsbuch dokumentieren. Bei
Fragen Bezeichnung und Art.-Nr. des Gerates
angeben. AuBerhalb von Deutschland kdn-
nen andere gesetzliche oder sonstige Vor-
schriften gelten als hier beschrieben.
Die Bedienungsanleitung muss vor Anwen-
dung des Gerates gelesen, beachtet und der
Anwender jahrlich unterwiesen werden!

Achtung: Bedienungsanleitung Teil 1
Iesen und beachten!
Alle Bilder, auf die im Text mit (Bild ...) ver-
wiesen wird, finden Sie in Teil 1.
Technische Anderungen vorbehalten. Abbil-
dungen kénnen vom Original abweichen.
Verwendbare Energie: AusschlieBlich gerei-
nigte, kondensat- und 6lfreie Druckluft.
LeistungsgréBe Kompressor: maBgebend ist
der Luftverbrauch des Gerates / Werkzeu-
ges.

Achtung: Schenken Sie diesen Symbolen héchste Aufmerksamkeit!

Symbol |Signalwort Gefahrenstufe Folgen bei Nichtbeachtung
GEFAHR unmittelbar drohende Gefahr  |Tod, schwere Kérperverletzung
' WARNUNG |mdgliche drohende Gefahr Tod, schwere Korperverletzung
° VORSICHT |mdgliche gefahrliche Situation |Leichte Kérperverletzung
HINWEIS |mdgliche gefahrliche Situation |Sachschaden
Symbol |Bedeutung Folgen bei Nichtbeachtung

Bedienungsanleitung lesen

Koérperverletzung oder Tod des Bedieners

Sachschaden

falsche Bedienung

Bedeutung

Symbol |Bedeutung

Augenschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutzmaske tragen!

Gerat dlen!

{ 2 Explosionsgefahr!

Stolperfalle!

P>®=
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(DD «TP/SIP
2.3 Sicherheitshinweise

JAV:N

GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
arbeiten!

» Maximalen Druck beachten (siehe Bedie-
nungsanleitung Teil 1, Kapitel: "Techni-
sche Daten")!

» Nur Energie Druckluft verwenden.

/N

WARNUNG

Peitschender Druckluftschlauch beim
Offnen der Schnellkupplung!

» Druckluftschlauch festhalten!

N

WARNUNG

Bei Wartungs-, Reparaturarbeiten, Sili-
konpuppen- oder Kartuschenwechsel:

» Druckluftanschluss trennen!
» Gerat drucklos machen!

N

WARNUNG

Silikonkartusche oder
kann herausschieBBen.

» Nur mit Uberwurfring arbeiten!

/¢

WARNUNG

Gefahrstoffe konnen bei Verarbeitung
freigesetzt werden.

» Raume gut beliiften!
» Gegebenenfalls Atemschutzmaske tragen!

Silikonpuppe

1/ 2
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WARNUNG

Aufwirbeln von Staub, Fliissigkeiten,
Schmutzpartikeln wahrend des Betrie-
bes.

» Schutzbrille tragen!

JAVAN

VORSICHT

Stolperfalle!
Druckluftschlauche, die iiber den Boden
gefiihrt werden

» vermeiden bzw. beachten!

®

e Schiitzen Sie sich, andere Personen, Tiere,
Sachgegenstande und Ihre Umwelt durch
jeweils notwendige SchutzmaBnahmen,
Einweisung in die Gerdte und Vorkehrun-
gen um Gesundheits-, Sach-, Wert-, Um-
weltschaden oder Unfallgefahren zu
vermeiden.

Ausgeruht, konzentriert, den sachgerech-
ten Betrieb sicherstellen.

Reparaturen dirfen nur von Schneider
Druckluft GmbH, oder deren zuldssigen
Servicepartnern durchgefiihrt werden.

Verboten: Manipulationen; Zweckent-
fremdungen; Notreparaturen; andere En-
ergiequellen; Sicherheitseinrichtungen
entfernen oder beschadigen; Verwenden
bei Undichtigkeiten oder Betriebsstérun-
gen; keine Originalersatzteile; angegebe-
nen zuldssigen Arbeitsdruck (max. + 10%)
Uberschreiten; ohne Schutzausristung ar-
beiten; Gerat unter Druck transportieren,
warten, reparieren, unbeaufsichtigt las-
sen; andere / falsche Schmierstoffe ver-
wenden; rauchen; offenes Feuer;
Aufkleber entfernen.

Verboten: explosions-, feuergefahrliche
Reinigungsmittel verwenden; falsche Ent-
sorgung von Restmaterialien / Reinigungs-
mitteln.



2.4 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme:

1. Technische Daten, Bilder, Positionsnum-
mern, bestimmungsgemaBe Verwen-
dung und Sicherheitshinweise beachten

(sie_he auch Be_dienungsanleitung Te?l 1
Kapitel ,Technische Daten™ und Kapitel
~BestimmungsgemaBe Verwendung®).

2. Sichtprufung vornehmen.

3. Nicht unter 5° C anwenden.

®

Einsatz mit Kartuschen oder mit Si-
likonpuppen siehe Bedienungsan-
leitung Teil 1.

Druckluftanschluss:

1. Filterdruckminderer vorschalten.

2. Schnellkupplung des Druckluftschlau-
ches auf den Stecknippel (Pos. 01) dri-
cken (Bild 1a).

Betrieb:

1. Luftregulierung (Pos. 03) durch Rechts-
drehung schlieBen (Bild 4).

2. Abzugshebel (Pos. 02) betdtigen und
Luftregulierung (Pos. 03) fiir Austrittsge-
schwindigkeit des Silikons einstellen.

3. Abzugshebel (Pos. 02) loslassen. Silikon
wird automatisch druckentlastet.

4. Wenn vorhanden: drehbares Gehause
(Pos. 04) kann wahrend des Arbeitens
von Hand gedreht und der Richtungsan-
derung der Silikonschnur angepasst wer-
den.

Nach dem Einsatz:

1. Schnellkupplung vom
(Pos. 01) trennen (Bild 1b).

2. Gehduse (Pos. 04) sofort reinigen.

3. Wenn vorhanden : Gummikolben
(Pos. 07), Teleskopkolben (Pos. 08) rei-
nigen, Sicherungskette auf festen Sitz
kontrollieren.

Stecknippel

ktp/stp (DD
2.5 Wartung

Vermeidung Schwergangigkeit, Undichtig-
keit: Ventilstift und Drehpunkt des Abzugs-
hebels (Pos. 02) schmieren.

Ventilstift leicht dlen.

<)

» Wenn vorhanden Teleskopkolben (Pos. 08)
in ausgezogenem Zustand auBen einfetten
(siehe Bild 7).

2.6 AuBerbetriebnahme

Lagerung: Gereinigt, trocken, staubfrei,
nicht unter 5° C.

Entsorgung: Verpackung / Gerat nach den
geltenden gesetzlichen Vorschriften entsor-
gen.

2.7 Ersatzteilservice

Die aktuellen Explosionszeichnungen und Er-
satzteillisten zu unseren Produkten stehen
Ihnen auf unserer Website www.schneider-
airsystems.com/td/ zur Verfligung. Mit spe-
ziellen Fragen wenden Sie sich bitte an den
Schneider Druckluft Service Ihres Landes
(Adressen im Service-Anhang) oder an Ihren
Handler.

2.8 Gewahrleistungsbedin-
gungen
Grundlage fiir Gewahrleistungsansprii-
che: komplettes Gerat im Originalzustand /
Kaufbeleg.
Nach den gesetzlichen Bestimmungen
erhalten Sie auf Material- und Ferti-
gungsfehler:
nur privater Gebrauch 2 Jahre;
gewerblicher Gebrauch 1 Jahr
Ausgeschlossene Gewadhrleistungsan-
spriiche: VerschleiB- / Verbrauchsteile; un-
sachgemé&Ber Gebrauch; Uberlastung /
falscher Druck; Manipulation / Zweckent-
fremdung; mangelnde / falsche / keine War-
tung oder Schmierung; StoB / Schlag;
Staub- / Schmutzanfall; nicht zuladssige / fal-
sche Arbeitsweise; falsche Energie; nicht /
ungentigend aufbereitete Druckluft; Nichtbe-
achten der Bedienungsanleitungen; falsche
Verarbeitungs- / Arbeitsmittel.

11/ 3



(DD «TP/SIP

2.9 Storungsbehebung

Sicherheitshinweise und Wartungshinweise beachten!

Storung

Ursache

Behebung

A |Es flieBt kein oder
nicht gentigend
Material

Silikonspitze verstopft

» Reinigen

Luftregulierung falsch
eingestellt

» Korrektur Luftregulierung
vornehmen™

Falscher Arbeitsdruck

» Korrektur vornehmen™

Kompressorleistung zu klein

» Andere LeistungsgroBe
verwenden®

Zu kleiner Schlauch-
durchmesser

» Richtigen Schl*auch-
durchmesser ~ verwenden

B |Lufteinschlisse beim
Silikonauftrag

Kartuschenboden defekt

» Kartusche ersetzen

C |Luftaustritt an
vorderer Uberwurf-
mutter

Rickseitige Dichtung zur
Kartuschenabdichtung ver-
schmutzt

» Reinigen / ersetzen

*Zur Fehlerbehebung: Informationen aus Kapitel "Technische Daten" Bedienungsanleitung Teil 1 entnehmen!

Wenden Sie sich im Bedarfsfall an unsere Service-Mitarbeiter, siehe letzte Seite.
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The specified illustrations appear at the be-
ginning of the Operating Instructions.

2.1 General information
Observe the safety instructions!
Read the Instruction Manual!

2.2 Symbols

KTP/SIP

Document inspections, adjustments and
maintenance work in a maintenance log
book. Specify the name and article number
of the unit when making inquiries. Outside of
Germany, different legal or other require-
ments than those listed here may apply.
Before the unit is used, the Instruction Man-
ual must be read and understood and the
user must receive annual instruction.
Note:Read and memorise part 1 of the
instruction manual!
All figures referred to in the text with (Fig-
ure...) are in Part 1.

Subject to technical modifications. Illustra-
tions may deviate from the original.

Suitable energy supply: only filtered com-
pressed air free of condensate and oil.
Powerful compressor: the air consumption of
the machine / tool is decisive.

Important: Pay particular attention to these symbols!

Symbol Signal |Hazard level Consequences if not avoided
word
DANGER Immediately hazardous Death or serious injury
situation
A WARNING |Potentially hazardous situation |Death or serious injury
CAUTION |Potentially dangerous situation |Minor to moderate injury
NOTICE Potentially dangerous situation |Property damage
Symbol |Meaning Consequences if not observed
Injury or death of the operator
Read the Instruction Manual Property damage
Incorrect operation

Meaning

Symbol |Meaning

Wear eye protection!

Wear safety gloves!

Wear a respirator mask!

Oil the device!

f 2 Explosion hazard!
A\

Tripping hazard!

P>®=
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KTP/SIP
2.3 Safety instructions

ANA

DANGER

Explosion hazard!
» Do not work in potentially explosive areas!

» Observe maximum pressure (see Instruc-
tion manual, Part 1, Chapter: "Technical
data")!

» Use compressed air for energy only.

N

WARNING

Uncontrolled movement of compressed
air hose when quick-action coupling is
opened!

» Hold the compressed air hose tightly!

A

WARNING

For maintenance and repair tasks, sili-
cone puppet or cartridge change:

» Disconnect the compressed air connec-
tion!

» Disconnect device from pressure!

N

WARNING

Silicone cartridge or silicone puppet can
shoot out.

» Work with union ring only!

/A%

WARNING

Hazardous substances can be released
during processing.

» Ventilate rooms well!
» Wear a respirator mask if necessary!

11/ 6
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WARNING

Dispersion of dust, fluids, dirt particles
during operation.

» Wear safety glasses!

JAVAN

CAUTION

Dangerous obstacle!
Air hoses laid on the ground.

» Avoid or pay close attention.

®

Protect yourself and other persons, ani-
mals, property, and the environment by
taking the necessary protective measures
and being trained in use of the devices to
prevent harm to your health, property
damage, financial loss, environmental
harm or risk of accident.

Be calm and focused and ensure proper
operation.

Repairs may be carried out only by
Schneider Druckluft GmbH or its approved
service partners.

Prohibited: manipulation, inappropriate
use, temporary repairs, use of other ener-
gy sources, removal or use of damaged
safety equipment, operating a leaking or
malfunctioning system, use of non-original
spare parts, exceeding the permitted
working pressure specified (max. + 10%),
working without protective equipment,
transporting / maintaining / repairing or
leaving a pressurised machine unattended,
using other / unsuitable lubricants, smok-
ing, naked flames, removing stickers.
Prohibited: Using explosive or flammable
cleaning agents; disposing of leftover ma-
terials / cleaning agents incorrectly.



2.4 Commissioning
Before start-up:
1. Observe technical data, figures, item

numbers, intended use and safety in-
structions

(se.e"Instru_ction ma"nual, Part" 1, Chap-
ter: "Technical data" and the "Intended
use" chapter).

2. Carry out a visual inspection.
3. Do not use below 5° C.

®
For use with cartridges or silicone
puppets, see Instruction manual
Part 1.

Compressed air connection:

1. Connect a filter pressure reducer up-
stream of the filter.

2. Press the quick-action coupling of the air
hose onto the plug nipple (item 01)
(Figure 1a).

Operation:

1. Close the air regulation (item 03) by
turning it towards the right (Figure 4).

2. Press the trigger lever (item 02) and ad-
just the air regulation (item 03) for the
discharge speed of the silicone.

3. Release the trigger lever (item 02). Sili-
cone is depressurised automatically.

4. If present: rotating housing (item 04)
can be rotated manually during work and
adapted to the direction change of the
silicone string.

After use:

1. Disconnect the quick-action coupling
from the plug nipple (item 01)
(Figure 1b).

2. Clean the housing (item 04) immediate-
ly.

3. If present: clean the rubber piston
(item 07), telescope piston (item 08),
check the safety chain for secure fit.

KTP/SIP
2.5 Maintenance

Prevent stiffness, leaks: lubricate the valve
pin and pivot point on the trigger lever
(Pos. 02).

Apply a light coat of oil to the valve
pin.
» If present, lubricate the outside of the tele-
scope piston (item 08) while it is pulled out
(see Figure 7).

2.6 Decommissioning

Storage: Clean, dry, free from dust, above
5° C.

Disposal: Dispose of packaging / machine
according to valid statutory regulations.

2.7 Spare parts service

Visit our website www.schneider-airsys-
tems.com/td/ for the latest version of all ex-
ploded drawings and spare parts lists for our
products. If you have any special questions,
please consult the Schneider Airsystems Ser-
vice centre in your country (addresses in the
service appendix) or your local dealer.

2.8 Warranty conditions

Basis for warranty claims: complete unit
in original condition/proof of purchase.
According to legal provisions, you re-
ceive the following warranty against
material and manufacturing defects:

private use only: 2 years,

commercial use: 1 year.

Excluded from warranty claims: Wear or
expendable parts, improper use, overloading
/ incorrect pressure, manipulation / inappro-
priate use, inadequate / incorrect / lack of
maintenance or lubrication, bumps / im-
pacts, dust / dirt accumulation, unauthorised
/ incorrect working procedures, incorrect
power supply, impure / insufficiently filtered
compressed air, failure to read the instruc-
tion manual, incorrect operating resources /
materials.
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KTP/SIP
2.9 Troubleshooting

Observe the safety instructions and maintenance instructions!

Problem Cause Remedy
A |No material flow or |Silicone tip clogged » Cleaning
insufficient mate-  [Ajr regulation adjusted » Correct air
rial flow . "
incorrectly regulation
Incorrect working pressure » Make correction™
Compressor output too small |» Use different output
rating”
Hose diameter too small » Use corregt hose
diameter
B |Air pockets during |Cartridge bottom defective » Replace cartridge
silicone application
C |Air escaping at Rear side seal for » Clean / replace
front union nut cartridge sealing dirty

*For troubleshooting: refer to the information in the "Technical data" chapter in part 1 of the instruction manual!

If necessary, contact our service staff, see last page.
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Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

2.1 Généralités
Tenir compte des consignes de sécurité!
Lire la notice d'utilisation!

Documenter les contréles, les réglages, les
travaux d'entretien dans un livret d'entre-
tien. En cas de questions, indiquer la dési-

2.2 Pictogrammes

ktp/stip CFD

gnation et le n° d'art. de I'appareil. Hors
d'Allemagne des prescriptions légales ou
autres différentes de celle décrites ici peu-
vent étre en vigueur.

La notice d'utilisation doit étre lue avant I'uti-
lisation de I'appareil, respectée et I'opérateur
doit en étre instruit tous les ans !
Attention : consulter et respecter les
consignes du mode d'emploi, partie 1!
Toutes les illustrations évoquées dans les
renvois (fig. ...) se trouvent dans la section 1.

Sous réserve de modifications techniques.
Les illustrations peuvent différer du produit
original.

Energie compatible : air comprimé propre
uniquement, exempt d'huile et de conden-
sats.

Puissance du compresseur : la consomma-
tion d'air de I'appareil/I'outil est déterminan-
te

Attention : en présence de ces symboles, soyez particulierement attentifs !

Picto- Mot Niveau de danger Conséquences en cas
gramme | indicateur de non respect
DANGER Danger imminent Mort, blessure grave
AVERTIS- |Danger éventuel menacant Mort, blessure grave
SEMENT
ATTENTION [Situation éventuellement Blessure légére
dangereuse
AVIS Situation éventuellement Dommages matériels
dangereuse
Picto- Signification Conséquences en cas de non respect
gramme
Blessure ou mort de |'opérateur
Lire la notice d'utilisation Dommages matériels
Mauvaise manipulation
Picto- Signification Picto- Signification
gramme gramme
<=’ Porter des lunettes de protection ! Porter des gants de protection !
Porter un masque de protection ! @ Lubrifier I'appareil !
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Picto-
gramme

Signification

Picto-
gramme

Signification

Risque d'explosion !

Risque de trébuchement !

A\

2.3 Consignes de sécurité

A

DANGER

Risque d'explosion !
» Ne pas utiliser dans des atmosphéres
explosibles !

» Respecter la pression maximale (cf. mode
d'emploi, partie 1, chapitre :
« Caractéristiques techniques ») !

» Utiliser uniquement de I'air comprimé.

N

AVERTISSEMENT

Le tuyau a air comprimé fouette lors de
I'ouverture du raccord pompier !

» Maintenir le tuyau a air comprimé !

N

AVERTISSEMENT

Avant toute intervention de maintenan-
ce ou de réparation, changement de po-
che ou de cartouche de silicone :

» Débrancher le raccord d'air comprimé !
» Dépressuriser I'appareil !

N

AVERTISSEMENT

Risque d'éjection de la cartouche ou de
la poche de silicone.

» Systématiquement mettre la bague de
sécurité !

11/ 10
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AVERTISSEMENT

Risque d'émanation de substances dan-
gereuses en cours d'intervention.

» Veiller a une bonne ventilation !
» Le cas échéant, porter un masque !

A®

AVERTISSEMENT

Risque de tourbillonnement de poussié-
res, liquides et impuretés en cours d'in-
tervention.

» Porter des lunettes de protection !

AL

ATTENTION

Risque de trébuchement !

Les tuyaux a air comprimé qui jonchent

le sol sont dangereux.

» Eviter de les laisser par terre ou faire at-
tention.

®

Protégez-vous ainsi que les autres person-
nes, les animaux, les objets et votre envi-
ronnement en prenant des mesures de
protection, en vous faisant expliquer le
fonctionnement des appareils et en pre-
nant les dispositions nécessaires pour évi-
ter les atteintes a la santé, les dommages
matériels, les pertes de valeur, les domma-
ges causés a l'environnement ou les ris-
ques d'accident.

Reposé et concentré, assurer le fonction-
nement en bonne et due forme.

Les réparations peuvent seulement étre ef-

fectuées par Schneider Druckluft GmbH ou
ses partenaires fiables homologués.



e Sont interdits : les manipulations ; les
usages détournés ; les réparations de
fortune ; les autres sources d'énergie ; le
retrait ou la détérioration des dispositifs de
sécurité ; toute utilisation en présence
d'une fuite ou d'un dysfonctionnement ;
I'emploi de piéces de rechange autres que
celles d'origine ; le dépassement de la
pression de service admissible prescrite (+
10 % max.) ; le travail sans équipement
de protection ; le transport, la maintenan-
ce, la réparation, le fonctionnement sans
surveillance de I'appareil lorsqu'il est sous
pression ; l'utilisation d'autres lubrifiants
non adaptés ; les cigarettes ; les flammes
nues ; le retrait des adhésifs.

* Sont interdits : |'utilisation de détergents
inflammables ou explosifs ; I'élimination
non conforme des résidus/détergents.

2.4 Mise en service
Avant la mise en service :
1. Se conformer aux caractéristiques tech-

niques, figures et repéres, instructions
d'utilisation et consignes de sécurité

(cf. ' égalemen.t le mode ,d'.enjploi,
partie 1, chapitres « Caractéristiques
techniques » et « Instructions

d'utilisation »).

2. Procéder a un contréle visuel.

3. Ne pas utiliser I'appareil en dessous de

5°C.

®
Utilisation de cartouches ou de po-

ches de silicone : se reporter au

mode d'emploi, partie 1.

Raccordement en air comprimé :

1. Prévoir un manodétendeur de filtre en
amont.

2. Presser le raccord rapide du tuyau a air
comprimé sur le raccord a enficher
(rep. 01) (fig. 1a).

Utilisation :

ktp/stip CFD

1. Fermer le réglage d'air (rep. 03) en le
tournant dans le sens horaire (fig. 4).

2. Actionner la gachette (rep. 02) et ajuster
la vitesse de sortie du silicone en jouant
sur le réglage d'air (rep. 03).

3. Relacher la gachette (rep. 02). Le silico-
ne ne subit plus de poussée.

4. Le cas échéant : le cylindre orientable
(rep. 04) permet d'adapter le sens du
cordon de silicone en cours de pose si
besoin. II suffit de le tourner a la main.

Apreés utilisation :

1. Débrancher le raccord rapide du raccord
a enficher (rep. 01) (fig. 1b).

2. Nettoyer immédiatement le cylindre
(rep. 04).

3. Le cas échéant : nettoyer le piston de
caoutchouc (rep. 07), le piston télescopi-
que (rep. 08) et s'assurer que la chaine
de sécurité est correctement fixée.

2.5 Entretien

Prévention du grippage et des fuites : lubri-
fier la tige de soupape et |I'axe de rotation de
la gachette (rep. 02).

Lubrifier légérement la tige de soupape.

<)

» Le cas échéant, déployer le piston télesco-
pique (rep. 08) et lubrifier la partie exté-
rieure (cf. fig. 7).

2.6 Mise hors service

Stockage : endroit propre, sec, non pous-
siéreux, de température supérieure a 5° C.
Elimination : éliminer I'emballage/I'appareil
conformément aux directives en vigueur.

2.7 Pieces de rechange

Les vues éclatées ainsi que les listes des pie-
ces détachées de nos produits se trouvent
sur notre site Internet, a I'adresse www.sch-
neider-airsystems.com/td/. N'hésitez pas a
vous adresser a votre distributeur ou au ser-
vice aprés-vente Schneider Druckluft de vo-
tre pays (coordonnées dans [|'annexe
Service) pour toute question spécifique.
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2.8 Conditions de garantie

Condition de base pour les droits de
garantie : appareil complet dans son état
d'origine/preuve d'achat.

Conformément aux dispositions Iégales,
vous bénéficiez, pour tout défaut maté-
riel et vice de fabrication :

de 2 ans de garantie pour un usage privé ;
de 1 an de garantie pour un usage profes-
sionnel.

Ne sont pas garantis : les piéces d'usure et
autres consommables ; les utilisations non

conformes ; les surcharges/erreurs de
pression ; les manipulations/usages
détournés ; les dommages dus a une main-
tenance/une |ubrification insuffisante/
incorrecte ; les chocs/impacts ; les domma-
ges dus a la poussiére/l'encrassement ; les
procédures non conformes ; les énergies non
conformes ; les défauts/I'absence de condi-
tionnement de I'air comprimé ; le non-res-
pect des modes d'emploi ; les outils/produits
inadéquats.

2.9 Elimination des dérangements
Se conformer aux consignes de sécurité et de maintenance !

Dysfonctionne- |Cause Correction
ment
A |Débit de produit Buse de silicone obstruée » Nettoyer

inexistant ou insuf-

fisant du réglage d'air

Ajustement inadéquat

» Rectifier le réglage d'air”.

Pression de service incorrecte

» Rectifier”.

insuffisantes

Performances du compresseur

» Sélectionner une
puissance adaptée”.

insuffisant

Diamétre du tuyau souple

» Sélectionner un tuyau souple
de diamétre adapté.

B |Bulles d'air dans le
silicone tueux

Fond de la cartouche défec-

» Changer de cartouche.

C |Fuite d'air au niveau |Joint arriére

avant

de I'écrou chapeau|de la cartouche encrassé

» Nettoyer/remplacer.

*En présence d'un dysfonctionnement : se reporter aux informations du chapitre « Caractéristiques techniques » du

mode d'emploi, partie 1!

Contacter le cas échéant nos techniciens SAV, dont les coordonnées figurenta la derniere

page.
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Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

2.1 Indicaciones generales
Deben observarse las indicaciones de
seguridad.

Leer el manual de instrucciones.

Documentar las inspecciones, los ajustes y
los trabajos de mantenimiento en un cuader-
no de mantenimiento. En caso de preguntas,

2.2 Simbolos

ktp/sip CED
indicar la denominacion y el n.° de art. del
aparato. Fuera de Alemania, pueden regir
otras prescripciones legales distintas a las
aqui expuestas.

Antes de utilizar el aparato, el manual de ins-
trucciones debe leerse y tenerse en cuenta,
asimismo hay que instruir al usuario anual-
mente sobre el manual.

Atencion: leer y observar el manual de
instrucciones, parte 1.
Todas las figuras a las que se hace referencia
en el texto con (figura ...) se encuentran en
la parte 1.
Reservado el derecho a introducir modifica-
ciones técnicas. Las ilustraciones pueden va-
riar con respecto al original.
Energia utilizable: Unicamente aire compri-
mido limpio, sin condensado ni aceite.
Capacidad del compresor: el consumo de
aire del aparato / de la herramienta es deter-
minante.

Atencion: preste la maxima atencion a los siguientes simbolos.

Simbolo |Llamada Nivel de peligro Consecuencias en caso
de inde inobservancia
PELIGRO Peligro inminente Muerte, lesiones corporales gra-
ves
' ADVERTENCIA |Posible peligro inminente Muerte, lesiones corporales gra-
° ves
ATENCION Posible situacion de peligro  |Lesiones corporales leves
AVISO Posible situacion de peligro |Dafios materiales
Simbolo |Significado Consecuencias
en caso de inobservancia
Dafios corporales o muerte del usuario
Leer el manual de instrucciones |Dafios materiales
Manejo incorrecto
Simbolo [Significado Simbolo [Significado
(»’ iUtilizar proteccidn para los ojos! iUtilizar guantes de proteccion!
& | |
iUtilizar mascarilla! @ iLubricar el aparato con aceite!
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Simbolo |Significado

Simbolo |Significado

iPeligro de explosion!

iPeligro de tropiezo!

A\

2.3 Indicaciones de
seguridad

INA

PELIGRO

iPeligro de explosion!

» iNo trabajar en zonas con riesgo de explo-
sion!

» Respetar la presion maxima (véase el ma-
nual de instrucciones, parte 1, capitulo:
"Datos técnicos").

» Utilizar solo la energia del aire comprimi-
do.

N

ADVERTENCIA

La manguera puede salir disparada al
abrir el acoplamiento rapido.

» Sujetar con firmeza la manguera de aire
comprimido.

N

ADVERTENCIA

En los trabajos de mantenimiento, re-
paracion, cambio de paquetes de silico-
na o de cartuchos:

» Desconectar la conexion neumatica!
» Despresurizar el aparato!

N

ADVERTENCIA

El cartucho de silicona o el paquete de
silicona puede expulsar silicona.

» iTrabajar solo con anillo retén!

1/ 14
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ADVERTENCIA

Se pueden desprender elementos toxi-
cos.

» iVentilar bien la zona!

» En caso necesario, utilizar una mascarilla.

AN®

ADVERTENCIA

Durante el funcionamiento puede haber
polvo, fluidos o particulas de suciedad
en movimiento por el aire.

» iUtilizar gafas protectoras!

AL

ATENCION

iPeligro de tropiezo!
Mangueras de aire comprimido que es-
tan tendidas sobre el suelo.

» Evitarlas o proceder con cuidado.

®

* Proteja su propia integridad asi como al
resto de personas, los animales, los mate-
riales y al medio ambiente adoptando las
medidas de proteccidn y precaucion nece-
sarias, la instruccion sobre los aparatos y
la prevencidn sanitaria con objeto de evitar
dafos a la salud, dafios materiales, dafos
medioambientales y posibles accidentes.

¢ Trabajar descansado y concentrado para
asegurar un funcionamiento correcto.

¢ Las reparaciones solo pueden ser realiza-
das por Schneider Druckluft GmbH o em-
presas colaboradoras.



Prohibido: manipulaciones; finalidades
distintas; reparaciones de emergencia;
otras fuentes de energia; eliminar disposi-
tivos de seguridad o dafiarlos; uso en caso
de falta de estanqueidad o anomalias en el
funcionamiento; usar piezas no originales;
sobrepasar la presion de trabajo (max.
+10 %) admisible indicada; trabajar sin
equipo de proteccion; transportar, mante-
ner, reparar o dejar sin vigilancia el aparato
bajo presion; utilizar otros lubricantes no
permitidos; fumar; fuego abierto; retirar
las etiquetas adhesivas.

Prohibido: utilizar productos de limpieza
explosivos o inflamables; eliminar inco-
rrectamente los restos de material/produc-
tos de limpieza.

2.4 Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio:

1. Observar los datos técnicos, las figuras,
los nimeros de posicion, el uso previsto
y las indicaciones de seguridad

(véase también el manual de instruc-
ciones, parte 1, capitulo "Datos técni-
cos" y capitulo "Uso previsto").

2. Efectuar un examen visual.

3. No utilizar por debajo de los 5 °C.

®

Uso con cartuchos o con paquetes
de silicona, véase el manual de ins-
trucciones, parte 1.

Conexion neumatica:

1. Instalar un reductor de la presion del fil-
tro.

2. Presionar el acoplamiento rapido de la
manguera de aire comprimido sobre la
boquilla insertable (pos. 01) (fig. 1a).

Funcionamiento:

1. Cerrar la regulacion de aire (pos. 03) con
un giro a la derecha (fig. 4).

2. Accionar el gatillo (pos. 02) y ajustar la
regulacion de aire (pos. 03) para la velo-
cidad de salida de la silicona.

ktp/stip CED

3. Soltar el gatillo (pos. 02). La silicona se
descarga a presion automaticamente.

4. Si esta provista: la carcasa giratoria
(pos. 04) puede girarse manualmente
durante el trabajo y adaptarse al cambio
de sentido del hilo de silicona.

Después del uso:

1. Desconectar el acoplamiento rapido de la
boquilla insertable (pos. 01) (fig. 1b).

2. Limpiar inmediatamente la carcasa
(pos. 04).

3. Si estan provistos : limpiar el émbolo de
goma (pos. 07) y el émbolo telescopico
(pos. 08), y comprobar que la cadena de
seguridad esté bien fijada.

2.5 Mantenimiento

Para evitar que los mecanismos se endurez-
can o que se produzcan fugas, lubricar la cla-
vija de valvula y el punto de giro del gatillo
(pos. 02).

Lubricar ligeramente la clavija de valvula

<)

con aceite.

» Si esta provisto el émbolo telescopico, lu-
bricarlo por fuera (pos. 08) cuando se en-
cuentre en estado desplegado (véase la
fig. 7).

2.6 Puesta fuera de servicio

Almacenamiento: limpio, seco, sin polvo,
nunca a una temperatura inferior a 5 °C.

Eliminacion: eliminar el embalaje / aparato
de acuerdo con las normativas vigentes.

2.7 Servicio de piezas de re-
cambio

Los despieces vy listados de recambios actua-
lizados para nuestros productos se pueden
consultar en nuestra pagina web www.sch-
neider-airsystems.com/td/. Si desea formu-
lar preguntas concretas, pdngase en
contacto con el centro de servicio Schneider
Druckluft de su pais (las direcciones se espe-
cifican en el anexo) o con su distribuidor.
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2.8 Condiciones de garantia
Fundamentos de los derechos de garan-

tia: aparato completo en el estado original/
recibo de compra.

Segun las disposiciones legales, en
cuanto a errores de material y de fabri-
cacion:

s6lo uso privado 2 afios;

uso industrial 1 afio

2.9 Solucion de fallos

Derechos de garantia excluidos: piezas
de desgaste y consumibles; uso inadecuado;
sobrecarga / presion inadecuada; manipula-
cioén / uso distinto a la finalidad; manteni-
miento o lubricacion deficientes / errdneos /
inexistentes; impacto / golpe; acumulacién
de polvo / suciedad; modo de trabajar no
permitido/erréneo; energia inadecuada; aire
comprimido no tratado / no suficientemente
tratado; no respetar el manual de instruccio-
nes; medios de aplicacion / trabajo errdneos.

Tener en cuenta las indicaciones de seguridad y mantenimiento.

Fallo Causa Solucién
A |Sale poca sustancia |Punta de silicona obstruida » Limpiar

0 no sale nada. Regulacion de aire ajustada » Ajustar la regulacién de aire
incorrectamente correctamente”
Presion de trabajo incorrecta  |» Corregir
Potencia del compresor insufi- |» Aumentar
ciente la potencia®
Didmetro de manguera dema- |» Utilizar el diametro de manguera
siado pequefio correcto *

B |Inyecciones de aire
durante la proyec-
cion de silicona

Base del cartucho defectuosa

» Sustituir el cartucho

C |Salida de aire en Junta trasera para

delantera sucia

la tuerca de racor|la obturacion de los cartuchos

» Limpiar/sustituir

*Para solucionar averias: consultar el capitulo "Datos técnicos" del manual de instrucciones, parte 1.

En caso necesario, pongase en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente.
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

2.1 Algemene aanwijzingen
Veiligheidsaanwijzingen in acht nemen!
Gebruiksaanwijzing doorlezen!

Controles, instellingen, onderhoudswerk-
zaamheden in een onderhoudsboek docu-
menteren. Bij vragen naam en art.-nr. van

2.2 Symbolen

ktp/sip (ND

het apparaat aangeven. Buiten Duitsland
kunnen andere wettelijke of overige voor-
schriften gelden dan hier beschreven.

De gebruiksaanwijzing moet voor gebruik
van het apparaat doorgelezen, in acht geno-
men en jaarlijks aan de gebruiker geinstru-
eerd worden!

Let op: Gebruiksaanwijzing deel 1 lezen
en opvolgen!

Alle afbeeldingen waarnaar in de tekst met
(afbeelding ...) wordt verwezen, vindt u in
deel 1.

Technische wijzigingen voorbehouden. Af-
beeldingen kunnen van het origineel afwij-
ken.

Bruikbare energie: uitsluitend gereinigde,
condensaat- en olievrije perslucht.
Vermogen compressor: beslissend is het

luchtverbruik van het apparaat / gereed-
schap.

Let op: Schenk de hoogste oplettendheid aan deze symbolen!

Symbool| Signaal- |Risiconiveau Gevolgen bij niet-naleving
woord
GEVAAR rechtstreeks dreigend gevaar  |Dood, zwaar lichamelijk letsel
WAAR- mogelijk dreigend gevaar Dood, zwaar lichamelijk letsel
A SCHUWING
VOORZICH- |mogelijke gevaarlijke situatie Licht lichamelijk letsel
TIG
AANWII- |mogelijke gevaarlijke situatie Property damage
ZING
Symbool|Betekenis Gevolgen bij niet-naleving
Lichamelijk letsel of dood van de bediener
Gebruiksaanwijzing doorlezen Materiéle schade
verkeerde bediening
Symbool |Betekenis Symbool |Betekenis

Oogbescherming dragen!

Beschermingshandschoenen
dragen!

Stofmasker dragen!

S

Apparaat olién!
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Symbool |Betekenis

Symbool |Betekenis

Explosiegevaar!

Risico van struikelen!

A\

2.3 Veiligheidsaanwijzin-

gen
AA

GEVAAR

Explosiegevaar!
» Niet in explosieve gebieden werken!

» Maximale druk in acht nemen (zie ge-
bruiksaanwijzing deel 1, hoofdstuk:
"Technische gegevens")!

» Als energie alleen perslucht gebruiken.

N

WAARSCHUWING

Zwiepende persluchtslang bij het ope-
nen van de snelkoppeling!

» Persluchtslang vasthouden!

N

WAARSCHUWING

Bij onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden en vervanging van silico-
nenpatronen of cartridges:

» Persluchtaansluiting losmaken!
» Apparaat drukloos maken!

/N

WAARSCHUWING

Siliconencartridge of siliconenpatroon
kan naar buiten schieten.

» Alleen met borgring werken!
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WAARSCHUWING

Gevaarlijke stoffen kunnen bij verwer-
king vrijkomen.

» Ruimte goed ventileren!

» Indien nodig stofmasker dragen!

AN®

WAARSCHUWING

Opstuiven van stof, vloeistof en vuil-
deeltjes tijdens het bedrijf.

» Veiligheidsbril dragen!

JAVAN

VOORZICHTIG

Risico van struikelen!
Persluchtslangen die over de bodem
geleid worden.

» VVoorkomen resp. in acht nemen.

®

e Bescherm uzelf, andere personen, dieren,
objecten en uw omgeving door de noodza-
kelijke beschermende maatregelen te ne-
men en instructie te geven over de
apparaten en voorzorgsmaatregelen, ten-
einde gezondheisschade, materiéle scha-
de. waardeschade, schade aan het milieu
of ongevallen te vermijden.

Uitgerust, geconcentreerd, vakkundig ge-
bruik garanderen.

Reparaties mogen alleen door Schneider
Druckluft GmbH of diens toegelaten ser-
vicepartners worden uitgevoerd.



Verboden: manipulaties; oneigenlijk ge-
bruik; noodreparaties; andere energie-
bronnen; veiligheidsinrichtingen
vewijderen of beschadigen; gebruiken bij
lekken of bedrijfsstoringen; geen originele
onderdelen; opgegeven toelaatbare werk-
druk (max. + 10%) overschrijden; werken
zonder beschermende uitrusting; apparaat
onder druk transporteren, onderhouds-
werkzaamheden, reparaties uitvoeren,
zonder toezicht laten; andere / verkeerde
smeermiddelen gebruiken; roken; open
vuur; stickers verwijderen.

e Verboden: het gebruik van explosie- en
vuurgevaarlijke reinigingsmiddelen; on-
juiste afvalverwerking van restmateriaal /
reinigingsmiddelen.

2.4 Inbedrijfname
Voor inbedrijfstelling:

1. Technische gegevens, afbeeldingen, po-
sitienummers, gebruik conform de bepa-
lingen en veiligheidsinstructies in acht
nemen

(zie ook gebruiksaanwijzing deel 1
hoofdstuk ,Technische gegevens" en
hoofdstuk ,Gebruik conform de bepa-

lingen™).

2. Visuele controle uitvoeren.

3. Niet onder 5° C gebruiken.

®

Voor gebruik met cartridges of sili-
conenpatronen zie de gebruiksaan-
wijzing deel 1.

Persluchtaansluiting:
1. Filterdrukvermindering voorschakelen.

2. Snelkoppeling van de persluchtslang op
de steeknippel (pos. 01) drukken
(afbeelding 1a).

Werking:

ktp/sip (ND

1. Luchtregeling (pos. 03) sluiten door naar
rechts te draaien (afbeelding 4).

2. Aftaphendel (Pos.02) indrukken en
luchtregeling (pos. 03) voor uittre-
desnelheid van het silicone instellen.

3. Aftaphendel (pos. 02) loslaten. De silico-
nendruk wordt automatisch weggeno-
men.

4. Wanneer aanwezig: draaibare behuizing
(pos. 04) kan tijdens het werk met de
hand gedraaid en aan de richtingveran-
dering van het siliconensnoer aangepast
worden.

Na gebruik:

1. Snelkoppeling van de steeknippel
(pos. 01) halen (afbeelding 1b).

2. Behuizing (pos. 04) direct reinigen.

3. Wanneer aanwezig : rubberzuiger
(pos. 07), telescoopzuiger (pos. 08) rei-
nigen, veiligheidsketting op goede be-
vestiging controleren.

2.5 Onderhoud

Ter voorkoming van stroefheid, ondichtheid:
ventielstift en draaipunt van de aftaphendel
(pos. 02) smeren.

Ventielstift licht olién.

<)

» Wanneer aanwezig, telescoopzuiger
(pos. 08) in uitgetrokken toestand buiten
invetten (zie afbeelding 7).

2.6 Buitenbedrijfstelling

Opslag: gereinigd, droog, stofvrij, niet on-
der 5° C.
Afvalverwerking: verpakking / apparaat
volgens de geldende wettelijke voorschriften
afvoeren.

2.7 Reservedelenservice

De actuele exploded view tekeningen en re-
servedelenlijsten van onze producten kunt u
vinden op onze website www.schneider-air-
systems.com/td/. Neem voor speciale vra-
gen contact op met de Schneider perslucht
servicedienst in uw land (zie voor adressen
de servicebijlage) of uw leverancier.
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2.8 Garantievoorwaarden
Basis voor garantieclaims: compleet ap-
paraat in orginele toestand/ aankoopbewijs.
Volgens de wettelijke bepalingen krijgt
u op materiaal- en fabricagefouten:
uitsluitend privé-gebruik 2 jaar;
commercieel gebruik 1 jaar

2.9 Verhelpen van een storing
Veiligheidsinstructies en onderhoudsvoorschriften in acht nemen!

Uitgesloten garantieaanspraken: slijt- /
verbruiksdelen; ondeskundig gebruik; over-
belasting / verkeerde druk; manipulaties /
oneigenlijk gebruik; gebrekkig / verkeerd /
geen onderhoud of gebrekkige / verkeerde /
geen smering; stoot / slag; stof- / vuilaan-
slag; niet toelaatbare / verkeerde werkwijze;
verkeerde energie; niet / onvoldoende gezui-
verde perslucht; het niet nakomen van de
gebruiksaanwijzingen; verkeerde verwer-
kings- / werkmiddelen.

Storing Oorzaak Verhelpen
A |Er stroomt geen of |Siliconenpunt verstopt » Reinigen
niet voldoende Luchtregeling verkeerd » Correctie luchtregeling
materiaal . . *
ingesteld uitvoeren
Verkeerde werkdruk » Correctie uitvoeren™
Compressorvermogen te klein [» Groter vermogen
gebruiken™
Te kleine slangdiameter » Juiste slang-
diameter ~ gebruiken
B |Luchtbellen bij het |Cartridgebodem defect » Cartridge vervangen
aanbrengen van sili-
cone
C |Luchtlekkage bij Afdichting aan achterzijde naar [» Reinigen / vervangen
voorste wartelmoer |cartridge-afdichting vuil

*Voor foutoplossing: zie de informatie in het hoofdstuk "Technische gegevens" gebruiksaanwijzing deel 1!

Neem indien nodig contact op met onze service-medewerkers, zie laatste pagina.
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Podane rysunki znajduja sie w zatgczniku
instrukcji obstugi.

2.1 Wskazowki ogolne

Nalezy przestrzegac wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwal!

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi!

Kontrole, ustawienia i prace konserwacyjne
nalezy udokumentowa¢  w ksigzce

2.2 Symbole

KTP/SIP

konserwacji. W razie pytan nalezy podac
nazwe oraz nr art. urzadzenia. Poza
obszarem Niemiec mogg obowigzywac inne
uregulowania prawne i inne przepisy, niz
opisane w niniejszej instrukcji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia
instrukcje obstugi nalezy  przeczytac,
nastepnie przestrzega¢ jej i co roku
instruowac uzytkownikoéw!

Uwaga: Nalezy przeczytac i stosowac
sie do czesci 1 instrukcji obstugi!
Wszystkie rysunki, o ktérych mowa w tekscie
(rys. ...), znajdujq sie w czesci 1.

Mozliwos$¢ zmian technicznych zastrzezona.
Ilustracje mogg roznic sie od oryginatu.
Wykorzystywana energia: wytacznie
oczyszczone  powietrze  sprezone, nie
zawierajace kondensatu.

Wydajnos¢ sprezarki: okreslana w oparciu o
pobdér powietrza przez urzadzenie /
narzedzie.

Uwaga: Symbole te nalezy traktowac z najwyzsza uwagaq!

Symbol Hasto Stopien zagrozenia Skutki w razie
nieprzestrzegania
NIEBEZPIECZ |zagrozenie bezposrednie smier¢, ciezkie obrazenia ciata
ENSRTWO
/'\ OSTRZEZENIE |mozliwe zagrozenie $mieré, ciezkie obrazenia ciata
° PRZESTROGA |mozliwa sytuacja niebezpieczna |lekkie obrazenia ciata
NOTYFIKACJA mozliwa sytuacja niebezpieczna |szkody materialne
Symbol |Znaczenie Skutki w razie nieprzestrzegania
) o ) obrazenia ciata lub $mieré uzytkownika
Nalezy_przeczytac instrukcje szkody materialne
obstugi
btedna obstuga
Symbol |Znaczenie Symbol |Znaczenie

Nosi¢ okulary ochronne!

Nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy nosi¢ maske
przeciwgazowg!

Urzadzenie nalezy naoliwic!

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Potkniecie!

P>®=
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2.3 Wskazowki
bezpieczenstwa

A

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Nie wolno pracowac w strefach zagrozenia
wybuchem!

» Nalezy  przestrzega¢  maksymalnego
cisnienia (patrz Instrukcja obstugi czesc 1,
rozdziat: "Dane techniczne")!

» Nalezy stosowaC wylacznie energie
sprezonego powietrza.
OSTRZEZENIE

Mozliwo$¢ uderzenia przez waz

sprezonego powietrza w przypadku
otwarcia szybkoziacza!
» Przytrzymac waz sprezonego powietrza!

N

OSTRZEZENIE
Przy pracach konserwacyjnych,
naprawczych, wymianie wkiadu

silikonowego lub naboju:
» Odfaczy¢ przytacze sprezonego powietrza!
» Urzadzenie pozbawione cis$nienia!

A

OSTRZEZENIE

Nabdj silikonowy lub wktad silikonowy

moga wystrzelié.

» Prace nalezy wykonywaé wytacznie przy
uzyciu pierscienia ztgczkowego!

/A ¢

OSTRZEZENIE

Podczas przetwarzania moga by¢
uwalniane substancje niebezpieczne.

» Pomieszczenia nalezy dobrze wentylowad!

» W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske
przeciwgazowg!
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OSTRZEZENIE

Wzbijanie sie pylu, cieczy,
zanieczyszczen podczas pracy.
» Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

JAVA

PRZESTROGA

Potkniecie!

Przewody sprezonego powietrza,
przeprowadzane nad podioga.

» Unikac lub zwracac uwage.

czastek

®
e Chroni¢ siebie, inne osoby, zwierzeta,
przedmioty oraz otoczenie za pomocy
wymaganych $rodkow ochronnych,
instrukcji dotyczacych urzadzen, sposobow
postepowania, majacych na celu unikniecie
zagrozen dla zdrowia, szkdd rzeczowych,
wartosciowych, degradacji Srodowiska
naturalnego oraz wypadkdw.
e Aby zapewni¢ prawidtowg eksploatacje,
nalezy by¢ wypoczetym i
skoncentrowanym.
Naprawy mogq wykonywac¢ wytacznie
pracownicy firmy Schneider Druckluft
GmbH lub jej partnerzy serwisowi.
Zabronione sa: manipulacje;
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem;
awaryjne naprawy; stosowanie innych
zrodet energii; usuwanie lub uszkadzanie
urzadzen zabezpieczajacych; praca w
przypadku stwierdzenia nieszczelnosci lub
usterek dziatania; stosowanie
nieoryginalnych czesci zamiennych;
przekraczanie  dozwolonego  ci$nienia
roboczego (maks. + 10%); praca bez
wyposazenia ochronnego;
transportowanie, konserwacja, naprawa
urzadzenia pod cisnieniem, pozostawianie
bez nadzoru; stosowanie innych/
nieprawidtowych smaréw; palenie; otwarty
ogien; usuwanie naklejek.

¢ Zakaz: stosowania substancji
wybuchowych, fatwopalnych  $rodkow
czyszczacych; nieprawidtowego usuwania
resztek materiatow / Srodkow
czyszczacych.



2.4 Uruchamianie
Przed uruchomieniem:

1. Nalezy przestrzegac danych
technicznych,  rysunkdéw, numerdw
pozycji, uzytkowania zgodnego z

przeznaczeniem i zalecen dot.

bezpieczenstwa

atrz rowniez Instrukcja obstugi
ges'c'l rozdziat ,Dane Jtechniczne!:;“
oraz rozdziat ,Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem").
2. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.
3. Nie stosowaC w temperaturze ponizej
5° C.
®

Stosowanie z  nabojami lub

wkladami silikonowymi patrz

Instrukcja obstugi czesc 1.

Przycze spronego powietrza

1. Podczy reduktor cinienia z filtrem.

2. Nasungd szybkoztaczke przewodu
sprezonego powietrza na  ztaczke

wtykowgq (poz. 01) (rys. 1a).
Praca:

1. Zamkna¢ regulacje powietrza (poz. 03)
poprzez obrét w prawg strone (rys. 4).

2. Przesuna¢ dzwignie spustowg (poz. 02) i
ustawic regulacje powietrza (poz. 03) dla
uzyskania predkosci wylotowej silikonu.

3. Zwolni¢ dzwignie spustowag (poz. 02).

Silikon zostaje automatycznie
odprezony.

4, Jesli dostepna: obrotowga obudowe
(poz. 04) mozna obraca¢ recznie

podczas pracy i poprzez zmiane kierunku
dopasowac sznur silikonowy.

Po uzyciu:

1. Odtaczy¢ szybkoztaczke od
wtykowej (poz. 01) (rysunek 1b).

2. Natychmiast oczyscic¢ obudowe
(poz. 04).

3. Jesli dostepne : Oczysci¢ ttok gumowy
(poz. 07), tlok teleskopowy (Pos. 08),

ztaczki

KTP/SIP

sprawdzi¢ tancuch zabezpieczajacy pod
wzgledem zamocowania.

2.5 Konserwacja

Unikanie oporéw: nasmarowac kotek zaworu
oraz obszar w punkcie obrotu dzwigni
spustowej (poz. 02).

Lekko naoliwi¢ kotek zaworu.

<)

» Jesli dostepny: Nasmarowaé z zewnatrz
ttok teleskopowy (poz. 08) w stanie
wyciagnietym (patrz rys. 7).

2.6 Wylaczanie z
eksploatacji

Skadowanie: tylko w suchych i bezpyowych

pomieszczeniach, w temp. powyej 5°C.

Utylizacja: zaréwno urzdzenie jak i

opakowanie naley utylizowa zgodnie z
obowizujcymi przepisami.

2.7 Serwis czesci
zamiennych
Aktualne rysunki aksonometryczne oraz listy

czesci zamiennych do  oferowanych
produktow, dostepne sa na stronie
internetowej www.schneider-
airsystems.com/td/. W przypadku

specjalistycznych pytan prosimy o kontakt z
serwisem marki Schneider Airsystems w
Panstwa kraju zamieszkania (wykaz adresow
w zataczniku) lub z przedstawicielem
handlowym.

2.8 Warunki gwarancji

Podstawa roszczen gwarancyjnych:
kompletne urzadzenie w stanie oryginalnym/
dowdd zakupu.
Zgodnie 2z przepisami uzytkownik
otrzymuje na wady materialowe oraz
produkcyjne:

2-letnia gwarancje tylko w przypadku
uzytkowania prywatnego;

1-roczng gwarancje w
uzytkowania przemystowego

przypadku

11/ 23



KTP/SIP

Gwarancj nie s objte nastpujce nieprawidowy sposob pracy; zastosowanie

elementy i dziaania: czci cierajce si i Nieprawidowego roda  zasilania;
zuywajce si; nieprawidowe uytkowanie, NEPrzygotowanie / medostateczm?
uszkodzenia wskutek przecienia / p_rzygotowanle . _pometrzg Spronego,
nieprawidowego cinienia; modyfikacje / !'neprzes_t_rzeganle |nfc_>rmaCJ| zawartych w

instrukcji obsugi; zastosowanie

uytkowanie niezgodne z przeznaczeniem;
niedostateczna / nieprawidowa / zaniechana
konserwacja lub smarowanie; uszkodzenia
spowodowane pyem / uderzeniami /
zanieczyszczeniem; niedopuszczalny  /

nieprawidowych rodkéw eksploatacyjnych.

2.9 Usuwanie usterek
Nalezy przestrzegac¢ zalecen dotyczacych bezpieczenstwa oraz konserwacji!

Usterka Przyczyna Sposo6b usuwania
A |Nie wyptywa wcale |Zatkanie wyjscia silikonu » Czyszczenie
"{b ) Nieprawidtowe ustawienie » Przeprowadzi¢ korekte
ir;:)eévgﬁtaat;ci:ﬁca regulacji powietrza regulacji powietrza®
Nieprawidtowe ci$nienie » Przeprowadzi¢ korekte
robocze

Zbyt mata wydajnoé¢ sprezarki [» Zastosowaé inng wydajnoséé ™
Zbyt mata $rednica przewodu |» Zastosowaé prawidtowg $rednice
przewodu

B |Pecherzyki Uszkodzenie dna naboju » Wymiana naboju
powietrza przy
nanoszeniu silikonu
C |Wydostawanie sie|Zanieczyszczenie tylnego » Czyszczenie / wymiana
powietrza przy uszczelnienia naboju
przedniej nakretce
kotpakowej

*W celu usuniecia usterki: Informacje w rozdziale "Dane techniczne" instrukcji obstugi czes¢ 1!

W razie potrzeby mozna zwrdci¢ sie do pracownikow serwisu producenta, patrz ostatnia
strona.
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kTp/sIp RUS

WHCTpyMeHTa. 3a npeaenamu [epmaHuu
MOTYT MMETb CWUJly WHble 3aKoHOAATeNIbHble

2.1 O6LME YKA3AHMS ..ovrevenineniannns 25 npegnucaHnsa  (Hanpumep, N0  TeXHWKe
2.2 lNpeaynpexaaolimne 3HaKM ......... 25 BesonacHocTH), YeM onucaHHble B AaHHOM
KOBOACTBE MO 3KCnayaTauuu.
2.3 T[lpaBuna TexHukn 6esonacHocTn . 26 ﬁy D‘u yarau
pounTanTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu
2.4 BBOA B 3KCMYaTAUMIO .ovvvvnennnsns. 27 nepen pa6oToii ¢ ycTpoiicTea, cobniopaiiTe
2.5 TexHu4yeckoe obcnyxumBaHue ...... 27 M3N0XXEHHble B HEM TPE6GOBAHNA U EXXEroaHo
2.6 BblBOA4 U3 aKCNyaTaUni ............ 28 MHCTPYKTUPY/ATE OnepaTopos, paboTatoLwmx ¢
Y ]
2.7 TpvHaanexHocTu 1 3anacHble YCTPOVICTBOM: . .
= (o 1 28 D) BHuMaHme: npounTaiite n cobnioaaiite
2.8 Ycnosus npenocTaBneHuns < ykasaHns PykoBoACTEa no
) pea 3Kcnayataumm, 4yactb 1!
(=0 T= 1 1 1 28 .
29 v N 28 Bce pucyHkM, Ha KOTOpble B TeKCTe AaéTtcs
. CTpaHeHWe HeUcrnpaBHOCTEN...... CCbika B BUAE (PUCYHOK ..), HaxoasTcs B
Mnnoctpauunn HaxoadaTcs B Havane  yacy 1.
KOBOACTBa MO 3KCMyaTauuu. .
Py A yarau KomnaHus octaBnsieT 3a coboil npaBo Ha
BHECEHMU TEXHUYECKUX N3MEHEHUN.
2.1 O6wme ykasaHus ecerne exnmtec 3MEHE
. MnnoctpauuMn  MOryT  OT/iMYaTthCca  OT
Co6nroganTe npaBuna opuriHana.

1 o
TeXHMKMv6e30I1aCHOCTVI. Mcnonb3yemas sHeprus: To/IbKO OUYULLEHHbIN
MpounTanTe pyKoBOACTBO oKaTbli BO34YX, He cofepxalluii
no skcnayarauuu! KOHAEeHcaTa unn mMacna.

Peructpupyiite  BbiNMONHEHMe  NpoBEPOK,  Knacc MOLLHOCTH KoMMpeccopa:
HaCTpoeK, TeXHUYEeCKOro OGCJ'IY)KMBaHMFI B onpenensiowmm SBASETCS pacxod Bo3ayxa
XypHane TexXxHn4eckoro 06C)'|y)KV|BaHVIF|. Mpu an60pa/MHCprMeHTa.
BO3HMKHOBEHWWM  BOMPOCOB  yKa3blBauTe
HavMeHOBaHMe W HOMep MO KaTanory
2.2 Mpepynpexaarowme 3HakKun
BHuMaHue! Ob6pawalite ocoboe BHUMaHMe Ha 3TK 3HaKm!
3Hak | CurHanbHoe |CTeneHb ONacHOCTHU Mocnepncrevs
cnoBo Heco6nroaeHus
ONACHO HenocpeacTBeHHO yrpoxatowasa |CMepTb, TSXENble TpaBMbl
0nacHoCTb
MNPEAYNPEXX |[MoTeHuManbHas yrposa CMmepTb, TsKEénble TpaBMbl
AEHUE
OCTOPOXHO |Bo3MoxHas onacHas cuTyauusi |TpaBMbl CpeAHen 1 nérkon
TSXKECTU
YKA3AHMUE Bo3moxHasa onacHas cutyaums |OnacHOCTb NOBpexXAeHUs
obopynoBaHus
3Hak 3HauyeHue Mocnencreusa Heco6noaeHunn
. . Lichamelijk letsel of dood van de bediener
ynTanT KOBOACTBO N
poumMTanTE PYKOBOACTBO MO OnacHocTb nospexaeHns 06opyaoBaHus
3KCnyaTauum
HernpaBubHas 3KCNyaTauns
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3Hak 3HaueHue

3Hak 3HaueHue

HapeBaviTe 3aWMTHbIE OYKK!

HapeBaiiTe 3alWmnTHbIE nepyaTku!

HapeBavite pecnupartop!

HaHecuTe cMa3zKy Ha MHCTPYMeHT!

OnacHocTb B3pbiBa!

OnacHOCTb crnoTbikaHms!

2.3 TlpaBuna TexHUKU
6e3onacHoCcTHn

JAV.N

OnacHo

OnacHocTb B3pbiBa!

» He ncnonb3ynre
B3PbIBOOMACHbIX 30Hax!

» Cobniojante MakcuMManbHO AONYyCTUMOe
AaBneHue (cm™. PYKOBOACTBO no
aKcnnyatauuu, 4. 1, rnaea ,TexHunyeckue
xapakTtepuctuku™)!

» Micnonb3yiTe B KauyecTBe 3HEPrum TONbKO
CXKaTbl BO3AYX.

N

MpeaynpexxaeHue

WHCTPYMEHT  BO

Pe3koe HenpeasBuaeHHOe [ABMXXeHUE
nHeBMaTU4eCcKoro wnaHra npum
OTKPbIBaHUK 6bicTpOAEACTBYIOLLEN
My@Tbl ONacHO.

» Kpenko yaepxusanTe MNHeBMaTU4YecKui
wianr!

A

MpeaynpexaeHue

Mpwm BbIMOJIHEHUMN pa6or no
TEXHUUYECKOMY o6Ccny)>XuBaHumio,
PEMOHTY, 3aMeHe CMeHHoro 6ansioHa
WM CUJINKOHOBOIO CTEP)KHS:

» OTK/I0YNTE Nofady oxaToro sosayxa!
» CbpocbTe faBneHue B UHCTpyMeHTe!
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MpeaynpexxaeHue

CMEeHHbIA CUJIMKOHOBbLIN 6ansIoH wunun
CWJINKOHOBBbIN CTep)XeHb MOXeT
BbICKOUYMTbD.

» Obsa3aTenbHO  MCMOMb3yhTe  HakuaHoe
KonbLo!

MpeaynpexxaeHue

B npouecce pa6oTbl MOryT BbiAeNATbCA
onacHble BelyecTBa.

» ObecneubTe XOPOLUYO BEHTUASALMIO
nomewieHus!

» Mpu HeobxoaAnMocTH HadeBanTe
pecnupatop!

A©

MpeaynpexaeHue

B npouecce pa6oTbl MOXXET BO3SHUKHYTb
3aBUXpPeHUe MblUIU, IKUAKOCTEA MU
YacTuu rpsasu.

» HapeBaliTe 3aWMTHbIE OUYKK!

JAVAN

OCTOpPO>KHO

OnacHOCTb cnoTbiKkaHuA!
NMHeBMaTnyeckue
NpPOJIOXKEHHbIE MO NoJy.

» N3berarte nnu cobnoaanre.

LWAHK,




®

e [lpeanpuHNUMaiiTe HeobxoauMMble Mepbl Mo
NpeaoTBpaLLEHNIO yuwepba ans
OKpY)XaloLlei cpeabl, >XXMBOTHbIX, CBOEro
300pOBbSi M 340pOBbsA APYrUX Noaei, a
TaKxe no npefoTBpaLLEHNIO
MaTepuanbHoro yulepba M HeCYacCTHbIX
cnyYaes.

e OTAOXHYB, CKOHLIEHTPUPOBABLLUUCD,
obecneybTe Haaexallyt 3KCnyaTaumio.

e PEMOHT [J0BepsiiTe TOMbKO MNepcoHany
Schneider Druckluft GmbH wunu ero
ABTOPM30BAHHbLIM MapTHEPaM Mo CEpBUCY.

e 3anpewjaerca: BHOCUTb W3MEHEeHUs B
KOHCTPYKLMIO,  WMCMOMb30BaTb He Mo
Ha3HAYeHW0,  BbIMOJIHATL  PEMOHT B
aBapuinHOM pexuMe, UCNoJIb30BaTh Apyrue
WCTOYHUKM  BHepruv;  yaanatb WM
nospexgaaTtb YCTpoihcTBa 6e30macHoCTH,
MCMNosib30BaTh yCTpOWCTBO B
HerepMeTU4yHOM nnm HencnpaBHOM
COCTOSIHWU, c HEOPUrMHaIbHbIMMY
3anacHbIMK yacTsamu; npeBbILLaTh
yKasaHHoe Aonyctumoe paboyee aaBneHune
(makc. + 10 %), paboTtaTtb 6€3 3alWNTHOrO
CHapSXeHUs; TPaHCMOPTMPOBATb,
06cnyxumBaTb, PEMOHTUPOBATb, OCTaB/ATb
npubop non nasneHvem 6e3 nNpucMoTpa;
ncnonb3oBaTb  Apyrue/HenpeanucaHHble
CMa3o4yHble MaTepuasnbl; KypuTb; paboTaTtb
C OTKPbITbIM OrHEM; yAansiTb HAKNENKN.

e 3anpewaerca UCNonb30BaTb B3PbIBO- U
OrHeomnacHsble yncTawme CpeacTBa;
HENpaBWIbHO YTWIM3MPOBATb OCTaTOYHbIE
MaTepuarnbl/JYnUCTSALWNE CpeacTsa.

2.4 BsopA B 3KCrJlyaTayuio
MNepen BBOAOM B 3KCrJlyaTauumio:

1. O3HakoMbTecCb C TEXHUYECKMMU
XapaKTepucTnKamu, yepTexamu,
HOMepamu nosununi, npaBuiamMm
MCMNOSIb30BaHUS M MpaBuMaaMn TEXHUKM
6e3onacHocTw.

(cm. TaKxe PykoBoacCTBO no
3KCNayaTauum, u. 1, rnasbl
»TEXHWYECKME  XapaKTepPUCTUKK" ¥

»VICnonb3oBaHMe No HasHayeHuo").

2. OcCMOTpUTE MHCTPYMEHT.

3. He wucnonb3ayite MHCTPYMEHT npu
TemnepaType Huxke 5 °C.

kTp/sIp RUS

®
Ucnonb3oBaHue CMEHHbIX

6annoHoB nm CUJINKOHOBbIX

CTep>XHeH, CM. PykoBoactBo  no

aKcnayaTtauum, 4. 1.

MoacoeanHeHme cxaToro Bo3ayxa:

1. MNpepBaputenbHo BK/IOUYUTb
peayKUMOHHBIM KnanaH gunbTpa.

2. TMpuxmuTe 6bICTPOAENCTBYIOLWYIO MYdTY
LWaHra K BCTaBHOMY Hunnento (nos. 01)
(puc. 1a).

Pa6ounii pexxum:

1. 3akpoiTe perynstop noaum BoO3Ayxa
(no3. 03), noBepHyB ero Bnpaso (puc.
4).

2. HaxmuTe Ha cnyckoBow pbivar (no3. 02)
M YCTaHOBUTE  CKOpPOCTb  BbIXOAA
CUMKOHA C TMOMOLbK  perynsTopa
nofgauu Bosayxa (nos. 03).

3. Otnyctute cnyckoBoi pbivar (nos. 02).

[laBneHne CcuUAMKOHa aBTOMATUYECKU
yMeHbLUaeTcs.
4. Ecnm  kopnyc (no3. 04) Moxer

noBopayMBaTbCsl, TO, MOBOpaynBas ero,
MOXHO W3MEHSATb HarnpasfieHue BbIX0Aa
CUIKOHaA.

Mo okoH4YaHuK paboTbi:

1. OtcoeanHute 6bICTPOAENCTBYOLLYIO
MydTy OT BCTaBHOro Hunnens (nos. 01)
(puc. 1b).

2. Cpa3sy ounctute kopnyc (nos. 04).

Mpy HanuuMu: OUYUCTUTE PE3UHOBLIN

nopweHb (no3. 07), Teneckonu4yeckui

w

rnopLUeHb (nos. 08), npoBsepbTe
HaAeXHoCTb KpenneHuns
npesoxXpaHUTENbHON LIeMOoUKM.
2.5 TexHunuyeckoe
ob6cnykxmBaHue
MpepoTBpalLeHne TSHKENOro xoAa,

HErepMeTUYHOCTM: CMaxbTe WTUGT KnanaHa
M TOYKY BpaLLEHWs CMYCKOBOro pblyara (mnos.
02).

Cnerka cMaxbTe WTUGT KnanaHa.

<)

» [py HanMuUKM TENeCcKOMMYECKOro MOpLUHS
(no3. 08) cMaxbTe €ero CHapyxu B
BbIABUHYTOM COCTOSIHUM (CM. puC. 7).
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2.6 BbiBOA M3 3KCNAyaTauum

XpaHeHMe: B 4YUCTOM, CyXOM MecTe 6e3
nbian, Npy TemnepaType He Huxe 5 °C.

YTunusauma: yTuamsupyinTe  ynakosKy/
npnubop cornacHo AeWCTBYHOLMM HOpMaM W
npeanucaHusiM.

2.7 TpuHaanexXxHoCTu n
3anacHble 4acTu
,U,eTaJ'IbeIe YEPTEXM U CMUCKU 3anacCHbIX

yacten Ans  Hawux  M34enuMi  MOXHO
nocMoTpeTb Ha calte www.schneider-
airsystems.com/td/. C BOMpocamm

obpawantecb B 6AMXKaNWY CEPBUCHYHO
cnyx6y Schneider Druckluft B Bawew cTpaHe
(cnucok appecoB HaxoAWTCS B CEPBUCHOM
NPUIOXEHUN) UK Y BaLLero aunepa.

2.8 Ycnosusa
npepocraBsieHns
rapaHTum

Ycnosus npeabsaABJIEHUA peKlaMauun:

MCXOOHOE COCTOSIHME BCero Yycrpoiictea/
KBUTaAHUMA O NOKYMKeE.

B cooTBeTCTBUM C 3aKOHOAATENbHbIMMU
TpeboBaHMAMM BaM npepocTaBAsieTcs
rapaHTus Ha NMpPOU3BOACTBEHHbIE
AedekTbl U aecdekTbl MaTepuana:

TONbKO YaCTHOEe MCMNOJfb30BaHue 2 roaa;
KOMMep4ecKoe ncnonb3oBaHne 1 rog

UcknioueHus ns rapaHTum:
6bICTpOM3HaLLMBalOLLMECS/ PAaCXOAHbIe
AeTann;  HenpaBuibHas  3KChJyaTauus;
neperpyska/HenpaBuibHoe [aBneHne;
BHECEHME  W3MEHEHMA B  YCTpPOMICTBO/
MCMOMb30BaHWE He MO  Ha3HauyeHuio;
Heao0CTaToOuHOE/HenpaBuIbHOe
obcnyxuneaHme/obcnyxmBaHue He
NpoBOAMNOCL  WAM  CMasKa;  YyAapHble
Harpysku; CKOMneHns NbINn/rpasm;
HeLoNyCTUMbIV/HenpaBubHbINA pexum
paboTbl; HenpaBW/bHbIA BbIGOP 3HEpruu;
HeobpaboTaHHbIN/HEAOCTAaTOYHO

MOArOTOB/IEHHbI oKaTbli BO34YX;
HecobnoaeHVe PYKOBOACTB no
aKCMyaTauum; HenpaBubHbIN

obpabaTbiBaeMbIi/aKCnNyaTaLMOHHbIN
MaTtepwarn.

2.9 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
Cobniopate npaBuia TeXHUKU 6€30MaCHOCTU M YKas3aHUA MO TeXHUYECKOMY

o6cnyxxmBaHuio!
HeuncnpaBHoctb |[IpuumHa YcTrpaHeHue
A |MaTepuan He HaKOHEeYHMK CMEeHHOro » Ouncrtute

BbITEKAET UK 6annoHa 3acopéH

BbITEKAET B HenpaBunbHOE NONOXeHne
HeL0CTaTOYHOM

M erynsropa nogayv sosayxa
obLéme pery p Ji ay

» OTKOpPEKTUPYWTE MOSIOXEHNE
perynsiTopa nogaqu Bosayxa“

JaBneHue

Hernagnexallee pabouee

> OTKOppeKl‘MpyVITe pabouee
naBneHune

KoMnpeccopa

CNMLWKOM HU3Kas MOLLHOCTb

» YcTaHOBUTE Apyroe
3HaueHue MoLHocTn™

HepoctaTtouHbI agnameTp

» Micnonb3yiTe wnaHr .
COOTBETCTBYIOLLErO AMAMETPa

HaKWAHYO ranky CMeHHoro 6annoHa

WwnaHra
B |Bo3aywHbie MoBpexaeHne AHa CMEHHOrO [P 3aMeHUTe CMeHHbIV 6annoH
BKJTHOYEHWS NP 6annoHa
HaHeceHun
CUJIUKOHa
C |Bbixoa Bo3ayxa 3arpsi3HeHue 3aaHero » Ouncrtute/3amMeHunTe
yepes nepeaHiolo | ynaoTHUTENS YNNOTHUTENDb

*yCTpaHeHME HeVICI'IpaBHOCTEIZ: CM. YKa3aHua B PyKOBO,ElCTBe no 3KcnayaTtauuun, 4.

XapakTepucTuku®!

1, rnaea ,TexHuyeckune

B cnyuyae HeobxoammocTu obpallaiiTeck K cneuuanuctaMm Hawei CepBUCHOW Cryxb6bl (CM.

MHbOPMaLMI0 Ha NOCnefHeNn CTpaHuue).
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Service

Service

Deutschland

Schneider Druckluft GmbH
Ferdinand-Lassalle-Str. 43
D-72770 Reutlingen

® +49 (0) 71 21 959-2 44
5 +49 (0) 71 21 9 59-2 69
E-Mail: service@tts-schneider.com

Schweiz

Tooltechnic Systems (Schweiz) AG
Moosmattstrasse 24

8953 Dietikon

@ +41 - 44 744 27 27
5 +41 - 44 744 27 28
E-Mail: info-ch@tts-festool.com

Osterreich

Tooltechnic Systems GmbH
Lutzowgasse 14

A-1140 Wien

® 449 (0) 7121 959-156
& +49 (0) 7121 959-151
E-Mail: austria@tts-schneider.com

Slowakei / Slovensko
Schneider Slovensko
Novozamocka 165
SK-94905 Nitra

® 00421 /37 /6522775
£ 00421/ 37 /6522776
E-Mail: schneider@schneider-nr.sk

Tschechien/ Cesko
Schneider Bohemia, spol. s.r.o.
Sulkow 555

CZ-33021 Line

® 00420/ 3779/ 11 214
£ 00420 / 3779 / 11 005
E-Mail: info@schneider-bohemia.cz

Ungarn / Magyaroszag
Schneider Légtechnika Kft.
Radoczi u. 138

HU-7100 Szekszérd

® 0036/ 74/ 412162
£ 0036/74/3192 14
E-Mail: info@schneider-legtechnika.hu

Frankreich / France

Tooltechnic Systems E.U.R.L
Marque Festool

47 Grande Allée du 12 Février 1934
Noisiel

77448 Marne La vallée Cedex 2

® (+33) -1- 60 06 64 30

& (+33) -1- 60 06 62 26
E-Mail: bkru@tts-festool.com

Niederlande / Nederland
Tooltechnic Systems BV
Coenecoop 715

2741 PW Waddinxveen
Postbus 39

2740 AA Waddinxveen

® (0031) 182 -621 9 40
£ (0031) 182 -621 9 49
E-Mail: info-nl@tts-festool.com

Polen / Polska

Tooltechnic Systems (Polska) Sp.z.0.0.

ul. Mszczonowska 7
05-090 RASZYN, Janki k. W-wy

® +48 - 2271141 61
2 +48 - 22 720 11 00
E-Mail: tooltechnic_poland@festo.com

Spanien / Espaiia

TTS Tooltechnic Systems, S.L.U.
Paseo de la Zona Franca 69-73
E-08038 Barcelona

® +34 93 264 3032
2 +34 93 264 3033

E-Mail: hgin@tts-festool.com

Poccusa / Rossija
Tooltechnic Systems

yn. KpacHoka3sapmeHHas, 13
111250, MockBa

® (007) -495- 72195 85
& (007) -495- 361 22 09
E-Mail: info@tooltechnic.ru

http://www.schneider-airsystems.com
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